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1 Technické udaje

MFT/3

Rozmery stola (Sirka x d(zka) 1157x773 mm
Vyska so sklapacimi 900 mm
stola nohami

bez sklapacich noh 180 mm
max. pracovna sirka 700 mm
max. hrubka obrobku 78 mm
Hmotnost 28 kg
2 Symboly

AN

3 Rozsah dodavky

Varovanie pred vSeobecnym nebezpe-
censtvom

Precditajte si ndvod/pokyny!

[1-1] Stol skladajuci sa z: profilového ramu,
noh s profilom tvaru L, perforovanej
dosky, sklapacich noh

[1-2] PriloZzna jednotka

[1-3]1 Vodiaca lista FS 1080

[1-4] Otoc¢né jednotka

[1-5] Uhlovy doraza

[1-6] vedenie dorazu

[1-71 Pridavna fixacia vedenia dorazu

[1-8]1 Dorazovy jazdec MFT/3-AR

[1-91 Nabehovy adaptér

4 Pouzitie na urceny ucel
Multifunkény stol MFT/3 je uréeny na bezpecné

a presné rezanie a frézovanie pomocou elektric-
kého naradia Festool.

Obrobky mozno na pracovnej doske bezpecne
upinat pomocou upinacich systémov ponuka-
nych v rdmci programu prislusenstva. Stol tak
mozno pouzivat ako pracovny stol na mnohé re-
meselnicke prace, ako je hoblovanie, brusenie,
vyrezavanie atd.

Za Skody a Urazy zapricinené pouzivanim na iny
nez urceny Ucel ruci pouzivatel.

5 Instalacia a montaz

Na multifunkcnom stole mozno zostavovacie
prvky namontovat v roznych polohach, ¢im vzni-
ka moznost pouzivat rozne pracovné polohy.

V Standardnej pracovnej polohe stoji obsluhujuci
na pozdiznej strane stola [obr. 2]. V tomto na-
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vode na pouZzivanie sa tato strana stola oznacuje
ako "predna”.

5.1 Instalacia

Otocné rukovate [2-3] vyskrutkujte aZ na doraz.
Vyklopte sklapacie nohy a pomocou otocnych
rukovati na kiboch ich opéat pevne priskrutkujte.
Nerovnosti podkladu moZno vyrovnat otacanim
koncovej hlavice [2-1] vzadu vpravo.

Nohy s profilom tvaru L [2-4] s( na spodnej stra-
ne osadené gumenymi koncovkami, aby bol stol
v bezpecnej polohe aj s nevyklopenymi nohami.

5.2 Montaz vodiacej listy

Na nami odporucand pracovnu polohu su na
prednej a zadnej strane stola a na pozd{znom
profile z vyroby umiestnené prislusné dorazy [3-
1/4-4].

Na zadnej pozd(Znej strane sa upeviiuje oto¢na
jednotka [1-4/3-2], na prednej pozd(znej strane
prilozna jednotka [1-2/2-2].

Pri uvolnenom vyskovom prestaveni [4-3] a uvol-
nenom otocnom gombiku [4-1] sa jednotky zla-
va zasunu na doraz do drazky profilu a potom sa
otocnym gombikom [4-1] pevne zovrd. Obe jed-
notky mozete v drazke profilu nastavit bez vole
tak, ze kliéom SW 2,5 budete otacat nastavova-
cie skrutky [4-2] vo vodiacom kline.

Na zlepsSenie pristupu posunte plechové diely
na oboch jednotkach celkom nahor a stlacenim
upinacej paky [4-3] nadol ich upevnite. U&inok
zovretia mozno podla potreby upravit skrutkami
[4-2].

Na montaz vodiacej listy sa lista nasadi na tes-
né pero [3-3] tak, aby doliehala na oporny plech
a tesné pero bolo Uplne v drazke.

V tejto polohe sa vodiaca lista pevne priskrutku-
je dvomi skrutkami [3-4] pomocou priloZzeného
Sesthranného kluca.

5.3 Nabehovy adaptér

Nabehovy adaptér [1-9] brani zachyteniu odsa-
vacej hadice a napatového kabla na vodiacej liste.
Nabehovy adaptér je umiestneny na konci vodiacej
listy a upevneny oto¢nym gombikom [1-10].

5.4 Montaz uhlového dorazu

Doraz moze byt k stolu upevneny na lubovolnom

mieste upinacieho lemu. Vdaka jeho prestavitel-

nosti ho mozno pouzit ako priecny alebo ako po-

zd{Zny doraz.

@ Pred montazou dorazu dbajte, z ddvodu
spravnej uhlovej polohy na to, aby drazka
tvaru V nebola znecistena.



» Pomocou oto¢nej rukovati [5-4] otvorte upina-
cie Celuste.

» Doraz poloZte vodiacou listou [5-5] zhora na
upinaciu listu.

» Pomocou otoénej rukovati [5-4] stiahnite upi-
naci segment.

Pomocou pridavnej aretacie [1-7] moZno dora-

zové pravitko zaroven zaaretovat.

» Pridavnu aretaciu nasunte na drazku tvaru V
multifunkéného stola MFT/3 a na vodiacu drazku
dorazového pravitka.

» Pridavnu aretaciu aretacnou pakou a otocnym
gombikom zaaretujte.

6 Praca s MFT

6.1 Nastavenie uhlového dorazu

Pred zaciatkom prace skontrolujte uhlové nasta-
venie uhlového dorazu. Pritom sa musi v 1. kroku
zarovnat vodiaca lista [7a].

»Vodiacu listu zarovnajte nastavenim pravého
uhla na uhlovom doraze.

» Ked uhol nevyhovuje, presuvajte priloznu jed-
notku vodiacej listy, kym uhol nie je pravy.
» Fixujte vodiacu listu.

@® Na dlhodobé fixovanie nastavenia presufite
prislusnym spésobom doraz [3-1/4-4] v pro-
file stola.

V pripade potreby a existujucich upinacich prv-
kov (prislusenstvo] mozno uhlovy doraz zarovnat
dodatocne na perforovanej doske.

» Upinacie prvky [7-1] a [7-2] nasad'te podla ob-
razka [7b] a vedenie dorazu [7-3] vedte v po-
lohe 90° proti nim.

Ked'vedenie dorazu nedolieha na upinacie prvky
rovnako:

» Uvolnite skrutky [7-4] a otocny gombik [5-2].
Fixovaci kolik musi byt zaisteny v 90° zareze.

» Zarovnajte uhol 90° podla upinacich prvkov
a utiahnite skrutky.

Doraz ma nasledujuce moznosti prestavenia:

Prestavenie rovnobezne s hranou stola:
» Uvolnite oto¢ny gombik [5-4].
» Doraz presunte do drazky MFT/3.

Prestavenie kolmo k hrane stola:
» Uvolnite oto¢ny gombik [5-41.
» Doraz presunte do drazky MFT/3.

Prestavenie vedenia dorazu [5-6] v pozdiZznom

smere

» Uvolnite otocny gombik [5-1]. Vedenie dora-
zu mozno na drziaku upevnit v nizkej polohe

pre tenké obrobky alebo vo vysokej polohe pre
hrubé obrobky.

Uhlové prestavenie podla stupnice

» Uvolnite otoc¢ny gombik [5-2] a nadvihnite fi-
xovaci kolik [5-3]. Otocny fixovaci kolik umoz-
nuje zaistenie najbeznejsich uhlovych poldh.

/N VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia

» Doraz pouzivajte iba v pevnej polohe a nie na
posUvanie obrobku!

» Pred zaciatkom prace sa presvedcte, Ze vset-
ky oto¢né gombiky dorazu su utiahnuté.

Dorazovy jazdec

Pomocou dorazového jazdca MFT/3-AR [1-8] sa
nastavuje vzdialenost k obrobku, a tym aj dlzka
opracuvanych obrobkov.

6.2 Nastavenie vodiacej listy k obrobku

» Pre rezanie a frézovanie znizte vodiacu listu
s opornou jednotkou [1-2] tak, aby vodiaca lis-
ta priliehala celou plochou k obrobku.

Pozor: Vystupok opornej jednotky musi spocivat

bez vole v drazke na dolnej strane vodiacej listy.

» Kyvnu jednotku [1-4] a opornu jednotku [1-2]
upnite upinacimi packami.

» Upnite obrobok upinacimi prvkami MFT (pris-
lusenstvo) alebo zvierkou FSZ (prislusenstvo)
bezpeéne k MFT/3.

Pre bezpecné opracovanie Uzkych a/alebo krat-
kych obrobkov:

» PoloZzte material rovnakej hrubky pod vodiacu

listu.

6.3 Nastavenie hibky rezu [obrazok 8]
Dbajte na to, aby bola hibka rezu nastavena vidy
spravne vzhladom na hrdbku obrobku. Odpo-
rucame nastavit hlbku rezu maximalne o 5 mm

vacsiu, ako je hrubka obrobku. Tym zabranite
poskodeniu profilového ramu.

6.4 Otocenie perforovanej dosky

Po opotrebovani mozete perforovant dosku oto-
¢it. Uvolnite Styri skrutky v rohoch na spodnej
strane stola.
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7 Prislusenstvo 'ﬁ' # Zakaznicky servis a opravy len od

Objednavacie Cisla prislusenstva a naradia naj- 4. vyrobcualebo servisne dielne: adre-

dete vo vasom katalogu Festool alebo na inter- sy najblizsich servisov na:
nete na “www.festool.com”. www.festool.com/Service

Pouzivajte iba origindlne nahradné
dielce Festool! Obj. €. na:
www.festool.com/Service

Informacie onariadeni REACh:
www.festool.com/reach
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