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OpuruHanHo “PbKoBoacTBo 3a paboTta”

dpes3os WabnoH



CumMmBonu
MpepynpexnaeHune 3a obuia onacHocT

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO/yKazaHMaATa!

YkazaHuTe U300paxeHusa ce HaMMpaT B MHOrOE3UYHOTO
PbKOBOACTBO MO 0OCHyXBaHETO.

MoHTam

MoHTupante npodunute A n B kakto crnegsa (1.1):

- MNpodusT B ce BKkapBa ¢ NoMoLLTa Ha MOHTaXKHaTa
LUMNOHKa B CTpaHuyHuA KaHan (1.2) Ha npoduna A.
Mpu ToBa ABETe cKanu TpAdBa Aa covaTt HaBbTpe
(1.3).

- CbeauHete npodunute A U B eanH KbM Apyr ¢
NOMOLLTa Ha CTpaHUYHKA BUHT (1.4). MoHTUpanTe
oCTaHanmTe NpPodUIU Mo ChbLUUA HAUKH.

- [Bete L-06pasHn GopMu Ce CbeanHABAT MO CbLUMA
HaYMH KaKTO OTAenHUTe NPoodUIM KbM 0OLLMA
WaBnoH 1 ce pUKCUpaT C MOMOLLITa Ha CTPaHUYHKA
BUHT (1.4).

- LLla6noHbT ce HamecTBa Ha npodun A 1 npodun
B ce nogpaeHaga (1.5).

U3paboTBaHe Ha NpPaBObIbAHU U3PE3U

- Pasmep®T a ce perynvpa nNOCpPeACTBOM
pasxnabBaHe Ha BUHTOBETE (2.1) M NpemecTBaHe
Ha npodunuTe a nNocoka Ha ctpenkara. lNpwu
AOCTUraHe Ha WUCKaHuA pasmep BUHTOBETE ce
duUKcHUpaT OTHOBO.

- Pasmep®T b ce perynuvpa nocpeAcTBOM
pasxnabBaHe Ha BUHTOBETE (2.2) M NpemecTBaHe
Ha npodunute b nocoka Ha cTpenkata. [pu
AOCTUraHe Ha MCKaHuA pasmep BUHTOBETE ce
duKcHUpaT OTHOBO.

- 3a OEWCTBUTENHUA PEerynvpoBbYEH pasmMmep
BbpXy WabnoHa KbM pasmep a U b TpAabea aa ce
cymMupa eavH AombnHuTeneH pasmep Z (3): Z=D
(OMameTbp Ha Konupaluma NpbeTeH) - d (aAnameTbp
Ha ¢pesara)

3awuTa cpeuly npeobpbLuaHe

3alumTaTa cpelly npeodpbluaHe (4) ce nocTass Npu
dpesoBaHe Ha rofemMu NOBBPXHOCTU B KOMUPaLLMA
npbcteH (4.1). [lo TO3WM HaAUMH ce M3paBHABA

pasfnukata Mexay BMCcOouMHaTa Ha macaTa Ha
dpesoBara MalluHa 1 06padoTBaEMOTO U3aenue u
cTaBa Bb3MOXHO BOAEHETO Ha ropHara ¢pesa Bbpxy
wabnoHa (4.2). 3awuTaTa cpelly npeobpbliaHe
MOXe Aa ce npunara 3aeZHo C Konupall NPbCTEH C
Anametpu 24, 27, 30 n 40 mm.

brnoeu orpaHUuUUTENHU

LLlabnoHbT Moxe Ada O6bae noAapaBHEH BbPXY
oBpaboTBAaEeMOTO M3AenNUe WU NpeMecTeH
ycrnopeAHo C NMoMOLLTa Ha brIOBUTE OrpaHUuUTESM.
Te ce noctaBAT B AONHUTE KaHaiu Ha npoduna.

LUnprynapHu ¢ppesu

- ocTaBeTe HacTaBkaTa UWMpKyndpHa ¢pesa BbB
BbTpellHWAa KaHan Ha npodwuna (5.1). Cnen tosa
npodunute ce cbodupar saeaHo.

- M3ByTaiite HakpaiHUKa Ha UMpKynapHaTa ¢pesa B
€HO OT KpanHWUTe NoNOXeHus (5.2) u dukcupante
TamowHuA BUHT (5.3). TloBTOpETE CBHLUOTO U C
npoTuBHarTa cTpaHa.

- Brapawte ueHTpupalimna WKOT B HaR-BBTPELLHKUA
KaHan (5.4) 1o ynop v ro 3aBuHTETE.

- HanpageTe B LeHTbpa Ha Kpbra, KoiTo Tpadsa aAa
6bae dpesoBaH, eaAnH OTBOP C pasmep 8 mm, B
KOWTO crneZ TOBa BKapauTe UeHTpupalluda WwuoT
(5.5).

- Perynupante HakpanHuKa Ha LMpKynAapHara dpesa
[0 UCKaHWA paanycC B 3aBUCUMOCT OT U3rosnssaHara
dpesa (5.6).

- NMocTtaBeTe Ha ropHara ¢pesa eauH Konupall
npbCTeH ¢ pasmvep 30mm 1 obpaboTeTe Mo paauyca
(5.7).

REACh 3a npogykTtu Festool, TexHuTe npuHagnex-
HOCTU U KOHCYMaTUBM:

REACh e BanugHata ot 2007r. 3a uana Espona ,,Pas-
nopeaba 3a xumukanute”. Hue kato ..mocnepsaly
notpebuten”, T.e. KaTo MPOM3BOAUTEN Ha M3Lenws,
Cb3HaBaMe HaleTo 3afb/ikKeHWe Ja UHPopMupame
HalwmWTe KAneHTU. 3a Aa MoxeM fa Bu nidopmumpame
33 aKkTyaJlHOTO CbCTOSHME U 33 Bb3MOXHM MaTepuanu
OT CMUCHKA Ha KaHAWLATUTe B HALUUTE U3Lenund, Hue
cb3aafoxMe 3a Bac cnepHata cTpaHuvua B MHTepHeT.
www.festool.com/reach

BG-2



468 109_004

Festool GmbH
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0
Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

MFS 400
MFS 700

FESTOOL

Originaalkasutusjuhend
Freesimissabloon

A



Siimbolid

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasutus-
juhendist.

Ettevaatust: oht!

Juhis/ tutvuge markustega!

Montaaz

Profiilid A ja B tuleb monteerida jargmiselt (1.1):

- Profiil B IUkata tapiklotsi abil profiili A killgmisse
soonde (1.2). Seejuures peavad mdlemad skaalad
naitama sissepoole (1.3).

- Profiilid A ja B tuleb Ghendada kilgmise kruviga
(1.4). Samamoodi tuleb monteerida Ulejaanud pro-
fiilid.

- Mdlemad L-profiilid Uhendada Sablooniga sama-
moodi nagu Uksikprofiilid ja fikseerida kulgmise
kruviga (1.4).

- Sabloon lilkata profiili A juures kokku ja profiil B
valja rihtida (1.5).

Taisnurksete viljaloigete tegemine

- Moot a reguleerida vélja, keerates lahti kruvid
(2.1) ja nihutades profiile noole a suunas. Soovi-
tud moodu saavutamisel tuleb kruvid uuesti kinni
keerata.

- Moot b reguleerida valja, keerates lahti kruvid
(2.2) ja nihutades profiile noole b suunas. Soovi-
tud moodu saavutamisel tuleb kruvid uuesti kinni
keerata.

- Tegelikuks mdoduks Sabloonil tuleb mddtudele a
ja b liita juurde lisamd6t Z (3): Z =D (kopeerrdnga
l1abimoot ) - d (freesi 1abimoot)

Kalduvajumiskaitse

Kalduvajumiskaitse (4) paigaldatakse kopeerrdn-
gasse suurepinnaliste freesimistodde korral (4.1).
Sellega tasakaalustatakse freespingi ja tooriku
kdrguste erinevus ja nii on Ulafreesi voimalik juhtida
modda Sablooni, ilma et see kaldu vajuks (4.2). Kal-
duvajumiskaitset saab kasutada kopeerrdngastega
labimbdduga 24, 27, 30 ja 40 mm.

Nurkjuhikud

Nurkjuhikutega saab Sablooni toorikul valja rihtida
vOi nihutada sellega paralleelselt. Nurkjuhikud ase-
tatakse profiili alumistesse soontesse.

Ringjoonte freesimine

- Ringsaagimisjuhik asetada profiili sisemisse soon-
de (5.1). Seejarel lUkata profiilid kokku.

- Ringsaagimisjuhik tuleb viia Uhte I6ppasendisse
(5.2) ja keerata sealsed kruvid kinni (5.3). Sama
tuleb korrata vastaskduljel.

- Tsentreerimistorn tuleb paigaldada sisemisse
soonde (5.4) I6puni sisse ja keerata kruvidega
kinni.

- Freesitava ringjoone keskkohta tuleb teha 8 mm
ava, kuhu seejarel paigaldatakse tsentreerimistorn
(5.5).

- Ringsaagimisjuhik tuleb reguleerida soovitud raa-
diusele sodltuvalt kasutatavast freesiterast (5.6).

- Ulafrees tuleb koos 30mm kopeerrdngaga peale
asetada ja liikuda piki raadiust (5.7).

REAChH Festool toodete, lisatarvikute ja materjalide
kohta: REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas
kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme tead-
likult klientide teavitamise kohustusest. Et Teid alati
koigega kursis hoida ja anda Teile teavet voimalike
meie toodetes sisalduvate ainete kohta, loime Teie

jaoks jargmise veeibisaidi. www.festool.com/reach
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Predlozak za glodanje



Simboli

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasutusju-
hendist.

Upozorenje od opée opasnosti

Citati naputak/upozorenjal

Montaza

Profile A i B valja montirati na sljedec¢i nacCin (1.1):

- Profil B gura se pomoc¢u utornog elementa za
pricvrScivanje u boc&ni utor (1.2) profila A. Pri tome
moraju obe skale biti na nutarnjoj strani (1.3).

- Profile A i B valja spojiti preko bo¢nog vijka (1.4).
Ostale profile treba montirati na isti nacin.

- Oba lika u obliku slova ,L" sastavljaju se na isti
nacin kao i pojedinacni profili u ukupni predlozak
i fiksiraju se bo¢nim vijkom (1.4).

- Predlozak se spaja na profilu A i izravnava se profil
B (1.5).

Izraditi pravokutne pripremke

- Dimenzija a namjestava se otpustanjem vijaka (2.1)
i pomicanjem profila u smjeru strelica a. Nakon
postizanja zeljene dimenzije valja ponovo fiksirati
vijke.

- Dimenzija b namjestava se otpuStanjem vijaka (2.2)
i pomicanjem profila u smjeru strelica b. Nakon
postizanja zeljene dimenzije valja ponovo fiksirati
vijke.

- Za efektivnu dimenziju namjestanja na predloSku
mora se dimenzijama a i b dodati dopunska di-
menzija Z (3): Z = D (promjer kopirni prsten) - d
(promijer glodalo)

Ulozak za zastitu od prevrtanja

Ulozak za zastitu od prevrtanja (4) umece se u ko-
pirni prsten (4.1) kod glodanih utora velikih povrsina.
Time se kompenzira visinska razlika izmedu stola

glodalice i izratka i omogucuje se vodenje vertikalne
glodalice na predlosku (4.2) bez prevrtanja. Ulozak
za zastitu od prevrtanja moze se koristiti sa kopirnim
prstenima promjera 24, 27, 30 i 40 mm.

Kutni graniénici

Pomocu kutnih grani¢nika moguce je izravnavanje
ili paralelno pomicanje predloska na izratku. Isti se
umecu u donje utore profila.

Kruzno glodanje

- Ulozak za kruzno glodanje umece se u nutarnji utor
profila (5.1). Nakon toga se vrsi spajanje profila.

- Ulozak za kruzno glodanje valja odgurati u jedan
od krajnjih polozaja (5.2) i fiksirati vijkom koji se
nalazi ondje (5.3). Isto valja ponoviti sa suprotnom
stranom.

- Trn za centriranje valja umetnuti u utor na nutar-
njoj strani profila (5.4) do grani¢nika i pritegnuti
vijGanjem.

- U centru kruga kojega treba izraditi glodanjem
izbusSi se rupa od 8 mm u koju se potom utakne
trn za centriranje (5.5).

- Ovisno o koristenom glodalu potrebno je namje-
Stanje uloSka za kruzno glodanje na zeljeni radijus
(5.6).

- Vertikalnu glodalicu valja staviti na povrSinu sa
kopirnim prstenom od 30mm i potegnuti radijus
(5.7).

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potrosni
materijal istih: REACh je kratica za Uredbu o kemi-
kalijama koja je od 2007. na snazi diljem Europe. Mi
kao .pridodani korisnik”, znaci kao proizvodac proi-
zvoda, svijesni smo toga da nasim kupcima moramo
pruzati odgovarajuce informacije.Da bi vam uvijek
mogli pruzati aktualne informacije i obavijestiti vas o
mozebitnim materijalima iz popisa kandidata, uredili
smo za vas sljedeci nastup u internetu. www.festool.

com/reach
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™

Simboli

Bridinajums par visparigu apdraudéju-
mu

Izlasiet instrukciju/noradijumus!

Q>

LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti
vairakas valodas.

Montaza

A un B profilus ir jamonté, vadoties péc 1.1 pun-

kta:

- B profils tiek ar rievas ieliktna palidzibu iestumts A
profila sanu rieva (1.2). Abam skalam ir janorada
uz iekSpusi (1.3).

- A un B profilus savieno ar sanu skrivi (1.4). Tada
pasa veida ir jamonté art atlikusie profili.

- Abas L formas tiek saliktas kopa tapat ka atseviskie
profili kopéja Sablona un fiksétas ar sanu skrovi
(1.4).

- Sablons pie A profila tiek sastumts kopa, un B
profils tiek izkartots (1.5).

Taisnstura izgriezumu izveido$ana

- alielums tiek iestadrtts, atskravejot skraves (2.1) un
parbtdot profilus a bultas virziena. Kad ir uzstadtts
vélamais lielums, skrives tiek atkal nofiksétas.

- b lielums tiek iestadits, atskruvéjot skraves (2.2) un
parbrdot profilus b bultu vriziena. Kad ir uzstadtts
vélamais lielums, skrives tiek atkal nofiksétas.

- Lai noteiktu faktisko iestadijuma lielumu uz Sablona,
lielumiem a un b japieskaita papildus lielums Z (3):
Z = D (kopésanas gredzena diametrs) - d (frézes
diametrs)

Drosiba pret apgasanos
DroSibas pret apgasanos elementi (4) pie liela apmeéra
frezéjumiem tiek ievietoti kopésanas gredzena (4.1).

L1dz ar to tiek izlldzinata atSkirba starp frezes galda
un apstradajamas detalas augstumu, un ir iespgjams
virzit augs$eéjo frézi pa Sablonu, izvairoties no riska,
ka ta apgazas (4.2). DroSibas pret apgasanos ele-
mentus var pielietot kopa ar kopésanas gredzenu
ar diametru 24, 27, 30 un 40 mm.

Lenka ierobeZotaji

Ar lenka ierobezotajiem Sablonu var izvietot uz
apstradajama materiala vai art parvirzit to paraléli.
Tie tiek ievietoti profila apkaséjas rievas.

Aplveida frézes

- Frézes aplveida ielikinis tiek ievietots profila iekséja
rieva (5.1). Nobeiguma profili tiek sastumti kopa.

- Frézes aplveida ieliktni ir jaievieto gala pozicija
(5.2) un janofiksé tur esosas skrives (5.3). Tas
pats ir jaatkarto ar pretéjo pusi.

- CentreSanas tapu ievieto iek8gja rieva (5.4) dz
galam un ieskrave.

- Frézéjama apla centra tiek veikts 8 mm dzil$ ur-
bums, kura tiek ievietota centréSanas tapa (5.5).

- Aplveida frézes ieliktnim ir jauzstada izmantotai
frezei atbilstoSu radiusu (5.6).

- AugsSé€jai frézei ir jauzstada kopéSanas gredzenu
30 mm un jauzstada radiuss (5.7).

REACh Festool razojumiem, to piederumiem un pa-
terejamiem materialiem: Kops 2007. gada visa Ei-
ropa ir stajusies spéka kimisko vielu regula REACH.
Més ka .blakuslietotdjs”, proti, izstradajumu razo-
tajs, apzinamies savu pienakumu sniegt informaciju
musu klientiem. Lai jUs vienmér butu lietas kursa,
un meés informétu jds par iespéjamam vielam no
kandidatu saraksta, kuras izmantojam savos izstra-
dajumos, esam izveidojusi Sadu timekla vietni. www.
festool.com/reach
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Simboliai

|Ispéjimas apie bendruosius pavojus

Skaityti instrukcija / nurodymus!

>

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje naudojimo
instrukcijoje.

Montavimas

A ir B profilius montuokite kaip nurodyta toliau

(1.1):

- Naudodami B spraustelj, A profilj jstumkite | Soninj
griovelj (1.2). Abi skalés turi buti nukreiptos j vidy
(1.3).

- A ir B profilius sujunkite Soniniu varztu (1.4). Taip
pat montuokite ir kitus profilius.

- Kaip ir atskirus profilius, taip ir abi L-formas sujun-
kite | bendrg Sablong ir uzfiksuokite Soniniu varztu
(1.4).

- Sablona jstatykite ties A profiliu ir i$lyginkite B profilj
(1.5).

Padarykite staty kampa

- Atlaisvine varztus (2.1) ir stumdami profilius, dydj a
nustatykite pagal rodykliy kryptis. Pasieke norimg
dydj, varztus vél uzfiksuokite.

- Atlaisvine varztus (2.2) ir stumdami profilius, dydj b
nustatykite pagal rodykliy kryptis. Pasieke norimg
dydj, varztus vel uzfiksuokite.

- Norint gauti faktinj Sablono nustatymo dydi, reikia
pridéti papildoma dydj Z prie dydziy air b (3): Z
= D (disko skersmuo) - d (frezos skersmuo)

Apsauga nuo pasislinkimo

Apsauga nuo pasislinkimo (4) jstatoma | diska
(4.1), jeigu frezuojamas plotas yra didelis. Taip
iSlyginamas auk$c¢iy skirtumas tarp frezos stalo ir

detalés, ir galima frezuoti Sablong su virSutine freza
be jokio nuslydimo pavojaus (4.2). Apsauga nuo
pasislinkimo tinka diskams, kuriy skersmuo yra 24,
27, 30 ir 40 mm.

Reguliuojami kampainiai

Naudodami reguliuojamus kampainius, Sablonus
galite islyginti ties detale arba perstumti lygiagreciai.
Juos |statykite | apatinius profilio griovelius.

Diskinés frezos

- Diskine frezos detale jstatykite | profilio vidinj
griovelj (5.1). Po to profilius sujunkite.

- Diskine frezos detale jstumkite | galutine padétj
(5.2) ir uzfiksuokite ten esantj varztg (5.3). Tq pat]
padarykite ir kitoje puséje.

- Centravimo kaistj iki galo jstatykite j vidinj griovelj
(5.4) ir prisukite.

- Frezuotino disko centre iSgrezkite 8 mm skyle, |
kurig jstatykite centravimo kaistj (5.5).

- Priklausomai nuo naudojamos frezos, nustatykite
pageidaujamag diskinés frezos detalés spindulj
(5.6).

- Ant virSutinés frezos uzdékite 30 mm diskg ir
nubrézkite apskritimg (5.7).

REACh ,Festool” produktams, ju reikmenims ir
eksploatacinéms medziagoms: REACh yra nuo 2007
m. visoje Europoje galiojantis nutarimas del chemi-
niy medziagy. Mes, kaip ..gretutinis vartotojas”, t.y.
kaip produktu gamintojas, samoningai isipareigoja-
me teikti musuy klientams informacija. Tam, kad Jus
visada bUtumeéte informuoti apie naujienas ir masuy
gaminiuose naudojamas galimas medziagas, mes
Jums sukiréme Sj interneto tinklalapi. www.festool.
com/reach
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Simboli

Opozorilo na splosno nevarnost

Navodilo/preberite napotke!

>

Imenovane slike se nahajajo v vecjezi¢nih navodilih
za uporabo.

Montaza

Profila A in B montirajte po naslednjem postopku

(1.1):

- Profil B potisnite v stranski utor (1.2) profila A s
pomocjo utornega klina. Pri tem morata obe skali
kazati navznoter (1.3).

- Spojite profila A in B s pomocjo stranskega vijaka
(1.4). Na enak nacin montirajte Se ostale profile.

- Oba sklopa v obliki ¢rke L spojite v celotno Sa-
blono na enak nacdin kot posamezne profile, ter ju
fiksirajte s pomocjo stranskega vijaka (1.4).

- Namestite Sablono ob profil A in jo poravnajte s
profilom B (1.5).

Izdelovanje pravokotnih izrezov

- Mero a nastavite tako, da odvijete vijaka (2.1) in
premaknete profile v smeri puscice a. Ko dosezete
zeleno mero, ponovno fiksirajte vijaka.

- Mero b nastavite tako, da odvijete vijaka (2.2)
in premaknete profile v smeri puscice b. Ko
dosezete zeleno mero, ponovno pritrdite vijaka.

- Za dejansko nastavljeno mero na Sabloni je treba
merama a in b pristeti dodatek Z (3): Z=D (premer
kopirnega prstana) - d (premer rezkarja)

Zascita pred prevracanjem

Za izrezkanje velikih povrsin se v kopirni prstan
(4.1) vstavi zaScita pred prevracanjem (4). Na ta
nacin se izravna visSinska razlika med frezalno mizo

in obdelovancem in omogoci vodenje namiznega
rezkalnika po Sabloni (4.2) brez prevracanja. Zas&ito
pred prevracanjem je mogoce uporabiti v kombinaciji
s kopirnimi prstani premera 24, 27, 30 in 40 mm.

Kotna vodila

S kotnimi vodili lahko poravnate Sablono z obdelo-
vancem ali pa jo paralelno premaknete. Kotna vodila
vstavite v spodnje utore profila.

Krozno frezanje

- Vlozek za krozno frezanje vstavite v notranji utor
profila (5.1). Nato porinite profile skupaj.

- Vlozek za krozno frezanje porinite v kon¢no lego
(5.2) in fiksirajte tamkajsnji vijak (5.3). Enako po-
novite na nasprotni strani.

- V skrajni notranji utor (5.4) vstavite centrirni trn do
koncne lege in ga privijte.

- V centru kroga, ki ga nameravate izrezkati, izde-
lajte 8 milimetrsko izvrtino, v katero nato vstavite
centrirni trn (5.5).

- Vlozek za krozno frezanje nastavite na zeleni pol-
mer glede na uporabljeni rezkar (5.6).

- Namizni rezkalnik postavite na 30 mm-ski kopirni
prstan in izdelajte krozni izrez (5.7).

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in potrosni
material: REACh je od leta 2007 po vsej Evropi veljav-
na uredba o kemikalijah. Mi, kot ,uporabnik v nada-
ljevanju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se zave-
damo obveznosti informiranja nasih uporabnikov. Da
bi jih lahko vedno seznanjali z najnovejSim stanjem
in o moznih snoveh seznama kandidatov v nasih iz-
delkih, smo ustvarili naslednjo spletno stran. www.
festool.com/reach
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Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-

meztetés
A hivatkozott abrakat a tébbnyelven Uzemeltetési
utasitas elején talalja meg.

Olvassa el az Utmutatdt/informaciokat!

Beszerelés

Az A és B (1.1) profil a kovetkez&képpen szerelhetd

fel:

- A B profilt a horonycsappal az A profil oldalsd
vezetdvajataba (1.2) kell tolni. Mindkét skala befelé
mutasson (1.3).

- Az A és B profilt az oldalsd csavarokkal kosse
ossze (1.4). Hasonld moédon szerelhetd fel a tobbi
profil is.

- A két L-alak a kulon profilokhoz hasonld modon
allithatd Ossze teljes sablonna, és rogzithetd az
oldals¢ csavarokkal (1.4).

- A sablont az A profilnal 6ssze kell tolni, és a B
profilt be kell igazitani (1.5).

Derékszoégii kivagasok készitése

- Az a méret a csavarokat (2.1) meglazitva és a
profilt az a nyil iranyaba eltolva allithatd be. A ki-
vant méret elérésekor a csavarokat ismét rogziteni
kell.

- Ab méret a csavarokat (2.2) meglazitva és a profilt
a b nyil iranyaba eltolva allithatd be. A kivant méret
elérésekor a csavarokat ismét rogziteni kell.

- A sablon tényleges beallitott a és b méretéhez
hozza kell adni a Z méretet: Z = D (masologydrd
atmérgje) - d (mard atmérgje).

Billenésgatlé

A billenésgatlot (4.3) nagyfellletd kimarasoknal a
masology(irbe kell helyezni (4.1). igy kiegyenlithets
a marodasztal és a munkadarab magassagkulonb-

H-2

sége, és lehetdvé valik, hogy a felsémarot meg-
billenés nélkll vezessék végig a sablonon (4.2).
A billenésgatld 24, 27, 30 és 40 mm atmérgjd
masologylrlkkel hasznalhato.

Szogvezetdk

A szogvezetbkkel a sablon a munkadarabhoz igazit-
hatd vagy parhuzamosan eltolhatd. Ezeket a profil
als6 vezetdvajataba kell helyezni.

Koérmarok

- A kérmard betétet a profil belsé vezetbvajataba
kell helyezni (5.1). Azt kdvetBen a profilokat dssze
kell tolni.

- A kbrmaro betétet az egyik véghelyzetbe kell tolni
(5.2) és az ott talalhatd csavarral rogziteni kell
(5.3). Ismételje meg ezt az ellenkez6 oldalon is.

- A kOzpontositod tiskét a legbelsd vezetbvajatba
(5.4) Utkdzésig be kell tolni és be kell csavaroz-
ni.

- A kimarando kor kdzéppontjaba készitsen egy 8
mm-es furatot, amibe aztan behelyezheti a kdzpon-
tosito tlskét (5.5).

- A kérmaro betétet az alkalmazott maro fliggvényé-
ben allitsa be a kivant sugarra (5.6).

- Helyezze fel a felsGmardt egy 30 mm-es
masologydrlvel, és jarja kérbe a sugarat (5.7).

REACh a Festool termékeire, azok tartozékaira és a
felhasznalt anyagokra vonatkozéan: REACH a vegyi
anyagok regisztralasarol, értékelésérdl, engedélye-
zésér6l és korlatozasarol szolo, 2007-t6l egész Euro-
paban érvényes rendelet. Mi a folyamatban szerepld
alkalmazoként, azaz termékeldallitoként tudatdban
vagyunk az ugyfeleinkkel szemben fennallé infor-
macios kitelezettségiinknek. Azért, hogy Ont mindig
naprakész informaciokkal lathassuk el a terméke-
inkben hasznalni tervezett Uj anyagokrol, a kovetkez6
honlapot készitettiik Onnek www.festool.com/reach.
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ZupBoAa

[Mpoetdonoinon anod yeviko Kivduvo

O1 avapepodevec eikOvee BPIOKOVTOI TNV GEXA TWV
TTOAUYAWCOWV 0dNYINV AEITOUPYIXC.

AwaBaoTe T1g 0dnyieg/unodeifelg!

ZuvapuoAdynon

Tammpo@ih A ki B (1.1) pémel vae cuvappoAoynBouv

WG e&NG:

- To mpooiN B ompwxvetal pe Tn ponbeix TG
MXTOUPNC PEOTK OTO TAEUPIKO QUAGKI (1.2) Tou
MPOPIA A. Ze ot TNV mepiMmwon 01 OUO KAIUGKEG
PETEl V& OeiXvVouV TTPOoC Ta ok (1.3).

- T mpoih A kaa B mpémer va ouvdeBoulv pe Tnv
nAeuplkn Bidx (1.4). Me Tov D10 TPOTTO TPETIEl VK
ouvdeBOUV KO TO XANG TTIOOMIA.

- Tx OUO0 EECOTAUTO OXAMCTOG L cuVOPUOAOYOUVTCH
e Tov {010 TPOTO, OTTWG TG EEXWPIOTS TIDOPIA, OTO
OUVOAIKO QVTIVOPOPIKO KXI OTEPEWVOVTXI e TNV
nAeupikn Bidax (1.4).

- To avTIypa@IKO ouvwBeital oTo TTPoRiA A KAl
euBuypaupiCeTan To MEOPIA B (1.5).

KaTtaokeun opBoywvinv avolyu&Twv

- H di&oTtaon a puBuiletal, AUvovToc TiC Bideg (2.1)
KO JETOTOTTICOVTOG TG TTPOPIA a oTnv KameuBuvon
ToU BéNoudg. 'OTav emTeuxbei N emBuunT) diIkoTaonN,
TPEMEl VX OPIXTOUV v o1 Bideg.

- H didoTtaon b pubuiletal, AUvovTag T Bideg (2.2)
KO JETOTOTTICOVTOG TG TTIPOGIA b oTnv KameuBuvon
Tou BéAoug. 'OTav emmTeuxBei N emBupnT dikoTaon,
PETTEl VX OPIXTOUV Eavdk o1 Bided.

- M TNV TPARYUGTIKA dIkoToon pubuiong oTo
QVTIYPOPIKO TTPEMEl Vo TTpooTeBel pio dikoTaon
Z otn dikotaon a kol b: Z = D (di&ueTpog Tou
OGKTUAIOU avTIYypapnG) - d (di&kueTpog TNG
PPECAQ).

MpooTaciax avaTpomig

H mpooTtaoia avaTporne (4.3), oe mepimrwon
PPe(XPIOUNTOC AVOIVUXTWV HEYGANG EMIPAVEIXS,
TomoBeTeiTHl OTO OQXKTUAIO avTIypapne (4.1).

H diaxpopd Tou Uyoucg peTta&U Tou Tpoareliou
PPel(XPIOUXTOC K& TOU TTEEEPYACOMEVOU KOUUGTIOU
eClooppomeiTal €101 Kol KaBioTaTal dUVOTA WIc
0drjynon TG K&BetNG pPECHC TGV OTO GVTIVPXPIKO
(4.2), xwpig Kivduvo avaTporc. H mpooTaoio
QVOTPOTTNG UMOPE V& XpnoldorolinBei e Ok TUAIOUC
QVTIVPOPNC dIcuéETpou 24, 27, 30 ko 40 mm.

Foviakoi odnyoi

Me TouC YwVIGKOUG 00NyoUC Pmopel To avTIyPGPIKO
VOt EUBUYPOUMIOTEl I V& PETOTOTTIOTE TTROXAANACK
&vw OTo eMeEePyxlOPEVO KOPPGTI. AuToi 01 0dnyoi
TOTTOBETOUVTOI OTO K&TW XUAKKIO TOU TTPOPIA.

KukAIKO @ppel&GpIiopa

- To eE&PTNUC KUKAIKOU ppelxpiouOTOg TOTTOBETEITA
OTO e0WTEPIKO QUAGKI Tou TIPO®IA (5.1). XTn
OUVEXEIT T TTIPOPIA CUVWBOUVTOI PETREU TOUG.

- To e&&pTNUO KUKAIKOU ppelXpIioUXTOC TTRETEl VKX
ompwXTEl 08 Itk oo TIG TEAIKEG BE0EIG (5.2) KX VX
opIxTel N ekel eupliokOuevn Bida (5.3). AuTo TTpémel
VX ETTOVOANPOET Ko e TNV ormévavTl TTASU PG,

- O neipoc KevTpapiouoTog mpEnel va ToroBeTnBei
OTO E0WTEPIKO GUAGKI (5.4) PEXPI TEPUO KO V&
Bidwbei.

- 2TO KEVTPO Tou QpelapllOuevou KUKAOU YiveTa
MIX TOUTTx 8 mm, OTTOU OTN CUVEXEIN TOTTOBETEITOH
0 TIEIPOC KevTPaPIouaTog (5.5).

- To e&E&pTNUC KUKAIKOU ppelXpIioUXTOC TTRETEl VKX
puBuioTel oTNv emBupNT GKTIVGE QVvAOYX e TN
xpnoidoroiouuevn epelx (5.6).

- H k&Betn @péla mpérnel vae TormobeTnBeil e éva
OGKTUANIO avTIypapric 30 mm Kol vax 0dnynBei Kar&

MAKOG TNG TepIpépelag (5.7).

REACh ywa npoiovra Festool, Ta €§aprtnpara Kat
Ta avaAwoiga uAika toug: REACh eivat n owataén
nepl XNPlK@wv nou toxvuel ano 1o 2007 oe 6An Tnv
Eupwnn. Epelg wg .UETAYEVESTEPOG XPNOTNG',
OnA. WG KATAOKEUAOTNG NPOlOVIWV MANPOUYE Tnv
UMOXPEWON Pag yla NANPoPOPNONG TWV NEAATWV HAC.
lla va pnopoUpE va 0ag eVNPEPWVOUHE NAVTOTE OWOTA
KalL va oag nAnpo@opoUpe yla TiGg nmiBaveg ouaieg
TOU KATAAOYOU UMOWN@LWY OUCLWV 0TA NpolovTa pag,
dnploupyncape yla c6ag Tnv akoAouBn oTooeAida.
www.festool.com/reach
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Originalny navod na pouzivanie

Multifrézovacia sablona



Uvedené vyobrazenia sa nachadzaju vo viacjazyc-
nom navode na obsluhu.

Symboly

AN

Varovanie pred vSeobecnym nebezpecen-
stvom

Precitajte si ndvod/upozornenial!

%

Montaz

Profily A a B (1.1) sa montuju nasledujucim spo6-

sobom:

- Profil B sa prostrednictvom vlozky do drazky,
zasUva do boc¢nej drazky (1.2) profilu A. Obidve
stupnice (1.3) musia pritom smerovat dovnut-
ra.

- Profily A a B je potrebné spojit pomocou bocnej
skrutky (1.4). Rovnakym spésobom sa montuju
aj zvysné profily.

- Obidva prvky tvaru L sa zostavia (rovnakym spo-
sobom ako jednotlivé profily] do celkovej Sablony
a vykona sa zafixovanie boc¢nou skrutkou (1.4).

- Sabléna sa nastva dohromady na profile A a vy-
rovnava sa profil B (1.5).

Vytvaranie pravouhlych vyrezov

- Rozmer a sa nastavuje povolenim skrutiek (2.1)
a posunutim profilovv smere Sipky a. Po dosiah-
nuti Zelaného rozmeru je potrebné skrutky opat
dotiahnut.

- Rozmer b sa nastavuje povolenim skrutiek (2.2)
a posunutim profilov do smeru Sipky b. Po do-
siahnuti Zelaného rozmeru je potrebné skrutky
opat dotiahnut.

- Na nastavenie skuto¢ného rozmeru na sabléne
sa musi pripocitat k rozmeru a aj b pridavny roz-
mer Z: Z =D (priemer kopirovacieho krizka) - d
(priemer frézy)

Ochrana proti preklopeniu

Ochrana proti preklopeniu (4.3) sa vklada do
kopirovacieho kruzka pri velkoplosnych vyfrézo-
vaniach (4.1).

Vyskovy rozdiel medzi frézovacim stolom a ob-
robkom sa tak vyrovna a je mozné vedenie hornej
frézy na Sablone (4.2) bez preklapania.

Ochranu proti preklopeniu mozno pouzivat
s kopirovacimi krdzkami priemeru 24, 27, 30
a 40 mm.

Uhlové dorazy

S uhlovymi dorazmi sa da sabléna vyrovnat na
obrobku alebo posuvat paralelne s nim.

Tie sa vkladaju do spodnych drazok profilu.

Frézovanie kruhov

- Nadstavec na frézovanie kruhov sa vklada do
vnutornej drazky profilu (5.1). Nasledne sa pro-
fily zasunu dohromady.

- Posunte nadstavec na frézovanie kruhov do jed-
nej z koncovych pozicii (5.2) a zafixujte skrutku,
ktorad sa tam nachadza (5.3]. To isté zopakujte
aj na opacnej strane.

- VloZte vystredovaci ¢ap do najvnutornejsej draz-
ky (5.4), az na doraz a priskrutkujte ho.

- V strede frézovaného kruhu sa vytvori 8 mm
otvor, v ktorom sa nasledne osadi vystredovaci
¢ap (5.5).

- Nadstavec na frézovanie kruhov musi byt nasta-
veny na zelany polomer v zavislosti od pouzitej
frézy (5.6).

- Nasadte hornt frézu s 30 mm kopirovacim kruz-
kom a obidte dany polomer (5.7).

Nariadenie REACh pre vyrobky firmy Festool, ich
prislusenstvo a spotrebny material:

REAChH je nariadenie o chemikaliach, platné od
roku 2007 v celej Eurdpe. Ako ,zaangazovany pou-
Zivatel”, teda ako vyrobca produktov, sme sivedo-
mi nasej povinnosti informovat nasich zakaznikov.
Aby ste boli vZzdy informovani o najnovsej situacii
a o moznych latkach zo zoznamu latok v nasich
vyrobkoch, zriadili sme pre vas nasledujucu we-
bovu stranku.
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Sablonul de frezare multiplu
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Simboluri

Atentionare de pericol general

@Cititi instructiunile/indicatiile!

Imaginile indicate se afla la inceputul acestui
manual de utilizare.

Montarea

Profilele A si B (1.1) se vor monta dupd cum ur-

meaza:

- Impingeti profilul B cu ajutorul cursorului in
canelura laterala (1.2) a profilului A. Urmariti
ca ambele scale sa fie orientate spre interior
(1.3).

- imbinati profilele A si B cu ajutorul surubului
lateral (1.4). Montati celelalte profile in acelasi
mod.

- Asamblati cele doud forme L in acelasi mod ca
si profilele individuale pentru a obtine sablonul
complet si fixati-le cu surubul lateral (1.4).

- Sablonul se strange la profilul A si se aliniaza
profilul B (1.5).

Executarea decupajelor dreptunghiulare

- Reglati cota a prin desfacerea suruburilor (2.1)
si deplasarea profilelor in directia sagetii a.
Dupa obtinerea cotei dorite, fixati suruburile din
nou.

- Reglati cota b prin desfacerea suruburilor (2.2)
si deplasarea profilelor in directia sagetii b.
Dupa obtinerea cotei dorite, fixati suruburile din
nou.

- Pentru cota de reglaj reala pe sablon trebuie
adunat un adaos Z la cota a si b: Z =D (diame-
trul inelului de copiere) - d (diametrul frezei)

Protectia impotriva bascularii

Protectia impotriva bascularii (4.3) se monteaza
la degajarile frezate pe suprafete mari in inelul
de copiere (4.1).

Astfel se compenseaza diferenta de nivel dintre

masa de frezare si piesa de lucru, ceea ce per-
mite o ghidare fara basculare a frezei verticale
pe sablon (4.2).

Protectia Tmpotriva bascularii se poate utiliza
cu inele de copiere cu diametrul 24, 27, 30 si
40 mm.

Opritoarele unghiulare

Cu opritoarele unghiulare se poate alinia sau de-
plasa paralel sablonul pe piesa de lucru.
Acestea se monteaza in canelurile inferioare ale
profilului.

Frezarea circulara

- Adaosul pentru frezarea circulara se introduce
in canelura interioara a profilului (5.1). Tn con-
tinuare se strang profilele.

- Impingeti adaosul pentru frezarea circulara in-
tr-una din pozitiile de capat (5.2) si fixati suru-
bul (5.3) de acolo. Repetati aceasta operatie pe
partea opusa.

- Introduceti dornul de centrare in canelura inte-
rioara (5.4) pana la opritor si insurubati-L.

- Executatiin centrul cercului care trebuie frezat
o gaurade 8 mm, in care introduceti apoi dornul
de centrare (5.5).

- Reglatiadaosul pentru frezarea circulara la raza
dorita in functie de freza utilizata (5.6).

- Montati freza verticala cu un inel de copiere de
30 mm si deplasati-va pe raza (5.7).

REAChH pentru produsele Festool, accesoriile si
materialele consumabile ale acestora:

REACh este ordonanta cu privire la substantele
chimice, valabila in toatd Europa din anul 2007.
Tn calitatea noastra de ,utilizator ulterior”, asa-
dar ca fabricant de produse, suntem constienti de
obligatia noastra de informare a clientilor. Pentru
a va putea tine la curent in per manenta cu ulti-
mele noutati si pentru a va informa asupra posi-
bilelor substante din lista de candidati in produ-
sele noastre, am creat urmatorul website pentru
dumneavoastra.
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