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1 Teknik ozellikler

Yalitim malzemesi teste- IS 330 EB
resi
Sebeke gerilimi 220 - 240V ~
Sebeke frekansi 50 - 60 Hz
Glc sarfiyati 1600 W
Hareketli kablo HO7RN-F
Sigorta 15-16 A akim
korumasi
Devir on secimi 0
Sabit elektronik 0
Elektrikli emniyet freni 0
Demeraj akimi sinirlama 0
Kilavuz citanin otomatik 0
yaglanmasi

Elektronik ayarlama son- 2200 - 4600 min™'

rasi zincir dislisi devri

Zincir hizi maks. 12 m/s
Gonyeli kesim 0° - 60°
Kesim derinligi [kilavuz cita 13" (33 cm]]

0° ayarinda 330 mm
15° ayarinda 315 mm
30° ayarinda 285 mm
45° ayarinda 230 mm
60° ayarinda 165 mm
Yag deposu kapasitesi ~ 240 ml
Agirlik (takim ile) 7 kg
Koruma sinifi I/ @
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2 Semboller

& Genel tehlike ikazi

Elektrik carpma tehlikesi

Kullanim kilavuzunu ve guvenlik uyari-
larini okuyun!

Q>

& WKoruyucu gozlik takin!
Kulaklik takin!
Solunum koruma maskesi kullanin!

s eldiveni takin!

HSD®

Aleti yagmurda birakmayin!

Elektrik kablosu hasar gorduginde ve-
ya kesildiginde derhal fisi prizden cika-
rin.

Ahsap malzeme icin kullanilamaz!

Koruma sinifi Il

Evsel atiklar icine atmayin.

Ipucu, uyar

V@M@@ i)

Kullanim talimati

3 Cihaz elemanlari

[1-11 Acma kilidi

[1-2] Salter butonu

[1-31 Kavisli paralel dayanak

[1-4] Zincir koruma

[1-5] Paralel dayanak sikma civatasi
[1-6] Kilavuz tezgah

[1-71 Onilave sap

[1-8] Yag seviyesi gostergesi

[1-91 Yag deposu kilidi

[1-10] Dondirilebilir talas cikisi

[1-11]1 Zincir sikma kasnagi
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[1-12] Yagd dozajlama kasnagi
[1-13]1 Cekme kesimi ayari
[1-14] Devir 6n secimi

[1-15] Arkailave sap

[1-16] Kavisli paralel dayanak
[2-1] Zincir dislisi kapagi
[2-2] Germe kasnagi

[2-3] Zincir

[2-4] Kilavuz cita

[2-5] Sikma saplamasiicin aciklik
[2-6] Sikma saplamasi

[2-71 Sikma civatasi

[2-8] Zincir dislisi

[2-9]1 Zincir sikma kasnagi
[3-11 Cekme kesimi ayari
[4-1]1 0°icin zincir gostergesi

[4-2] Gonye acisinin ayarlanmasi icin el vi-
dasi

[4-3]1 Skala

[4-4]1 45°icin zincir gostergesi
[4-5]1 60°icin zincir gostergesi
[4-6] 0°icin kesim gdsterge elemani
[5-1]1 Yag seviyesi gostergesi
[5-21 Yad dozajlama kasnagi
[6-11 Mesafe vidalari

[7-11 Kilavuz ray

[7-2] iskence

[7-31 Ayarlanabilir aci dayanagi
[7-4]1 Birlestirme parcasi

[7-51 Havali mengene

[8-11 Sabitleme segmani

[8-2] Disk
[8-31 Zincir dislisi
[8-41 Mil

Sekli gosterilen veya aciklanan aksesuar tesli-
mat kapsamina dahil olmayabilir.

Belirtilen sekiller Almanca kullanim kilavuzu
icinde mevcuttur.

4  Amacina uygun kullanim

/N DIKKAT

Ahsap malzeme icin kullanilamaz!

Elektrikli el aleti sadece saglam yalitim
malzemelerinin kesilmesi icin uygundur.

Farkli zincir tipleri ile her turld yogunluga
sahip yalitim malzemesi icin dogru takimin
secilmesi mumkdin olur.

41 Makine tanimi

Yalitim malzemesi testeresi IS 330 EB, ahsap
elyafi bazli yalitim malzemeleri ve PU kopuk
malzemelerin kesilmesi icin ongorudlmdustir. Bu
elektrikli el aleti ile dik acili ve ayarlanabilir aci
ile, azami 330 mm derinlige kadar malzeme
kesme mumkdnddr.

Kesim acisi iki cevrilir segment ve bir adet iyi
sekilde okunabilen skala ile hizli ve sorunsuz
olarak azami 60°'ye ayarlanabilir. Elektrikli el
aleti, kilavuz kizaklarin her iki tarafina da yer-
lestirilebilen ve hassas ve diz bir kesim sagla-
yan, takilip cikarilabilir bir paralel dayanakla
donatilmistir. Kilavuz cita hizla 10° arkaya dog-
ru kaldirilabilir. Zincir germe islemi herhangi
bir takim gerektirmeden kolay bir sekilde, Ust
taraftaki ana saptan kolayca erisilen germe
kasnagi ile yapilir. Talas cikis deligi talasin
elektrikli el aletinden guvenilir sekilde disari
ctkmasini ve bir toz emme cihazinin baglanma-
sini mamkdan kilar.

Kesme islemi esnasinda zincir yag dozajlama
pompasi ile optimum sekilde yaglanir. Elektrikli
el aletini calistirdiktan sonra motor elektronik
kumanda unitesi tarafindan once yavas calistiri-
lir ve sonra azami devrine kadar yukseltilir.
Elektronik sistem motoru korur. Motorda ani
bir asiri yiklenme olursa, motor otomatik ola-
rak kapanacaktir. Uzun sureli asiri yik gercek-
lestiginde elektrikli el aleti sogutma isletimin
ayarlanir, bu isletim modunda alet soguyuncaya
kadar disuk sogutma devri ile calistirilir ve an-
cak soguduktan sonra normal calisma isletimi-
ne doner. Elektrikli el aleti kapatildiginda elek-
tronik fren devreye girer ve zincirin donmeye
devam etme suiresini kisaltir. Ayarlanmis olan
devir degerine bagli olarak zincirin donmeye
devam etme suresi kesin sekilde farkli olabilir.

4.2 Alet ozellikleri

Yalitim malzemesi testeresi yalitim malzemele-
rinin kesilmesi icin tasarlanmistir.



Elektrikli el aleti bir kisi tarafindan kullanilir;
kullanici makineyi ongorilen on ilave saptan ve
arka saptan tutar. Elektrikli el aletini arka sap-
tan tutmaya ancak geri tepme tehlikesi olmadi-
ginda izin verilmistir. Bunlarin disindaki her
turll uygulama bu elektrikli el aleti icin, kulla-
nim amaci disindaki kullanimdir.

Elektrikli el aleti ahsap, agac kesme veya agac
dallari ve calilarin kesilmesi icin uygun degildir.
Elektrikli el aleti Ureticisi, kullanim amaci disi
kullanimlardan kaynaklanan hasarlardan her-
hangi bir sorumluluk Ustlenmez. Bu tur kulla-
nim amaci disi kullanimlarda butin risk elek-
trikli el aletini kullanan kisiye aittir. Kullanim
amacina uygun kullanima ayrica uretici tarafin-
dan belirlenen isletim, servis ve onarim kosul-
larinin yerine getirilmesi de dahildir. 16 yas al-
tindaki kisilerin elektrikli el aletini kullanmasi
yasaktir.

Amacina uygun olmayan kullanim duru-
munda sorumluluk kullaniciya aittir.

5 Givenlik uyarilari

& TEHLIKE

Gecerli olan is guvenligi mevzuatina, "Gu-
venlik talimatlar” bolimundeki givenlik tali-
matlarina ve diger, genel olarak gecerli saglik
ve calisma temel ilkelerine kesinlikle uyulmali-
dir. Elektrikli el aletinde yetkisiz degisiklik ya-
pilmasi sonucu dogabilecek zararlardan uretici
sorumlu degildir.

5.1 Elektrikli el aletleri icin genel guivenlik
uyarilari

& IKAZ! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Is guvenligine ve talimat-
lara uyulmamasi durumunda elektrik carpmasi,

yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana ge-

lebilir.

Gelecekte de kullanmak icin tiim giivenlik uya-

rilarini ve talimatlari saklayin.

Guvenlik uyarilarinda belirtilen "Elektrikli el

aleti" terimi, elektrik sebekesi tizerinden (elek-

trik kablosu ile) calistirilan ve akiilu elektrikli el

aletlerini (elektrik kablosuz) temel alir.

1iS YERi GUVENLIGI

a. Calisma alaninizi temiz tutun ve iyi aydin-
latin. Dizensiz veya iyi aydinlatilmamis ca-
lisma alanlari kazalara neden olabilir.

b. Elektrikli el aleti ile yanici sivilarin, gazla-
rin veya tozlarin bulundugu, patlama teh-
likesi olan ortamlarda calismayin. Elek-
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trikli el aletleri toz veya gazlari alevlendire-
bilecek kivilcimlar olusturur.

c. Elektrikli el aletini kullanirken cocuklari
ve diger kisileri uzak tutun. Dikkatinizin
dagilmasi halinde cihaz Gzerindeki kontro-
linuz kaybolabilir.

2 ELEKTRIKSEL GUVENLIK

a. Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir.
Fis asla degistirilemez. Topraklama koru-
mali elektrikli el aletlerini adaptor fislerle
birlikte kullanmayin. Uzerinde degisiklik
yapilmamis fislerin ve uygun prizlerin kul-
lanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

b. Borular, isitma sistemleri, ocaklar veya
buzdolaplari gibi topraklama yiizeylerine
viicudunuzla temas etmeyin. Viicudunuz
bu gibi topraklanmis cihazlara temas etti-
ginde yuksek elektrik carpmasi riski bulu-
nur.

c. Elektrikli el aletlerini yagmurdan ve islan-
maktan koruyun. Elektrikli el aletinin icine
su girmesi, elektrik carpma riskini arttirir.

d. Kabloyu baska amaclarda kullanmayin.
Elektrikli el aletini kablodan tutarak tasi-
mayin ve fisi prizden cekerken kablodan
tutarak asilmayin. Kabloyu sicaktan, yag-
dan, keskin kenarlardan veya makinenin
hareket eden parcalarindan koruyun. Ha-
sarli veya kivrilmis kablolar elektrik carp-
masi riskini arttirir.

e. Elektrikli el aleti ile acik alanlarda calisir-
ken, sadece acik alanlarda kullanimina
izin verilmis uzatma kablosu kullanin. Acik
alanlarda kullanimina izin verilmis uzatma
kablosu kullanimi elektrik carpma riskini
azaltir.

f.  Eger elektrikli el aletini nemli bir ortamda
kullanmak zorunda kalirsaniz bir kacak
akim koruma salteri kullanin. Kacak akim
koruma salterinin kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

3 INSANLARIN GUVENLIGI

a. Dikkatli olun, yaptiginiz ise odaklanin ve
elektrikli el aleti ile calisirken sagduyulu
hareket edin. Yorgun veya ilaclarin, alko-
Liin veya uyusturucu maddelerin etkisi al-
tinda oldugunuzda elektrikli el aletlerini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanir-
ken bir anlik dalginliginiz ciddi yaralanma-
lara sebep olabilir.

b. Kisisel koruma donaniminizi ve koruyucu
gozliigiiniizii her zaman takin. Elektrikli el
aletinin tirtne ve kullanim amacina bagli
olarak toz maskesi, kaymaz glvenli ayak-
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kabilar, koruyucu kask ve kulaklik gibi kisi-
sel koruma donanimi kullanmak yaralanma
riskini azaltir.

istemeden isletime almaktan kacinin.
Akim beslemesine ve/veya akiiye bagla-
madan, elinize almadan veya tasimadan
once elektrikli el aletinin kapali oldugun-
dan emin olun. Elektrikli el aletini tasirken
parmaginiz salterde olursa veya el aleti
acik konumdayken aleti akim beslemesine
baglarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.
Elektrikli el aletini acmadan once ayar
aletlerini ve civata anahtarlarini uzaklas-
tirin. Donen bir el aleti parcasina bagli olan
bir alet veya anahtar yaralanmalara neden
olabilir.

Anormal bicimde durmaktan kacinin. Gii-
venli bir bicimde durun ve her zaman den-
genizi koruyun. Bu sekilde guvenli calisa-
rak beklenmedik durumlarda elektrikli el
aletini daha iyi kontrol altinda tutabilirsiniz.
Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giy-
meyin, taki takmayin. Saclarinizi, giysile-
rinizi ve ayakkabilarinizi hareketli parca-
lardan uzak tutun. Bol elbise, taki veya acik
saclar aletin hareket eden parcalarina taki-
labilir.

Toz aspirasyon ve toplama tertibatlarinin
monte edilmesi miimkiin oldugunda bu
tertibatlarin monte edilmis olup olmadigi-
ni ve dogru kullanilip kullanilmadigini
kontrol edin. Bir toz emme cihazinin kulla-
nilmasi, toz kaynakli tehlikeleri azaltabilir.

4 ELEKTRIKLI EL ALETiNIN KULLANILMASI VE
TASINMASI

a.

Aleti asir1 bicimde zorlamayin. Calismaniz
icin uygun olan elektrikli el aletini kulla-
nin. Uygun elektrikli el aleti ile isinizi daha
iyi ve daha glvenli bir sekilde yaparsiniz.
Salteri arizali olan bir elektrikli el aletini
kullanmayin. Acilip kapatilmasi mumkdin
olmayan elektrikli el aletleri tehlikelidir ve
onarilmasi gerekir.

Alet lizerinde ayar calismalari yapmadan,
aksesuar parcalarini degistirmeden veya
aleti kenara koymadan once aletin fisini
prizden cikarin ve/veya akiiyii aletten so6-
kin. Bu guvenlik onlemleri sayesinde,
elektrikli el aletinin istem disi calismaya
baslamasi engellenmis olur.
Kullanilmayan elektrikli el aletlerini co-
cuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin.
El aletini tanimayan veya bu talimatlari
okumamis kisilerin el aletini kullanmasi-
na izin vermeyin. Elektrikli el aletleri, tec-

rubeli olmayan kisiler tarafindan kullanildi-
ginda tehlikeli olabilir.

Elektrikli el aletlerini itinayla temizleyin.
Hareketli parcalarin sorunsuz bicimde ca-
Lisip calismadigini ve sikisip sikismadigini,
parcalarin elektrikli el aletinin calismasini
engelleyecek bicimde kirik veya hasarli
olup olmadigini kontrol edin. Hasarli par-
calari el aletini kullanmadan dnce tamir
ettirin. Bircok is kazasi, bakimi iyi yapilma-
mis elektrikli el aletlerinin kullanimi sonu-
cu ortaya cikar.

Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Kes-
kin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan
kesici aletler daha az sikisir ve daha kolay
kullanilir.

Elektrikli el aletlerini, aksesuarlari, taki-
lan aletleri vb. bu talimatlara uygun ola-
rak kullanin. Bu sirada da calisma kosul-
larini ve yiirutiilecek faaliyeti dikkate alin.
Elektrikli el aletlerinin kullanim amaci di-
sinda kullanilmasi tehlikeli durumlarin or-
taya citkmasina ve is kazalarina neden olur.

5 AKULU EL ALETLERININ KULLANIMI VE
TASINMASI

a.

Akiileri sadece iireticinin onerdigi sarj ci-
hazlari ile sarj edin. Belirli bir akd icin ta-
sarlanmis bir sarj cihaziyla baska bir aku-
nun sarj edilmesi, yangin tehlikesi olustu-
rur.

Elektrikli el aletlerinde sadece bu amac
icin kullanilmasi ongorilmis akiileri kul-
lanin. Baska akdilerin kullanilmasi yaralan-
malara ve yangin tehlikesine neden olabilir.
Kullanmadiginiz akiileri ataclardan, metal
paralardan, anahtarlardan, civilerden, vi-
dalardan ve diger ufak metal esyalardan
uzak tutun, bunlar kontaklar arasinda
kopriilemeye neden olabilir. Akl kontakla-
ri arasinda bir kisa devre yaniklara ve yan-
ginlara neden olabilir.

Yanlis kullanim durumunda akiiden sivi si-
zabilir. Bu siviya temas etmeyin. Yanlislik-
la temas ederseniz suyla durulayin. Sivi
goze temas ederse ayrica bir doktora bas-
vurun. Disari sizan aku sivisi cildin tahris
olmasina veya yanmalara sebep olabilir.

6 SERVIS

a.

Elektrikli el aletinizi sadece yetkili servis-
te ve sadece orijinal yedek parcalarla ta-
mir ettirin. Boylece cihaz yine guvenli bi-
cimde kullanilabilir.



5.2 Makineye 0zgii glivenlik uyarilari

Zincirli testereler icin gecerli glivenlik

uyarilari

- Testere calisirken viicudunuzun biitiin bo-
limlerini testere zincirinden uzak tutun.
Testereyi calistirmadan dnce testere zin-
cirinin hicbir yere temas etmedigini kon-
trol edin. Testere zinciri ile calisirken bir
anlik dalginlik giysileriniz veya vicudunu-
zun testereye kapilmasina yol acabilir.

- Zincirli testereyi daima sag elinizle arka
sapindan ve sol elinizle on sapindan tutun.
Zincirli testereyi tam ters sekilde tuttugu-
nuzda yaralanma riski artar ve bu sekilde
tutulmamalidir.

- Is gozliigii ve kulaklik takin. Bas, eller, ba-
caklar ve ayaklar icin koruyucu donanim
kullanilmasi tavsiye edilir. Uygun koruyu-
cu giysi etrafa sacilan talas malzemesi ve
tesadifen testere zincirine temas etmeye
karsi koruma sagladigindan yaralanma
tehlikesini azaltir.

- Zincirli testere ile agacin ilizerine cikip ca-
lismayin. Agac Uzerinde calismada yara-
lanma tehlikesi vardir.

- Daima saglam bir zeminde durarak calisin
ve testereyi ancak saglam, diiz ve giivenli
bir zeminde durdugunuzda kullanin. Kay-
gan zeminler veya merdiven uzeri gibi sag-
lam olmayan yerlerde dengenizi veya teste-
re Uzerindeki kontrolinlzu kaybedebilirsi-
niz.

- Zincirli testereyi, kilavuz cita viicudunuz-
dan uzak duracak sekilde ve zincir kilifi
takili olarak tasiyin.

- Yaglama, zincir gerginligi ve aksesuar de-
gistirme talimatlarina uyun. Talimatlara
aykiri sekilde gerilmis veya yaglanmis zin-
cir kopabilir veya geri tepme riskini yuksel-
tebilir.

- Saplaridaima kuru tutun, yag ve gres ile
kirlenmemesine dikkat edin. Yagli ve gres
bulasmis saplar kaygandir ve kontrolu kay-
betmenize yol acar.

- Sadece yalitim malzemelerini kesin. Zin-
cirli testereyi kullanim amaci disindaki ca-
lsmalarda kullanmayin - Ornegin: Teste-
reyi ahsap, plastik, duvar veya ahsap yap!i
malzemelerini kesme islerinde kullanma-
yin. Yalitim malzemesi testeresinin kulla-
nim amaci disindaki calismalarda kullanil-
masi tehlikeli durumlara yol acabilir.

- Elektromekanik alet sadece izolasyonlu
saplarindan tutulmalidir, zira testere zin-
ciri gizli kablolara veya kendi elektrik
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kablosuna temas edebilir. Testere zinciri-
nin elektrik akimi gecen bir kabloya temas
etmesi sonucunda, elektromekanik aletin
yalitimli olmayan metal parcalari akim bes-
lemesi altinda kalir ve kullaniciya elektrik
carpabilir.

- Devreye girme akimi 30 mA veya daha k-
clk olan bir ayirma salterinin takilmasini
tavsiye ederiz.

- Testere zincirini on sapindan tutarak ka-
pali durumda ve viicudunuzdan uzakta ta-
slyin. Testereyi tasirken veya saklarken
daima koruma kapagini takin. Zincirli tes-
tere ile dikkatlice calistiginizda calismakta
olan testere zincirine yanlislikla temas et-
me olasiliginiz azalir.

Geri tepme sebebi ve onlenmesi:

Kilavuz rayin ucu bir nesneye temas ederse ve-
ya ahsap bukulup testere zincirini kesme sira-
sinda sikistirirsa, geri tepme olusabilir. Ray
ucuna dokunmak bazi durumlarda arkaya dog-
ru beklenmedik bir tepkiye yol acabilir ve kila-
vuz ray yukari dogru, kullanici yoniinde hareket
edebilir. Testere zinciri, kilavuz rayin Ust kena-
rinda sikistirarak hizli bir sekilde kullanicr yo-
ninde geri tepebilir. Bu tepkiler testerenin kon-
trolind kaybetmenize ve muhtemelen ciddi se-
kilde yaralanmaniza neden olabilir. Sadece zin-
cirli testere icinde var olan emniyet tertibatlari-
na guvenmeyin. Zincirli testere kullanicisi ola-
rak is kazasi ve yaralanma riskini azaltacak on-
lemler alarak calisin. Geri tepme elektrikli el
aletinin yanlis veya hatali kullanimindan kay-
naklanan bir durumdur. Geri tepme asagida ta-
rif edilen uygun tedbirlerle onlenebilir:

- Testereyi iki elinizle siki tutun, basparma-
giniz ve diger parmaklariniz testere sapini
tam olarak sarmalidir. Viicudunuzu ve
kollarinizi geri tepme kuvvetlerine karsi
koyabilecek bir pozisyona getirin. Kullani-
c1, uygun onlemler alindiginda geri tepme
kuvvetlerine karsi koyabilir. Kesinlikle tes-
tereyi elinizden birakmayin.

- Anormal viicut hareketlerinden kacinin ve
omuz yiiksekliginin lizerindeki bir yiliksek-
likte kesim yapmayin. Boylece pala ucu ile
yanlislikla temas etme onlenir ve beklen-
medik durumlarda testere daha iyi kontrol
altinda tutulur.

- Uretici firma tarafindan dngériilen yedek
pala ve testere zincirlerini kullanin. Yanlis
pala ve testere zinciri kullanimi zincirin
kopmasina ve/veya geri tepme olusmasina
sebep olur.
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Uretici firmanin testere zinciri bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Cok dislk ola-
rak ayarlanmis derinlik sinirlayicisi geri
tepme egilimini yukseltir.

Diger giivenlik uyarilari

Zincir donduginde veya kesim icinde tam
ayarlanmadiginda disler, zincirin arka ke-
narinda Ust taraftan agacin yuzeyine carpa-
bilir, bunun sonucunda zincir kesim yerin-
den disari cikar ve testere kullaniciya dogru
firlar.

Zincir sikistiginda veya herhangi bir sebep-
ten dolayi zinciri cozmek gerektiginde tes-
tereyi kapatin ve zincir komple duruncaya
kadar testereyi malzeme icinde tutun. Zin-
cir donmeye devam ettigi siirece testereyi
kesinlikle kesim yerinden yukari kaldirmayi
veya geri cekmeyi denemeyin; bu durumda
geri tepme meydana gelebilir. Zincir sikis-
masinin sebeplerini ve sikismanin nasil gi-
derilebilecegini arastirin.

Zincir is parcasi icindeyken testereyi yeni-
den calistiracaginizda zincir kesim yerinde
merkezlenmeli ve dislerin is parcasina te-
mas etmemesi saglanmalidir. Zincir sikisip
kaldiginda testere yeniden calistirildiginda
testereyi is parcasi icinden disari bastirir
veya geri tepme olusturur.

Blyuk plakalari keseceginizde zincir sikis-
masini ve buna bagli olarak geri tepme ris-
kini azaltmak icin dayanagin iyi bir sekilde
sabit durmasini saglayin. Buyuk olculu pla-
kalar kendi agirliklari nedeniyle bikilme
egilimi gosterir. Plakanin her iki alt tarafina
destek koymak gerekir ve destek eleman-
lari plaka kenarlarina pozisyonlanmalidir.
Kesinlikle korelmis veya hasarli zincir kul-
lanmayin. Korelmis veya yanlis ayarlanmis
zincirlerin kullanilmasi nedeniyle asiri yuk-
lenme olusur, bunu sonucunda zincir tahrip
olabilir ve yaralanmalar meydana gelebilir.
Kesim islemine baslamadan once devirme
ayar kolu ve kilavuz cita acisi ayar elemani
yeterli ve guvenilir sekilde sikilmalidir. Ke-
sim islemi esnasinda kilavuz cita pozisyonu
yeniden ayarlanacaginda zincir sikismasi
veya geri tepme meydana gelebilir.
Daldirmali kesimler mumkdun degildir, ko-
ruma citasi ile olan konstriiksiyon da bunu
mumkdin kilmaz. Koruma citasini sckmek
yasaktir.

Ellerinizin kesim yeri ve zincirden giivenli
bir mesafede olmasina dikkat edin. Diger
eliniz ile ilave sapi sikica tutun. Testereyi

iki elinizle tuttugunuzda ellerinizin yaralan-
masi mumkun degildir.

Elinizi kesilecek olan malzemenin altina
sokmayin. Koruma citasi sizi, kesilecek
olan is parcasinin altinda zincire temas et-
meye karsi yeterli derecede koruyamaz.
Kesilecek olan is parcasini kesinlikle eli-
nizde veya dizinizin lizerinde tutmayin. is
parcasini saglam bir zemin lizerine sabit-
leyin. Kesilecek is parcasinin dizenli sekil-
de desteklenmis olmasi ve vicudunuzla
testereye temas etme tehlikesinin, zincir
sikismasi veya testere uzerindeki kontrolu
kaybetme tehlikesinin mimkdin olan asgari
seviyeye azaltilmasi cok onemlidir.
Uzunlamasina kesimde daima kilavuz cita,
kilavuz ray veya paralel dayanak kullanin.
Kesim dogrulugu bu sayede lyilesir ve zin-
cir sikisma tehlikesi azalir.

Daima iiretici firma tarafindan tavsiye edi-
len zincir palasi, zincir ve zincir dislilerini
kullanin. Pala daima dogru sekilde sabit-
lenmelidir.

Orijinal zincir kapaginin diizgiin olup ol-
madigini kontrol edin. Orijinal zincir kapagi
dizgin olmadigi veya hasarli oldugunda
kullanilmasi yasaktir. Kapagin yerine baska
parca kullanilmasi yasaktir, 6rnegin somun
gibi. Stkma sistemi optimum fonksiyon ve is
guvenliginin saglanabilmesi acisindan o6zel
olarak testereniz icin tasarlanmistir.
Testereyi calisma tezgahi Uzerine veya yere
koymadan once zincirin tamamen durmus
olmasina ve testerenin koruma citasina da-
yanmasina dikkat edin. Korunmamis, zinci-
ri halen donen testere geri tepme olusturur
ve onune gelen her seyi keser. Testereyi
kapattiktan sonra zincirin durmasina kadar
gecen sureye dikkat edin. Testereyi duz bir
zemin Uzerine, kilavuz tezgah veya Systai-
ner Uzerine koymaniz tavsiye edilir.
Koruma citasi makinenin sabit bir unsuru-
dur. Bu parcanin modifiye edilmesi, kisaltil-
masl veya sokulmesi yasaktir. Kilavuz cita
diizeyinde olmasina, zincirin dogru sekilde
gerilmis ve koruma citasina temas etme-
mesine dikkat edin. Zincir ile koruma citasi
ile arasindaki asgari mesafe 5 mm’'dir.
Koruma citasinin fonksiyonu ancak kesim
olugu icinde oldugunda yerine getirilir. Ko-
ruma citasi kisa kesimlerde geri tepmeyi
onlemez.

Koruma citasi gizli oldugunda testere ile
calisitlmamalidir.



Koruma citasi sokiilmemeli veya modifiye -
edilmemelidir.

Dogru zincir gerginligi onemlidir. Calisma-

ya baslamadan once ve calisma surecinde

zincir gerginligini kontrol edin. Zincir iler-
letmesi, zincir durmayacak sekilde secil-
melidir.

Sabit makinelerde kullanilan zincir disleri

ile donatilmis zincirlerin kullanilmasi ya- -
saktir.

Kesme islemi esnasinda secilen kesim yo-

nd zor kullanilarak degistirilmemelidir.

Koruma kapagi ve koruyucu malzemeler

genel olarak sokilmemeli ve dogru fonksi-

yonu kisitlanmamalidir.

Calismaya baslamadan once yaglama yagi -
dolum seviyesini ve yaglama fonksiyonunu
kontrol edin. -
Makine icin cok buyuk veya cok kicik olan

is parcalarini kesmeyin.

Calismakta olan alet ile masif malzeme ici- -
ne daldirma kesimi yapmak yasaktir. Maki-
nenin geri tepme hareketi nedeniyle yara- -
lanma tehlikesi vardir!

Makine kapali bir mekanda calistirildiginda -
yeterli bir havalandirmanin olmasini sagla-

yin veya toz emme sistemi kullanin.

Kesilecek malzeme icinde bulunan zincire -
zarar verecek ve yaralanmalara sebep ola-

cak her turlu yabanci madde, 6zellikle me-

tal parcalar temizlenmelidir.

Talas cikisinda dikkat! Talas cikisi tikandi-

ginda makineyi kapatin ve kablonun fisini -
prizden cikarin. Zincir dislisi kapagi ancak

zincir tamamen durduktan sonra sokulebi-

lir ve tikanmis olan delik temizlenebilir.

Makine tamamen durmadigi surece talas -
cikisina midahale etmek yasaktir.

Makine ancak, kesilecek is parcasi tzerine
oturtuldugunda calistirilmalidir. Makine

ancak tam devir degerine eristikten sonra
kesmeye baslayin.

Makineyi kesilecek is parcasi icinden an-

cak, zincir tamamen durdugunda cikarin.
Calisma yerinizde dizenliligi saglayin. Ca-

lisma yerindeki duzensizlik is kazasi olus-
masina sebep olabilir.

Ortam etkenlerini dikkate alin. Makineyi -
yagmurda birakmayin ve islak veya nemli
ortamda kullanmayin. Calisma yerinin iyi
derecede aydinlatilmasini saglayin ve maki- -
ne ile yanici sivi veya gazlarin yakininda ca-
lismayin. Sicak durumdaki makineyi alev
alabilecek cisimlerin veya zeminin Uzerine -
koymayin, ayrica makineyi temiz tutun.
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Hareketli kabloyu dizenli olarak kontrol
edin ve hasar durumunda uzman bir atolye-
de degistirilmesini saglayin. Makineyi tasi-
mak icin hareketli kabloyu kullanmayin ve
kablodan tutarak fisi prizden cekmeyin.
Kablo yuksek sicakliklardan, yagdan ve
keskin kenarlarin Uzerindeki gecislerden
korunmalidir.

Aletleri itinali bir sekilde temizleyin ve ba-
kim yapin. Sadece keskin ve temiz bir alet
ile iyi ve guvenli calismak mumkundur. Ha-
tali, korelmis aletlerin ve uygun odlcilere
sahip olmayan aletlerin kullanilmasi yasak-
tir. Alet degistirme ve bakim talimatlarini
dikkate alin.

Makinedeki tum calismalardan once mutla-
ka elektrik fisini prizden cekin!

Makineyi calistirmadan once kilavuz citanin
dogru sekilde sabitlenmis ve zincirin dogru
gerginlikte olup olmadigini kontrol edin.
Makineyi kesinlikle zincir calisir durumday-
ken tasimayin.

Salterin ACIK pozisyonda sikisip kalmasini
onleyin.

Makine saplari temiz olmali, yag, gres ve
recine gibi malzemeler bulasmis olmama-
Lidir.

Dis mekanda, yalnizca onaylanmis ve uygun
sekilde isaretli uzatma kablolari kullanil-
malidir. Uzatma kablosu dizenli olarak
kontrol edilmeli ve hasar gorulurse derhal
degistirilmelidir.

Calisma esnasinda viicudunuzu normal ca-
lisma pozisyonunda tutun. Saglam durmaya
dikkat edin ve her zaman viicudunuzu den-
gede tutun.

Makineyi kullanmaya baslamadan once her
defasinda koruma kapaklarini ve hareket
eden parcalari kontrol edin. Bitin parcala-
rin dogru sekilde takilmis olmasi ve makine
ile dogru calismayi saglayacak sartlarin ye-
rine getirilmis olmasi gerekir. Hasarli olan
koruma kapaklari ve elemanlar yetkili ser-
vis tarafindan tamir edilmeli veya yenisi ile
degistirilmelidir. Hasarli salter yetkili ser-
vis tarafindan degistirilmelidir. Salteri aci-
lip kapatilamayan makineleri kullanmayin.
Hareketli kabloyu el aleti tarafindan yaka-
lanmayacak ve takilip disme gibi ilave bir
tehlike kaynagi olmayacak sekilde doseyin.
Makine kullanilmadiginda daima zincir uze-
rine kilif takilmalidir, bu ayni zamanda ma-
kine tasinirken de gecerlidir.

Kesme tamamlandiktan ve makine kapatil-
diktan sonra, alet tamamen hareketsiz ola-
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na kadar makine calisma konumunda tu-
tulmalidir.

- Makineyi kilavuz tezgah veya Systainer Uze-
rine koymanizi tavsiye ederiz. Boylece zin-
cir ve palanin zarar gormesi onlenir.

- Makine ile calisirken calisma mekaninda,
ozellikle cocuklar basta olmak uzere hic
kimse bulunmamalidir. Gorevli olmayan bu
kisilerin makineye ve elektrik kablosuna
dokunmalari da yasaktir.

- Makine kullanilmadiginda givenli, kuru,
cocuklarin ve gorevli olmayan kisilerin eri-
semeyecedi bir yerde saklanmalidir.

- Makineyi kullanim amaci disinda kullanma-
yin. Makinenin sabit testere olarak kullanil-
masi yasaktir.

- Uygun, dar is elbisesi giyin. Kesilmeye karsi
dayanikli koruyucu giysi giyilmesi tavsiye
edilir. Taki, kol saati, bilezik vs. takmayin,
bu cisimler makinenin hareket eden parca-
larina takilabilir. Acik havada calisirken
lastik eldiven ve kaymayan tabanli is ayak-
kabisi giymenizi tavsiye ederiz. Saclariniz
uzun oldugunda sac agi takin.

- Yalnizca uretici tarafindan belirtilen makine
icin sunulan aksesuarlari veya ozel akse-
suarlari kullanin.

- Onarimlar yalnizca yetkili bir atolyede egi-
timli personel tarafindan ve orijinal yedek
parcalar kullanilarak yapilabilir. Uygun ol-
mayan parcalarin kullanilmasindan kay-
naklanan hasarlar garanti kapsaminda de-
gildir.

5.3 Kalanriskler

Makinenin tavsiye edilen kosullarda calistiril-

masi ve is guvenligi yonetmeliklerine riayet

edilmesi durumunda da konstruftif yapisi ve
kullanimi acisindan asagida aciklanan is gliven-
ligi riskleri meydana gelebilir:

- Zincir degistirme isleminde zincir disleri
nedeniyle yaralanma.

- Kesme bolumdinde zincire temas etme ne-
deniyle yaralanma.

- Donmekte olan zincirin giysileri kapmasi.

- Kesilen parcalarin yere dismesi veya takim
parcalari nedeniyle yaralanma.

- Hareketli elektrik kablosunun yol actigi
tehlike.

- Zincir sikismasi veya pala ucu ile calisma-
dan kaynaklanan geri tepme.

- Yeterli havalandirmanin saglanmadigi me-
kanlarda calisirken sagligi tehdit eden tozu
konsantrasyonu.

- Makine veya parcalarini sckme isleminde,
hareketli elektrik kablosunun fisi prizden

10

cikarilmadiginda elektrik gerilimi altinda
bulunan parcalara temas edilmesi sonu-
cunda yaralanma tehlikesi.

- Kulaklik takmadan uzun sureli calismalar-
da isitme hasarlari.

5.4 Emisyon degerleri

Olciilen degerler EN 60745'e gore belirlenmis-
tir.

Cihazin A degerlendirmeli glrdlti seviyesi tipik
olarak:

Ses basinci seviyesi Lps =91 dB(A)
Ses glicl seviyesi Lwa = 102 dB(A)
Belirsizlik K=3dB

N® DIKKAT

Sesli calismalarda
isitme hasari
» Kulaklik takin!

Titresim emisyon degeri aj, (lic yondeki vektorel
toplam]) ve K belirsizlik degeri asagidakilere go-
re belirlenir EN 60745'e:

El-kol titresimi tipik olarak
Belirsizlik

a, =3 m/s?
K =2 m/s?

Belirtilen emisyon degerleri (titresim, ses)

- makine karsilastirmasi icindir,

- kullanim sirasinda karsilasilacak titresim
ve ses yuku icin de on bir tahmin olarak
kullanilabilir,

- elektrikli el aletinin temel uygulamalarini
temsil ederler.

Baska aparatlar ile kullanildiginda veya yeterli

bakim yapilmadiginda, baska kullanim alanla-

rinda degerler artis gosterir. Makinenin bosta
calismasi veya durma surelerini dikkate alin!

6 Tasima ve teslimat

Yalitim malzemesi testeresi IS 330 EB mukem-
mel ve kontrol edilmis durumda sevk edilir.

Makinenin yag deposuna yag doldurulmamistir.
Makineyi teslim aldiktan sonra derhal ambala-
jindan cikarin ve herhangi bir transport hasari-
nin olup olmadigini kontrol edin. Transport es-
nasinda olusmus bir hasar tespit ettiginizde
derhal nakliye sirketine bilgi verin.

6.1 Depolama

Paketlenmis testere, sicakligin -5°C'nin altina
dismedigi kuru ve isitilmamis bir depoda sak-
lanabilir. Paketten cikan testere sadece sicakli-
gin +5°C'nin altina dismedigi ve ani sicaklik de-



gisimlerinin olmadigi yerde kuru, kapali bir de-
poda saklanmalidir.

7 Ayarlar

/N UYARI

Yaralanma tehlikesi

» Tum ayarlama islemleri makine acilmadan
once yapilmalidir.

AV UYARI

Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Makinedeki tim calismalardan once mut-
laka elektrik fisini prizden cekin!

7.1  Cekmeli kesim

Koruma palasi ile birlikte zincir palasi uzunla-

masl yoninde 10° arkaya devrilebilir. Bu ayar

ozellikle arka arkaya birden fazla katman kesi-

leceginde kullanilir. Boylece takim sikismasi ve

duzensiz kesim yapilmasi onlenir.

= Kolu [3-1] (Sekil [3al) yukari dogru hareket
ettirerek acin.

» Saptan cekerek zincir palasini arkaya dogru
devirin ve tekrar kol [3-1] ile asagiya dogru
sabitleyin (Sekil [3b]).

7.2  Gonye acisinin ayarlanmasi

/N UYARI

Gonyeli kesimlerde azami kesim derinligi si-
nirtidir.

= Her iki taraftaki el civatalarini [4-2] acin.

= Skala yardimi [4-3] ile kesim acisini isteni-
len degere ayarlayin (skala birim degeri 1°).

= El civatalarini [4-2] tekrar sikin.

7.3  Motorun elektronigi

Tirkce

Elektronik asir1 yiik korumasi

Elektrikli el aletine asiri yuk yliklenmesi duru-
munda, elektronik sistem elektrikli el aletinin
hasar gormesini onler. Boylesi bir durumda,
motor durur ve digmeye tekrar basilana kadar
calismaz.

Termal asir1 yiik korumasi

Fazla uzun sureli asiri yuk altindayken termal
asiri yuk korumasi icin, kritik sicakliga ulasil-
diktan sonra elektronik sistem motoru sogutma
moduna gecirir. Elektrikli el aletine ylklenile-
mez, alet daha dusuk bir devir sayisinda calisir.
Sogutmadan yaklasik 3 ile 5 dakika sonra, elek-
trikli el aleti tekrar kullanima hazir olur ve ta-
mamen ylklenebilir. Calisma sirasinda isinan
elektrikli el aletleri icin termal asiri yuk koru-
masi daha erken tepki verir.

Devir sayisi on secimi

Devir sayisi ayarlayici [1-14] sayesinde, devir
sayisi on secimini surekli olarak yapabilirsiniz:

Kademe 1 2200 min~
Kademe 2 2600 min~'
Kademe 3 3200 min-!
Kademe 4 3600 min-"
Kademe 5 4100 min~!
Kademe 6 4600 min-!
Calistirma

8.1 Testere zincirini takma

Demeraj akiminin kisitltanmasi

Elektronik olarak kontrol edilen, darbesiz calis-
tirma, elektrikli el aletinin bir geri tepme olma-
dan calismaya baslamasini saglar. Elektrikli el
aletinin sinirli baslangic akimi nedeniyle, 16
A'lik sigorta yeterlidir.

Rolantide devir sayisinin azaltilmasi

Makine rolantide iken, elektronik sistem devir
sayisini azaltir; bu ayni zamanda gurultd yogun-
lugunu da azaltir.

Sabit devir sayisi

Elektronik sistem, rolantide ve yuk altinda devir
sayisini ayni degerde sabit tutar; bu yumusak
bir ilerleme ve iyi bir kesim kalitesi saglar.

.& AN UYARI

izin verilmeyen gerilim veya frekans!

Kaza tehlikesi

» Akim kaynagi frekansi ve sebeke gerilimi
tip plakasi tzerindeki bilgilerle uyumlu ol-
malidir.

» Kuzey Amerika'da sadece 120 V/60 Hz geri-
lim verilerine sahip Festool makineleri kul-
lanilabilir.

/N UYARI

Testere zincirini takarken zincirin dogru po-
zisyonda takilmasina dikkat edin. Zincir dis-
leri zincirin donme yoniinde olmalidir, yani

disler testeredeki isaret yoniinde olmalidir.

Makine teslim edildiginde zincir kilavuz cita
uzerine takilmamistir.

"
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= Zincir dislisi kapagini [2-1] sikma kasnagi-
ni [2-2] saat yoniinin tersine déndirerek
acin, bkz. Sekil [2].

» Yeni zinciri [2-3] kilavuz cita tzerine [2-4]
koyun ve bunlari makineye takin. Zincir dis-
lerinin donme yonune gore olan dogru po-
zisyonu dikkate alinmalidir. Donme yonu bir
isaret ile makinede isaretlenmistir ve zincir
dislisi kapaginin altinda zincirin nasil yer-
lestirilecegini gosteren bir isaret bulunur.

» Zincir dislisindeki kilavuz dis elemanlari-
ni [2-8] ayarlayin ve germe kasnagini [2-9]
(acmak icin saat yoniinde - yukaridan bakil-
diginda civata yukari dogru hareket eder,
saat yonunun tersine - yukaridan bakildi-
ginda civata asagi dogru hareket eder), zin-
cir kilavuz citasinin icindeki delik [2-5] sik-
ma piminin [2-6] icine girecek sekilde don-
ddrin.

= Sonra zincir dislisi kapagini [2-1] sabitleme
civatasi [2-7] Gzerine koyun ve germe kas-
nagini [2-2] saat yoniinde dondirerek sikin.

» Nihai sekilde sikmadan once zinciri dogru
ayar ile gerin, bakiniz Bolum

8.2 Yag deposunu doldurma

Makine sevk edildiginde zincir yaglama deposu
bostur. ilk isletmeye almadan énce yag deposu-
na zincir yagi doldurulacak ve boylece dozajla-
ma pompasina zarar verilmeyecektir. Makine-
nin, yag deposuna yeterli seviyede yag doldurul-
madan veya dogru calismayan yaglama sistemi
ile calistirilmasi dozajlama pompasinin tahrip
olmasinave toplam testerenin hasar gérmesine
yol acar! Yag deposu kilidinde [1-9] hava basin-
ci dengelemesi icin giris valfli bir delik bulunur.
Makine ile yatay pozisyon disindaki bir konumda
calisildiginda zincir yaglanmayabilir. Yag depo-
sunun cikisi yag deposunun alt bolimundedir.
Makine donduruldiglinde pompa yag emmeye-
bilir. Yag deposu dolum seviyesi yag seviye gos-
tergesinde [1-8] gosterilir.

8.3 Sebeke baglantisi

/N UYARI

Elektrikli el aletini yanlis sebeke besleme-
siyle kullanma durumunda yaralanma tehli-
kesi.

Elektrikli el aleti sadece, nominal gerilim 220-
240V / 50-60 Hz olan tek fazli alternatif akim
sebekesine baglayarak calistirin. Elektrikli el
aleti Il. kademede elektrik carpmasi nedeniyle
olusacak is kazalarina karsi EN 60745-1 stan-
dardi uyarinca korunmustur ve EN 55014 stan-
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dardi uyarinca parazit giderme donanimi bulu-
nur.

Elektrikli el aletini isletime almadan once tip
etiketinde gosterilen verilerin makinenin bagla-
nacagi elektrik sebekesi verileri ile ayni olup ol-
madigini kontrol edin.

Elektrik kablosu gerek duyuldugunda asagida
aciklandigi sekilde uzatilabilir:

- Uzunluk 20 m, kablo kesiti 3x1,5 mm?

- Uzunluk 50 m, kablo kesiti 3x2,5 mm?
Sadece acik havada kullanimina onay verilmis
ve ilgili sekilde isaretlenmis uzatma kablolarini
kullanin.

9 Operasyon

/N /AN UYARI

Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Makinede yapacaginiz tim calismalardan
once daima sebeke fisini prizden cekin!

9.1 Acma/kapatma

Makineyi calistirmadan once butin sabitleme
ve stkma somunlarini sikin. Makineyi her iki eli-
nizle tutun ve kesilecek is parcasi lzerine, zin-
cir serbest hareket edecek ve makine calisma-
ya basladiginda hemen kesmeye baslamayacak
bir pozisyonda yerlestirin.

Acma

Sapin yanindaki acma kilidine [1-1] basin ve ar-
dindan motor digmesine [1-2] basin.

Kapatma

Salter butonunu [1-2] birakin. Acma kilidi [1-1]
baslangic pozisyonuna geri doner ve boylece
makinenin yanlislikla calistirilmasi engellenir.
Makine kapatildiginda ayni zamanda fren de
devreye girer ve zincirin donmeye devam etme
suresini onemli derecede kisaltir. Makineyi is
parcasindan, ancak zincir tamamen durdugun-
da uzaklastirin.

9.2  Zincir ve pala yaglamasinin
regiilasyonu

Yaglama miktari dozajlama diigmesi [5-2] ile
ayarlanabilir. Dozajlama digmesine basa-

rak [5-2] gostergeye gore 0, 1, 2 ve MAX pozis-
yonlari [5-1] ayarlanabilir. Pozisyon 0 temiz ke-
simler icin asgari yaglama ayaridir, fakat bu
ayar uzun siire kullanilmamalidir ve bu tir bir
kesimden sonra zincir ve pala daima daha fazla
yaglanmalidir. Uzun vadeli isletim icin kade-
me 2 ve MAX yag miktari ayarlari uygundur.



9.3 Kesim gosterge elemani

Kilavuz raysiz kesimlerde - zincirin ic kesme
kenarinin belirlenmesinde kilavuz kizaktaki bu-
tin zincir gostergeleri kullanilacaktir:
- dik acili kesimde, gosterge 0° [4-1]
- egik kesimde:

o Gosterge 45° [4-4]

o Gosterge 60° [4-5]
Dis kesim dizeyinin belirlenmesi icin kesim
gosterge elemanini kullanin [4-6]. Kilavuz ray
ile yapilan kesimlerde - zincirin ic kenarini be-
lirlemek icin sadece kesim gosterge elemani
0° [4-1] kullanilacaktir.

9.4 Paralel dayanak

Paralel dayanagi [1-3] kilavuz kizak icindeki
tutma elemani icine [1-6] yerlestirin ve sikma
civatalari [1-5] ile sabitleyin. Paralel dayanak,
paralel uzunluktaki kenar boyunca paralel ke-
sim yapmayl mumkdun kilar.

9.5 Emme diizenegi

/N UYARI

Toz nedeniyle saglik tehdidi

» Bu nedenle asla emme dizenegi olmadan
calismayin.

» Ulusal yonetmelikleri dikkate alin.

10 Aksesuar

Alt bolimde kilavuz kizak Uzerinde makineyi ki-
lavuz ray Uzerine baglamaya yarayan bir uzun
oluk bulunur. Bu sayede kolay ve dogru olcdu ile
buyuik ebatli kesimler yapilabilir.

10.1 Kilavuz sistemi

Blyuk ebatli is parcalarinin kesilmesinde kolay
ve guvenli calismak ve ayni zamanda tam dogru
acili kesim yapmak icin kilavuz sisteminin kul-
lanilmasi tavsiye edilir. Bu sistem makinenin ci-
zilen kenar boyunca tam dogru sekilde hareket
ettirilmesini saglayarak temiz bir kesim ger-
ceklestirir. Kizagin sert eloksal kaplamasi ma-
kinenin kolayca ilerletilmesini saglar ve ayni
zamanda calisma islemi daha iyi ilerletilir. Tes-
tere kizaginin kilavuz ray tzerinde yan boslugu
ilave sap icindeki aralik civatalari ile [6-1] ayar-
lanabilir.

10.2 Kilavuz rayin sabitlenmesi

Kilavuz rayin [7-1] sabitlenmesi iskencelerin
FSZ 300 [7-2] veya FS-RAPID/L [7-5] ilgili kila-
vuz oluguna (Sekil [7al) takilmasi ile gercekle-
sir. Boylece diizglin olmayan yuzeylerde de gu-
venli durma saglanir. Kilavuz rayin altinda kay-
maz seritler bulunur, bu seritler glvenli sekilde

Tirkce

yerlestirmeyi saglar ve malzeme yuzeyinde ci-
zik olusmasini onler.

/N DIKKAT

Gonyeli kesimlerde alet, iskence veya RA-

PID/L kilavuz ray ile carpisabilir.

» Testereyi sadece, zincir iskenceye carpma-
yacak bir acida hareket ettirin.

10.3 Acidayanagi (FS-AG-2)

Kilavuz ray ve kademesiz larak ayarlanabilen
aci dayanagi [7-3] kombinasyonu tam dogru
acili kesimleri mimkun kilar, érnegin tam olcu-
li calismalarda. Aci dayanagini Sekilde [7b]
gosterildigi gibi takin. Skala tzerinde istenilen
kesim acisi ayarlanabilir.

10.4 Birlestirme parcasinin (FSV) montaiji

Uygulama tirine ve is parcasi buyukligune
bagli olarak birden fazla kilavuz ray, birlestirme
parcasi [7-4] (Sekil [7c]) ile birbirine baglanabi-
lir. Kilavuz raylarin saglam bir sekilde baglan-
masi icin birlestirme yayi civatalar ile ilgili vida
disli deliklerde sabitlenecektir.

10.5 Hizli sikma elemani (FS-RAPID/L)

Palayi bu aksesuar sayesinde hizli bir sekil-

de [7-5] sabitleyebilirsiniz, aksesuar alt oluk
icine yerlestirilir. Sabitleme islemi tabanca bu-
tonuna basarak gerceklesir. Sabitleme butonu-
na basilmasi sabitlemeyi acar.

/N DIKKAT

Gonyeli kesimlerde alet, hizli sikma elema-

ninin sapina carpabilir.

» Hizli sikma elemaninin sapi sikildiktan son-
ra is parcasinin soluna dogru donddurule-
cektir, bu durumda azami 60°'lik gonyeli
kesimde dahi carpisma meydana gelmez.

11 Bakim

/N /AN UYARI

Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Tum bakim calismalarindan once mutlaka
elektrik fisini prizden cekin!

» Motor govdesinin acilmasini gerektiren
tum bakim ve onarim calismalari sadece
yetkili bir musteri hizmetleri servisi tara-
findan gerceklestirilmelidir.
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/NED UYARI

Zincir disleri nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kilavuz citanin keskin kenarlarinda yaralan-

ma tehlikesi!

» Kesme takimini degistirmeden once kablo-

nun fisini prizden ¢ikarin!
» |s eldiveni kullanilmalidir.

Miisteri hizmetleri ve onarim Sadece Uretici
veya yetkili servisler tarafindan: En yakin adres
icin:

www.festool.com/service

Sadece orijinal Festool yedek parcalari kulla-
nin! Siparis No. asagidaki adreste:

www.festool.com/service

Makine kesme takiminin zincir baklasi araligi
3/8" olup tasima elemanlari 1,3 mm kalinlikta-
dir. Farkli takimlarin kullanilmasi ancak maki-
ne Ureticisinin onayl alindiktan sonra mimkdun-
ddr. Zincir baklasi araligi zincir dislisi bolinme-
si ve pala kilavuz makarasi araligi ile ayni olma-
Ldir. Komple kesme takimi asagidaki parcalar-
dan olusur:

a. Zincir dislisi [8-3]

b. Zincir palasi [2-4]

c. Zincir[2-3]

Kesme takim setinin kullanim omru ozellikle
yaglama ve zincir gerginligine baglidir. Bu se-
bepten dolayi calismaya baslamadan once ve
calisma esnasinda zincir gerginlik ayarini kon-
trol edin ve gerektiginde ayarlayin.

11.1 Zincir gerginligi

Zincir disli kapaginin hafif acik oldugu konum-
da [2-1] sikma kasnagini [2-9] ok isareti yo-
ninde +, zincirin alt tarafi palaya dayanincaya
kadar dondirin, bkz. Sekil [10]. Sonra zincir
disli kapagini [2-1] sikma kasnagini saat yo-
ninde dondirerek [2-2] sikin. Zincirn alt tara-
findan hafifce cekerek dogru zincir gerginligini
kontrol edin, Sekil [10]. Zincir birakildiktan
sonra baslangic pozisyonuna geri donmelidir ve
palata dayanmalidir. Sicak durumdayken geril-
mis zincirler calisma sonunda mutlaka bosaltil-
malidir. Zincirin soguma surecinde cok buyuk
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buzulme kuvvetleri olusur ve bu kuvvetler ma-
kineye zarar verebilir!

11.2 Bakim, zincirin bilenmesi

Talaslar cok ince oldugunda - Sekil [11] zinci-
rin bilenmesi gerekir.

11.3 Zincir yaglamasi

Yag deposu kapasitesi 240 ml'dir. Asiri derece-
de asinmayi onlemek icin isletim esnasinda zin-
cir ve pala kesintisiz olarak yaglanacaktir. Yag-
lama dozajlama pompasi ile gerceklesir, pompa
ayarlanmis olan yag miktarini palanin yaglama
oluklarina pompalar. Her calisma baslangicin-
da yag seviye gostergesinde yag seviyesinin
kontrol edilmesi [1-8] ve zincir yaglama fonksi-
yonunun kontrolu cok dnemlidir. Yag seviye
gostergesinde yag seviyesi [1-8] alt kenara
dustuiginde yag seviyesi tamamlanmalidir.

Tavsiye:

Sadece zincirli testere yaglari kullanin. Kulla-
nilmis yag ve ozellikle zincir yaglama yagi ola-
rak tanimlanmamis yaglarin kullanilmasi ya-
saktir. Yag deposunun kapagi acilmadan once
kapagin etrafi itinali bir sekilde temizlenmeli-
dir! Yag deposuy icine girecek talas ve tozlar
yag kanallarinin tikanmasina ve boylece zincir
yaglama sisteminin ciddi arizalanmasina yol
acar! Zincir yaglamasi icin kullanilan biyolojik
olarak parcalanabilen yaglar, icerdigi bilesim
nedeniyle dusik yaglama kuvvetine sahiptir ve
makine uzun sire kullanilmadiginda ic yaglama
kanallarinin recinelesmesine sebep olabilirler.
Bu nedenle Uretici firmanin tavsiyelerine uyul-
malidir!

11.4 Zincir palasinin bakimi

Zincirin her bilenmesinden sonra pala dondu-
rildiginde palanin tek tarafli asinmasi onlenir.
Dis kayar ylizeylerde bombeler olusmasi (Se-
kil [9b]) normal isletim asinmasidir. Kilavuz ray
lizerindeki kenarlar ege ile temizlenecektir. ic
kilavuz ylizeylerinin asinmasi (Sekil [9al) yeter-
siz yaglama sonucunda, yanlis zincir yaglamasi
veya kullanim hatasindan kaynaklanir. Pala de-
gistirilecektir! Zincir baklalari kesinlikle pala-
nin oluk tabanina temas etmemelidir. Zincir,
oluk tabanina temas ettiginde pala asinmistir ve
degistirilmelidir. Yaglama delikleri ve pala
oluklari daima temiz tutulmalidir.

11.5 Zincir dislisinin bakimi

Zincirde ortaya cikan sorunlarin cogu yanlis
zincir gerginligi veya zincir dislisinin gec degis-
tirilmesinden kaynaklanmaktadir. Asinmis bir
zincir dislisi cok hizli bir sekilde pahali kesme
aletinin geri kalan aksamlarini da tahrip eder.



Zincir dislisini degistirme maliyetinden tasarruf

degistirdiginizde veya daha erken degistirmeniz
tavsiye edilir.
11.6 Zincir ve zincir palasinin degistirilmesi

» Makineyi temel pozisyona 0° ayarlayin ve
zincir disli kapagini [2-1] germe kasnagi-
ni [2-2] saat yoniinde dondirerek cikarin,
bkz. Sekil [2].

» Zinciri [2-3] zincir dislisinin [2-8] Gizerinden
cikarin ve pala ile birlikte [2-4] sokiin.

= Yeni zinciri [2-3] (yeni) pala [2-4] Gzerine
takin ve makine icine yerlestirin. Zincir dis-
lerinin donme yonunde dogru pozisyonda
olmasina dikkat edin. Donme yond bir isaret
ile makinede isaretlenmistir ve zincir dislisi
kapaginin altinda zincirin nasil yerlestirile-
cegini gosteren bir isaret bulunur.

» Zincir kilavuz dis elemanlarini tam dogru
sekilde zincir disli icine [2-8]1[2-9] yerlesti-
rin ve germe kasnagini (acmak icin saat yo-
ninde - yukaridan bakildiginda civata yuka-
ri dogru hareket eder, saat yonunun tersine
- yukaridan bakildiginda civata asagi dogru
hareket eder), zincir palasinin icindeki de-
lik [2-5] sikma piminin [2-6] icine girecek
sekilde dondurun.

= Sonra zincir dislisi kapagini [2-1] sabitleme
civatasi lzerine [2-7] koyun ve germe kas-
nagdini [2-2] saat yoniinde dondirerek si-
kin.Sikmadan once zincir dogru sekilde ge-
rilecektir!

11.7 Zincir dislisini degistirme

» Zinciri pala ile birlikte yukarida aciklandigi
sekilde Ustten cikarin.

» Tornavida ile emniyet cemberi mandali-
ni [8-11 milden [8-4] cikarin, rondela [8-2]
ve zincir dislisini [8-3] cikarin.

» Degistirme islemi tamamlandiktan sonra
zincir dislisi, rondela ve emniyet elemanini
tekrar yerine takin.

11.8 Yaglama ve temizleme

Makinenin dizenli olarak temizlenmesini tavsi-
ye ederiz. Makineye toz, talas, recine ve diger
kirlerin girmesini onleyin. Solvent icerikli te-
mizleme malzemesi kullandiginizda boyali yu-
zeyler veya plastik parcalar zarar gorebilir. Bu
tir temizleme malzemelerini kullanacaginizda
malzemenin etkisini once, makinenin kiclk ve
gizli bir boliminde denemenizi tavsiye ederiz.

Tirkce

Zinciri her bileme isleminde veya kesim takim
setini degistirmede ic kapak Uzerindeki toz ve
talaslar temizlenmelidir, kilavuz oluk, yaglama
delikleri ve zincir palasi da temizlenmelidir. Do-
ner toz emme basligini parmaginizla temizle-
meyin! Motor kapagindaki hava delikleri tikali
olmamalidir!

11.9 Komiir fircalarini degistirme

/N UYARI

Koruma sinifini muhafaza etmek icin teste-
renin giivenligi kontrol edilmelidir. Bu ne-
denle bu calismalar icin uzman elektrik per-
sonelini gorevlendirin. Servis calismalarina
baslamadan once hareketli kablonun fisini
prizden cikarin!

- Fircanin, elektrik kablosunun vs. degisti-
rilmesi icin yetkili servisleri gorevlendi-
rin. Makine herhangi bir yere carptiktan
sonra olusacak mekanik veya elektrik tehli-
kelerini onlemek icin yetkili servise verile-
rek kontrol ettirilmelidir.

- Komdir fircalar yaklasik 200 calisma saatin-
den sonra kontrol edilir. Kapagin cikaril-
masindan sonra komur fircalara erisilebi-
lir. Komur fircalar 5 mm'den kisa ise degis-
tirilmelidir.

- Makine kendiliginden ayrilan komur firca-
larla donatilmistir, minimum uzunluga ula-
sildiginda otomatik olarak baglantisi kesi-
lir. Sadece orijinal komur fircalar kullanil-
malidir.

12 Cevre

Aleti evsel atiklar icine atmayin! Cihaz-

lar, aksesuarlar ve ambalajlar cevreye

zarar vermeyecek bicimde yeniden de-
gerlendirmeye tabi tutulmalidir. Gecerli ulusal
dizenlemelere uyun.

Sadece AB: Ulusal hukukun bir parcasi olan
elektrikli ve elektronik eski aletler ve donidsim
hakkindaki Avrupa Direktifi uyarinca, kullanil-
mis elektrikli el aletleri ayri olarak toplanir ve
cevreye zarar vermeyecek bicimde yeniden de-
gerlendirmeye tabi tutulur.

REAChH hakkindaki bilgiler: www.fes-
tool.com.tr//sirket/standart-festool/cevre/
yasal-cerceveler
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13 Ariza giderme

Problem

Makine calismi-
yor.

Kesim dizgin
degil, zincir
yandan kayiyor.

Kesim ilerlet-
mesi icin cok
blyuk kuvvet
gerekiyor.

Zincir yaglama-
si yok.
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Olasi sebepleri

Elektrik beslemesi yok.

Komdr fircalari asinmistir.
Salter sikismistir.
Asiri yik sonrasi.

Zincir ilerletmesi cok buyuk.

Takim korelmistir.
Zincir yanlis bilenmis.

Kizagin temas yuzeyi kirli.

Takim korelmistir.

Kesim ilerletmesi cok buyuk.

Kilavuz citanin yaglama kanallari tikali.

Yag dozajlama pompasi arizall.
Yag deposu bos.

Makinenin ic yag kanallari tikali veya
biyolojik yag recineleserek kanali tika-
mistir.

Onarimi

Sigorta ve elektrik kablosunu kontrol
edin.

Komur fircalari degistirin.
Acma kilidine basin.
Sigortalari kontrol edin.

llerletmeyi azaltin.

Zinciri bileyin veya degistirin.
Zinciri degistirin.

Kizagi temizleyin.

Zinciri bileyin veya degistirin.
Kesim ilerletmesini azaltin.

Kilavuz citayr temizleyin.

Pompayi degistirin (yetkili serviste).
Testere zinciri yagi doldurun.

Makineyi temizleyin (yetkili serviste).
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