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I!:'l EC pexknapauus 3a cboTBeTcTBUE. HUe
3aaBsBaMe Ha cobCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye HACTOALLMAT
MPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BCUYKWN PENIEBAHTHU
n3nckBaHus Ha cnegHute JupexkTtven Ha EC n
CnefHuTe CTaH4apTU U HOPMATUBHU LOKYMEHTU Ca
B3eTU Mo, BHUMaHMe:

IEH EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskolas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svariga-
kajam sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots
atbilsdtosi sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem:

I Es atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsa-
komybe pareiSkiame, kad Sis gaminys tenkina visus
svarbius toliau nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir
kad jj projektuojant, buvo panaudotos toliau nurodytos
normos arba normatyviniai dokumentai:

El v izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahte-
ve naslednjih standardov ali normativnih dokumentov:

I EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjlik, hogy ez a termék
az alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozoé kovetelmé-
nyének megfelel az alabbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

W Andwon ouppoppwaong EE. AnAwvoupe

HE anoKAELOTIKN pag euBuvn, 6TLQUTO TO NPOLOV
OUMHOPPWVETAL HE OAEG TG OXETIKEG AMALTACELG

Twv akoAouBwv odnylwv TnG EE kat o1t éxouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa nNpdTUNA N KAVOVLOTIKA
Eyypaga:

Edeu vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, Ze tento produkt suhlasi so vsetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujucich smernic EU a vychadza

z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:

[ ro Declaratie de conformitate UE. Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform cu
toate cerintele relevante din urmatoarele directive UE
si ca se bazeaza pe urmatoarele norme sau documen-
te normative:

BT AB Uygunluk Beyani. Biitiin sorumluluklari fir-
mamiza ait olmak kaydiyla bu trintin asagida aciklan-
an ilgili AB direktiflerinin yonetmeliklerini, norm ve
norm dokimanlarinin kosullarini karsiladigini taahhut
ederiz:

EU deklaracija o usaglasenosti. Mi izjavljujemo
na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod uskladen
sa svim relevantnim zahtevima sledecih EU direktiva i
da su korisceni slededi standardi ili normativni doku-
menti:

s | ESB-samramisyfirlysing. Vio stadfestum hér
med a eigin abyrgd ad vara pessi samraemist 6llum
videigandi krofum i eftirfarandi ESB-tilskipunum
og ad eftirfarandi stadlar eda normskjol lagu til
grundvallar:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU
EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5: 2014,
EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 50581:2012

Unterzeichnet fiir und im Namen von/
Signed on behalf of and in name of/
Signé pour et au nom de

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2020-10-19

Markus Stark
Head of Product Development

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.] de 40000000 -
49999999
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Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirdsokat!

Viseljen flilvédét!

Viseljen védbkesztylit a szerszamcse-
rénél!

Viseljen légzémaszkot!
Viseljen véd6szemiiveget!

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Halozati csatlakozo levalasztasa
Halozati csatlakozdvezeték csatlakoz-
tatasa

A flrész és a flirészlap forgasi iranya

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

A készlilék egy chipet tartalmaz az
adattarolashoz. lasd fejezet 12.1

CE-jelolés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

Hasznalati Utmutato

Magyar

@ Megjegyzések, otletek
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[I. védelmi osztaly

Biztonsagi eloirasok

Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-

tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eloirasoknal hasznalt ,elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol izemelé (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfelel6en megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akésziilék csatlakozodugodjanak a csatla-
kozdaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozoadaptert a védofol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozodugd és a hozzavald
csatlakozdaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
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és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramiités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdkabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozodaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sérilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramiités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitdkabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolot. A hibadram-véddkapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sériilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
madjatol fliggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, cstiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos keé-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beadllitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszeri
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak



ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdk.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok kézi korflirészek esetén

Fiirészelés

&VESZELY! Ne nyuljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-
letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-

Magyar

zével tartja a korflrészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

Ne nyuljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

Igazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabdl.

A munkadarabot sose a kezével vagy laba-
val rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszorulasanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozovezetékét eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel vald érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
feszliltség ala keriilnek, és ez aramitéshez
vezethet.

Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
itkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszoruldsanak veszélye.

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofu-
ratu flirészlapot hasznaljon. Azok a fi-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szereléelemeihez, nem futnak
korkordosen és a vagasi biztonsag megsz(-
nését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flrészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A flirészlaprogzito karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflirészéhez ter-
veztlk az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem elétt tartasaval.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapodas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcioja, ami altal a kontrollvesztett f(i-
részgép az anyagbol kiugorva a kezel6 sze-
mély felé csapddhat;

ha a flrészlap az 6sszezarddo vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezelo felé lenditi;
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a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-

allitott flrészlap hatulsd fogai a munkada-

rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flirészlap a vagasi hézagbdl kiugrik és hat-

rafelé, a kezeld iranyaba lendl.

A visszacsapodas a flirész nem megfeleld, illet-
ve hibas hasznalatabol adddik. A kovetkezékben
leirt biztonsagi eldirasok betartasaval el6fordu-
lasa elkerilhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfeleld szabalyok betartasaval a
kezel0 ellen tud neki tartani.

Ha a flirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csold gombot, és tartsa addig stabilan a
flrészt, amig a flirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne prdbalja a flirészt a mun-
kadarabbol kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flrészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt djra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a fi-
részlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tdmassza al3,
hogy a beszorulo flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott fogaza-
tu flirészlapok a kisebb hézag miatt na-
gyobb surlédashoz, a flrészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.

A fiirészelés elott hizza meg a vagas-
mélység- és szogbeallitdé csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flirészlap beszorulhat és visszacsapddhat.

Meglévo falban vagy mas be nem lathaté
targyban végzett fiirészelésnél legyen kii-
londsen ovatos. A bemeril6 flrészlap rej-
tett targyakban megakadhat és visszacsa-
podast okozhat.

A védobura funkcidja

Minden hasznalat elott ellenorizze, hogy a
védoburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasz-
nalja a fiirészt, ha a védoburkolat nem jar
konnyedén vagy nem zar azonnal. Soha ne
szoritsa, vagy rogzitse szilardan a védo-
burkolatot; ekkor ugyanis a fiirészlap vé-
delem nélkiil maradna. Ha a f(irész vélet-
lenil leesik, a véd6burkolat elhajolhat.
Gy6z6djon meg rola, hogy szabadon mozog,
és semmilyen vagasi szognél vagy meély-
ségnél nem érinti sem a flrészlapot, sem
mas alkatrészt.

Ellenodrizze a védobura rugdjanak allapo-
tat és miikodését. Ha a védobura és a rugo
nem miikodik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a flirészt. A sérilt al-
katrészek, ragacsos lerakodasok vagy a
felgyllemlett forgacs késleltetik a védo-
burkolat mikodését.

Nem derékszogben végzett meriilovagas-
nal biztositsa a fiirész alaplapjat oldalira-
nyd elmozdulas ellen. Az oldaliranyu elto-
l6das a flrészlap beszorulasdhoz és visz-
szacsapodashoz vezethet.

Ne fektesse a korflirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha a védoburkolat nem fe-
di a fiirészlapot. A védelem nélkdli frész-
lap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet, és elflirészeli, ami az 4t-
jaba keril. Vegye figyelembe a gép utanfu-
tasi idejét.

A vezetoék funkciodja [5-4]

Hasznaljon a vezetoéknek megfelelo fii-
részlapot. A vezet6ék akkor hatasos, ha a
flrészlap teste a vezetééknél vékonyabb,
és a fogszélesség nagyobb, mint a vezet6ék
vastagsaga.

Ne miikddtesse a fiirészt elhajlott vezeto-
ékkel. Mar csekély hiba is a védéburkolat
zarddasanak lassulasat okozhatja.

2.3 Azeloszerelt fiirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt frészlapot kizardlag korfliré-
szekben valo hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
tés) kilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!



A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sériilt korflirészlapot. Az al-
katrész felujitasa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kivitell korflirészlapo-
kat (beforrasztott flrészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flirészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathaté repedéssel, tompa vagy
serilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
Uzemeltetés kozben ne oldddjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghlzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtdl, olajtol és viztél mentesnek kell len-
niuk.

A feszit6csavarokat a gyarto utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdéjének a géporso
atmérdjéhez torténd beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(irlket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gylriket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(r(iket hasznalni.

Karbantartas és apolas

2.4

Javitasokat és csiszolasi munkakat csak a
Festool ligyfélszolgalat munkatarsai vagy
szakértok végezhetnek.

A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH érték tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagdélek a befogasi feliileten a
minimalis 1 mm-es vagoélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sérilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

@006
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Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lest: Viselje fiiltokot, véddszemiiveget, por-
maszkot a porképzédéssel jaré munkaknal.

- Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzése
veszélyeztetheti a kezel6t és a kdzelben
tartézkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

- Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfeleld légzésvédot. Zart térben gondos-
kodjon kell6 szelléztetésrol, és csatlakoz-
tasson elszivomobilt.

- Ezt az elektromos szerszamot tilos mun-
kaasztalba rogziteni. A mas gyartotol szar-
mazod vagy sajat készités( asztalba vald be-
szerelés kovetkeztében az elektromos ké-
szUlék bizonytalanna valhat, és sulyos ba-
lesethez vezethet.

- Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-e
karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele el6tt ja-
vittassa meg a sériilt alkatrészeket.

- Arejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi koziizemi halozat
lizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
szlltséget vezetd vezetékkel érintkezik, tlz
keletkezhet, vagy dramiités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

2.5 Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkaldsakor biztonsagi okok-
bol a kovetkezo eldirdsokat kell betartani:

- VlselJen vedoszemiuveget!

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.

- Zarja be a kémlel6ablakot / forgacsvédat.

- Agép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csoldt kell bekotni.

- Lemezek flirészelésekor petroleumkenést
kell alkalmazni, vékony falu profilok
(3 mm-ig) kenés nélkil is megmunkalha-
toak.
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2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

Hangnyomasszint Lpy = 90 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 101 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédo felszerelést.

Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

Fa flirészelése ap, < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?
Fém flirészelése ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek dsszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- az elektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzéek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstél fliggéen a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell

meghatarozni.
4  Miszaki adatok
Meriloflrész

Teljesitmény
Fordulatszam (iresjarat)
Ferde allas
Vagasmeélység 0°-nal

Vagasmeélység 45°-nal

3 Rendeltetésszerl hasznalat

A meriloflirész rendeltetése fa, fajellegU
anyagok, gipsz- és cementkotésl szalkompozi-
tok és mlanyagok flrészelése. A Festool alu-
miniumhoz késziilt specialis flirészlapjaival a
gép aluminium flrészelésére is hasznalhatd.
Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszolokorongot.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznald viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkez6 flirész-
lapok hasznalhatdk:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flirészlapok

- Flrészlapatmérd 160 mm

- Vagasszélesség 1,8 mm

- Rogzitéfurat 20 mm

- Testvastagsag 1,1-1,4 mm

- alkalmas 9500 ford./perc alatti fordulat-
szamokhoz.

A Festool firészlapok megfelelnek az EN 847-1
szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat firészeljen, ame-
lyekhez az adott flrészlapot tervezték.

TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ
1200 W

2000 - 5800 ford./perc
-1° és 47° kozott
0-55mm

0-43mm

TS 55 FQ

1050 W

6500 ford./perc
-1° és 47° kozott
0-55mm

0-43 mm



Meriloflrész

A korflirészlap méretei

EPTA-eljaras (01:2014) szerinti tomeg (haldzati kabel

nélkil)

5 Akesziilék részei

[1-11  Alliték
[1-2] Szogskala

[1-31 Forgathaté gombok a szdg beallitasa-
ra

[1-41 Markolat

[1-5] Szerszamcserére szolgalo kar
[1-6] Bekapcsoldsgatlo szerkezet
[1-7]1 Ki-/bekapcsolé gomb

[1-8] Elszivo-csonkok

[1-91 Reteszelések hatsd vagashoz -1° és
47° kozott

[1-10] Fordulatszam-szabalyozas (kivéve
TS 55 FQ)

[1-11] HAaldzati csatlakozdvezeték

[1-12] kettéosztott skala a mélységiitkozo-
nek (vezetGsinnel vagy anélkiil)

[1-13] A vagasi mélység beallitdsara szolga-
L6 csavarok utanélezett flirészlapok-
hoz

[1-14] Mélységiitkozd

[1-15] Vagasjelzéd

[1-16] Kémlelbablak / forgacsvédé
[1-17] Kipattogzasgatlo

[1-18] Véddofedél

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike taldlhaté meg a szallitadsi csomag-
ban.
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TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ TS 55 FQ
160x1,8x20 mm  160x1,8x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
6 Uzembe helyezés
/N/N\  VIGYAZAT!
Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!
Balesetveszély

» A halozati fesziiltségnek és az aramforras
frekvencidjanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szultségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

/N FIGYELMEZTETES!

A plug it csatlakozo felforréosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén

Egési sériilések veszélye

= Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a halozati
csatlakozdkabelen lévd bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

A gépet mindig kapcsolja ki, miel6tt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halézatrol!
Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-

sara és levalasztasara [1-11] vonatkozdan lasd
alz) [2] abrat.

A kapcsoldzarat [1-6] tolja felfelé és
nyomja le a kikapcsolé gombot [1-7] (le-
nyomas = BE / felengedés = KI].
A kapcsolozar eltolasa kioldja a bemeritd szer-
kezet reteszelését. A flirészaggregat ekkor
mozgathatd lefelé. Ennek soran a flirészlap el-
hagyja a véddburkolatot.

7 Beallitasok

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye
= A gépen torténé minden munkavégzés elétt

a halozati dugot ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!
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7.1 Elektronika

A késziilékek TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ teljeshul-
ldmu elektronikaval rendelkeznek, amelyet a
kovetkezok jellemeznek:

Inditasi aramkorlatozas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondos-
kodik az elektromos kéziszerszam ugrasmen-
tes elindulasaral.

Allandé fordulatszam

A motorfordulatszamot az elektronika allandé
szinten tartja. Ezaltal biztosithatd az egyenletes
vagasi sebesség terhelés mellett is.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [1-10] a fordulatszam-tarto-
manyban (lasd a mlszaki adatokat). Ezaltal ki-
valaszthatd a mindenkori feliiletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszdm-fokozat anyagonként

Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6

furnérozott és bevonattal ellatott le-
mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6
Gipsz- és cementkotésl forgacs- és 1-3
rostlapok

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

M(anyagok, Uvegszal-erdsitési mda- 3-5
nyagok (GfK)], papir és szovet
Akriluveg 4-5

Aramerdsség-hatarolé

Az dramerdsség-hatarolo a gép nagymértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeérték(d aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Féek

A flrész TS 55 FEBQ elektronikus fékkel ren-
delkezik. Kikapcsolas utan a flirészlap kb.

2 masodperc alatt elektronikusan allora féke-
z6dik.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép dramellatasa és a fordulatsza-
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ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén
gyorsan leh(lhessen. A motor leh(ilését kovets-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

7.2 Avagasmélység beallitasa

A vagasmélység 0 - 55 mm tartomanyban a va-
gasmélység-utkozén [3-11 allithato be.

A flirészaggregatot ezutan a beallitott vagasi
mélységig le lehet nyomni.

Vagasi mélység vezetdsin nélkiil
max. 95 mm

Vagasi mélység FS vezetdsinnel
max. 5T mm

i) &

7.3 Avagas szogének beallitasa

0° és 45° kozé:

= Nyissa ki a forgathaté gombot [4-1].

» Forditsa el a flirészaggregatot a kivant va-
gasi szog értékig [4-2].

» Zarjavissza a forgathaté gombot [4-1].

(i) Avegallasok (0° és 45°) gyarilag beallitott
értékek, a veviszolgalatnal utanallittatha-
toak.

& Szdgben végzett vagas esetén a kémle-

l6ablakot/kipattogzasgatlot tolja a legfel-

sO helyzetébe!

hatso vagasnal -1° és 47°:

= Afent leirt médon forditsa a flirészaggrega-
tot a véghelyzetébe (0°/45°).

= Areteszelést [4-3] enyhén hlzza kifelé.

» -1°-0s hatso vagashoz huzza ki a retesze-
lést [4-4].

A flrészaggregat -1°/47°-o0s allasba kerdl.

= Zarja vissza a forgathato gombot [4-1].

7.4 Aflirészlap kivalasztasa

A Festool flrészlapokat egy szines gy(r( jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informacidkat a

flrészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).
Szin Anyag Szimbdlum
sarga Fa

piros Laminat, asvanyi anyag o]

HPL/TRESPA’




Szin Anyag Szimbolum

zold  Gipsz- és cementkotés(
forgacs- és rostlapok

kék  Aluminium, mianyag

AL

7.5 Aflirészlap cseréje

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen tortén6 minden munkavégzés elott
a haldzati dugot ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

& @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydit.

A fiirészlap kivétele

= Aflrészlap cseréje el6tt forditsa a gépet a
0°-os helyzetbe, és allitsa be a maximalis
vagasi mélységet.

= Forditsa el Utkozésig a kart [5-2].

= Tolja a kapcsolézarat [5-1] felfelé, és nyom-
ja lefelé a flirészaggregatot bekattanasig.

» Csavarja ki a csavart [5-5] az imbuszkulcs-
csal [5-3].

= Vegye ki a flirészlapot [5-71.

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem

esetleges szennyezettségét - csak tiszta és

sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

» Helyezze be az uj flirészlapot.
VIGYAZAT! A fiirészlap [5-8] és a fi-
rész [5-6] forgasi iranyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kivil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

= Helyezze fel a kiilsé tartogy(rt [5-91 ugy,
hogy a rogzitécsapja a belsé gytirdbe illesz-
kedjen.

» Hulzza meg szorosan a csavart [5-5].

= Hajtsa vissza a kart [5-21.

7.6 A kémleloablak/kipattogzasgatlo
hasznalata

A kémleldablak (atlatszd) [6-1] ralatast biztosit
a flirészlapra, és optimalizalja a porelszivast.
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A kipattogzasgatlo (z6ld) [6-2] 0°-o0s vagasnal
jelentés mértékben javitja a leflirészelt munka-
darab vagasi élének mindségét a folfelé eso ol-
dalon.
= Helyezze fel a kipattogzasgatlot [6-21.
» Csavarja keresztiil a forgathaté gom-
bot [6-3] a kipattogzasgatld ovalis nyildsan.
= Ugyeljen arra, hogy az anya [6-4] a kipat-
togzasgatloban szilardan rogziljon.
~ VIGYAZAT! Csak a meriiléflirészhez mel-
lekelt forgathato gombot hasznalja! Egy
masik frész forgathatd gombja tul hosszu
lehet, és a flrészlapot blokkolhatja.

A kipattogzasgatlo beflirészelése

Az els6 hasznalat el6tt a kipattogzasgatlot be

kell fGrészelni:

= Allitsa a késziiléket maximalis vagasi mély-
ségre.

= Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

» Helyezze a gépet a forgacsvédelem bevaga-
sahoz egy alatétfara.

7.7 Elszivas

& VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye
» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.
= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Festool mobil elszivo

Az elszivocsonkra 27/32vagy 36 mm-es elszi-
votomlé-atmérdjl Festool mobil elszivot lehet
csatlakoztatni (az eltomGdés mérsékeltebb
kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérdjl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe . A 36-
os atmérdjl elszivotomld csatlakozdcsonkjat
huzza ra a sarokadapterre .

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlGt
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
tédhet. A felhasznaldt aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz Lat

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a
meghajtdegység a flrészlappal kifogastala-
nul és teljesen visszatér a kiindulasi hely-

"
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zetbe, a fenti védéburkolatba. Ne hasznalja
a flirészt, ha a felsé véghelyzet nem biztosi-
tott. Soha ne rogzitse az elfordithaté meg-
hajtéegységet egy adott vagasi mélységen.
Ezaltal a flirészlap védtelenné valna.

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a beme-
ritdszerkezet mikodését, és csak akkor
hasznalja a gépet, ha az rendeltetésszerl-
en mkaodik.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését.

- Munkavégzés el6tt gy6z6djon meg rola,
hogy a forgathaté gombot [1-3] meghdzta.

- Gondoskodjon arrél, hogy az elszivotomlé
és a haldzati csatlakozdvezeték a vagas tel-
jes hosszaban ne akadhasson be sem a
munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padlo veszélyes teriileteire.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
szllésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantyanal [1-4] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés elofeltéte-
le és a bemerdilé vagashoz elengedhetet-
len. A munkadarabba valé bemeritést las-
san és egyenletesen végezze.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Aflrészt mindig elérefelé [9-2] tolja, soha
ne huzza hatrafelé.

- A haladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval kertllje el a vagas soran a flirészlap
tdlheviilését, mlanyag vagasanal a mia-
nyag megolvadasat. Minél keményebb a va-
gandd nyersanyag, annal kisebb kell legyen
az elotolasi sebesség.

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikaja, mivel ez tul magas fordu-
latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrol ismerheti fel, hogy a
lagy inditas nem m(ikodik, a gép fordulat-
szama nem szabalyozhatd, fist keletkezik
vagy a gépbdl égett szag érzodik.

- Ne fektesse a flirészt a munkapadra vagy a
padldra, ha a védéburkolat nem fedi telje-
sen a flirészlapot.

8.1 Flirészelés elorajzolt minta utan
A végasjelz6 [7-2] 0°-o0s és 45°-0s (vezetGsin
nélkili) vagasnal jelzi a vagasi kontdrt.
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8.2 Darabokra flirészelés

Helyezze a gépet a flrészasztal eliilso részével
a munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja
le a beallitott vagasi mélységig és tolja elére
vagasi iranyban.

8.3 Kivagasok flirészelése [meriil6 vagas)

A visszacsapodas elkerilése érdekében
merilé vagasnal okvetleniil vegye figye-
lembe a kovetkezdket:

- A gépet az asztal hatulso élénél mindig ta-
massza neki egy rogzitett ttkozének.

- Vezetésinnel torténd munkavégzés esetén
helyezze a késziiléket az FS-RSP vissza-
csapodast gatlo Utkozére (tartozék) [9-4],
mely a vezetGsinre szilardan rogzitve lett.

Eljarasmod

= Helyezze ra a késziiléket a munkadarabra,
majd ezt tegye ra egy Utkozére (visszalokést
gatlo utkozd).

= Kapcsolja be a gépet.

» Lassan nyomja le a késziiléket a beallitott
vagasi mélységig, és a vagasi iranyba tolja
elérefelé.

A jelolések [7-1] maximalis vagasi mélység és

vezetdsin alkalmazasa esetén a flrészlap

[0 160 mm mm)] legeliilsd és leghadtulso vagds-

pontiat mutatjak.

8.4 Gipsz- és cementkotési

kompozitlemezek

A nagy porképz6dés miatt a véd6bura oldalara
szerelhet ABSA-TS55/60 fedél (tartozék) és
egy Festool mobil elszivd alkalmazasa ajanlott.

9 Karbantartas és apolas

/N/N  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

= Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitomGhely végezhet el.
-?.'v i
)ii 4, gyarténal vagy szakszervizekben. A
‘@’ legkdzelebbi cimet a kovetkez6 ol-
dalon talalja meg:

Ugyfélszolgalat és javitas csak a


https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz

Kizarolag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
mok a kovetkezo helyen:
www.festool.hu/szerviz

A készlilék onlekapcsold specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az
aramellatas automatikusan megszakad és a
készilék leall.

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszamcserélé kart [1-5]),
amennyiben a hasznalati utasitas masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
mdhellyel szakszerlGen meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

» Ellendrizze a teljes meghajtdegységet a fel-
s0, védett végallasi helyzetbe nyomd, visz-
szaallité rugd allapotat és kifogastalan ma-
kodését.

» A légaramlas biztositasahoz a késziilékha-
zon lévo hiitényildsokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

= Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitasahoz minden nyilast
porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a védd-
fedelet [1-18].

» Gipsz- és cementkotésl forgacslap meg-
munkaldsa utan a gépet kilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsold szell6z6-
nyildsait szaraz és olajmentes s(ritett leve-
govel. Ellenkez6 esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakédhat és a le-
veg0 nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsoldmechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

9.1 Utanélezett fiirészlapok

Az utanélezett flirészlapok vagasi mélysége az

allitocsavarral [8-1] allithatd be pontosan.

= Allitsa be a mélységiitkoz6t [8-21 0 mm-re
(vezetGsinnel).

» Reteszelje ki a flrészaggregatot, és nyomja
utkozésig lefelé.

» Csavarja be annyira az allitécsavart [8-1],
mig a flirészlap a munkadarabhoz nem ér.

9.2 Afiirészasztalinog

A vagasi szog beallitasa soran a flirészasz-
talnak sik felileten kell allnia.

Ha a flirészasztal inog, végezze el Ujra a bealli-
tasat ( 7.3. fejezet).

Magyar
10 Tartozékok

Csak a Festool altal engedélyezett tartozékokat
és fogydanyagokat hasznaljon! Lasd a Festool
katalégust vagy www.festool.hu.

Mas tartozékok és fogydanyagok hasznalata
esetén az elektromos szerszam mkodése ke-
vésbé biztonsagos, és ez sulyos balesetekhez
vezethet.

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
het6vé teszik a gép sokrétl és hatékony hasz-
nalatat. Példaul:

e oldalvezetd, PA-TS 55 asztalszélesito

e oldalfedd, ABSA-TS 55/60 peremszegélye-
zés

e FS-RSP visszalokést gatlo (itkoz6

e FS-PA oldalvezetd és FS-PA-VL hosszabbi-
to

e MFT/3 multifunkcionalis asztal

10.1 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kilonb0oz6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

10.2 Vezetosin rendszer

A vezet@sin preciz, tiszta vagast tesz lehet6vé,
és egyidejlleg dvja a munkadarab fellletét a
karosodasoktdl.

A széleskori tartozékkinalattal 0sszehangolva

a vezetérendszer segitségével a szogben vég-

zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-

san megmunkalhatok. A szoritok [9-5] képezte

rogzitérendszer szilard rogzitést és biztos mun-

kat tesz lehet6vé.

= AvezetGsinen a két allito [9-1] segitségével
allitsa be a flrészasztal vezetésének a ja-
tékat.

A vezetosin elso hasznalata elott flirészelje be

a kipattogzasgatlot [9-3]:

~ Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

= Tegye ra a késziiléket a teljes vezetotalppal
a vezetdsin hatso végére.

» Kapcsolja be a gépet.

= Legfeljebb a beallitott vagasi mélységig
nyomja le lassan a késziiléket, és leallas
nélkil flrészelje végig a kipattogzasgatlot
teljes hosszaban.

A kipattogzasgatlo éle most pontosan a vagasi

élnek felel meg.

A vezetdsint a forgacsvédelem bevagasa-
hoz tegye egy alatétfara.
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11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eloirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szold eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gy(j-
teni, és lehetové kell tenni azok kdrnyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.

A rendeltetésszer( artalmatlanitashoz a gy(jto-
helyekrol informacidkat az alabbi helyen
www.festool.hu/recycling talalja.

Informaciok a REACH-rol: www.festool.hu/
reach

12 Altalanos tudnivalok
12.1 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és lizemadatok automatikus tarola-
sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-
vetlen személyi informacidkat.

Az adatok specialis készlilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatok, és a Festool azokat kizarolag
hibadiagnodzisra, javitasi és garancialis célokra,
valamint mindségjavitasra, ill. az elektromos
szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja. Az
adatok ezen tulmend hasznalatara az ligyfél
nyomatékos beleegyezése nélkil nem kerdil
sor.
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1 CumMmBoONMU

MpepynpexpeHune 3a obwa onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yoap

[lpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3a eKCnioa-
Taumsa 1 ykasaHuaTa 3a besonacHocT!

HoceTe 3awWwmnTHM cnywanku!

Mpy CMsiHa Ha UHCTPYMEHT HoCeTe 3a-
WMTHW pbKkaBuum!

Hocete 3alWNTHa gnXaTesHa Macka!

HoceTe 3aWwuntHM oymna!

N3BapeTe Wwencena

Pa3kayaHe Ha Mpe>XXoBUA NpPoBOAHUK
CB'bp3BaHe Ha MpeXXoBnd NpoBoAHNK

[Mocoka Ha BbpTEHEe Ha LMpKynsapa un
pexxeLms AncK

Ila He ce n3xBbpnsa kaTo buTOB OTNa-
ObK.

Ypep,bT BKJTKOYBaA 4K 3a 3alaMeTdBaHe
Ha OaHHW. BX. N1aBa

7T PO0S@®IPDD

CE mapkuposka: [loTBbpXAaBa cbo-
TBETCTBMETO Ha eflekTpuyeckarta Mallum-
Ha c aupekTmMBuTe Ha EBponenckaTa
o0LLHOCT.

n
m

!

NHcTpykuna 3a bopaseHe

Bbnrapcku

@ CbBeT, ykasaHue

D Knac Ha 3awuTa

2 NpaBuna 3a TexHUKarTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwu yKkasaHua 3a 6e3onacHocT 3a
eNeKTPUYeCKU UHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! MNpoyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 3a 6€30MacHOCT, UHCTPYKLUU, N306-
pakeHUst U TeXHUYECKU flaHHU, C KOUTO enek-
TpUYecKaTa MalluMHa e cHabpeHa. [ponycku
Npw cna3BaHeTO Ha C/IefHUTE UHCTPYKLUM MoraT
[0 A0BefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHABaHWA.

CbxpaHsiBalTe BCUYKU YKa3aHUA U UHCTPYKLUM
3a 6e3onacHa paboTa, 3a ga MoXe B bbaewa
Npy HY)KAAQ Aa ce KOHCynTUpare ¢ TaX.
N3non3BaHWAT B MHCTPYKLMNUTe 3a Be3onacHocT
TEPMWH ,,eNleKTPMYeCckn MHCTPYMEHT Ce O0THacs
3a 3a[BUXXBaHMS Yype3 efl. 3aXpaHBaHe MHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) niv 3a 3agBMXBaHNA C
akymynaTopHa batepua MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. MNoaabpxanTte BawaTa paboTHa 30Ha 4u-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fAa npe-
LAV3BMKA 3/10MOJTYKMN.

b. He paboTeTe c eneKTpUYECKUS UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefa c OMAacHOCT OT eKCno3us,
B KOAITO C€ HAaMUPAT 3anajIMMN TEYHOCTH,
rasose uam npaxose. EnektpnyeckuTe UH-
CTPYMEHTM NPOM3BEXAAT UCKPU, KOUTO MO-
raT 4a Bb3MnjaMeHaT npaxa Uam n3napeHus-
Ta.

c. Mo BpemMe Ha paboTa c eneKkTpUYECKUSA UH-
CTPYMEHT BHMMaBalTe Habnunso pa HAMa
Aeua v apyrv nuua. [pu oTKIoHsABaHe Ha
BHUMaHMeTo Bune MoxeTe ga narybumrte KoH-
TPON Haf enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3O0MACHOCT

a. LWencenbT Ha eneKTpMYeCcKUss UHCTPYMEHT
TpsibBa Aa nacBa B KOHTakTa. LLlencensbTt He
6uBa pa 6bae NPOMEeHsIH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonsBaTe agantepu 3a KOHTaK-
TWU 3aefiHO C 3a3eMEeHU eNeKTPUYEeCKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHuWTe Wwencenu u
nacBallnTe KOHTAkTW HaMansBaT pucka oT
TOKOB yAap.
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Bwnrapcku

b.

N3b6arsante KOHTAKTU Ha TANOTO Bu cbce
3a3eMeHMU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMmep
Tpbbu, papmnatopu, NneYKuU U XNaguaHULK.
CbliecTBYBa NOBULLEH PUCK OT TOKOB YAAp,
aKo TA0TO BM € 3a3eMeHO.

He usnaranTte enekTpuyeckuTe UHCTpY-
MEHTU Ha AbXA Unu Bnara. [lpoHrMkBaHeTo
Ha BOJA B ENIEKTPUYECKMNSA NHCTPYMEHT yBE-
NMYaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonssanTte kabena 3a gpyrm uenm, 3a
HOCEeHe Ha ypefia, 3a OKayBaHe Wiu 3a a
usabpnare wencesna ot KOHTaKT. [lpbXKTe
NpUCbeANHUTESNTHUA NPOBOAHUK Aaney ot
ropewmHa, Macno, octpu pbbose unu aBu-
)Kewm ce yacTu. [loBpeneH nnm 3anneTeH
npUcbefMHUTENIeH NPOBOAHUK YBENNYaBa
pucKa oT TOKOB YAap.

AKo nsnonsparte eNleKTPUYECKUA UHCTPY-
MEHT Ha OTKpUTO, M3NO0NI3BaNTe CaMo yAbJl-
YXUTeNHU Kabenu, KOUTO ca NpUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn n3non3esaHe Ha
noaxonsau, 3a paboTa Ha OTKPUTO yABIIKUTE-
neH kaben ce HamansgBa pucka oT TOKOB
yoap.

AKoO HAMa Bb3MOXKHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eNleKTpUYeCKUsl UHCTPYMEHT BbB
BNIa)KHA OKOJIHA cpefa, u3non3BamTe aBToO-
MaTUYeH npeKbCcBay Npu nospepa Uin ns-
TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha einH aB-
TOMaTM4eH NpekbCBay Npu nospega um
M3TU4YaHe Ha TOK HaMansBa p1UcKa OT TOKOB

ynap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BBATENIAA U OKOJ1-
HUTE

a.
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BbpeTe BHUMaTeNHU, BHUMaBalTe KakBo
npaBuTe M NOAXO0XAAUTEe pasyMHO KbM pa-
6oTaTa c eNeKTpUYeCKU UHCTPYMeHT. He
M3NoN3BauTe eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Unu nop Bb3aeucTBMeTo
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aNIKOXOJ UK
MeAMKaMeHTU. EoMH MOMEHT Ha HEBHUMa-
HuWe npu paboTa c enekTPUYECKUS MHCTPY-
MEHT MO>XXe Aa NPpUYnHmM CeEPpUO3HN HapaHa-
BaHUS.

HoceTe NMYHM 3alUMTHM cpeacTBa M BUHA-
rv 3alMTHU oumMna. HoceHeTo Ha NNYHMK 3a-
LWMTHN cpefacTBa, KaTo NpoTMBoOnpaxosa
Macka, Hennb3ralum ce npennasHu obyBku,
3allUTeH WNeM UIn cpeacTBa 3a npeanas-
BaHe Ha cJiyxa, B 3aBUCUMOCT OT BUOaA U
NPUSIOXXEHNETO Ha eNeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MEHT, HaMaNsaBa p1UcKa 0T HapaHsABaHMWS.
N3bsaresante HeBOJIHO NyCcKaHe B feUcTBUe.
YBepeTe ce, 4e eNeKTPUYEeCKUAT MHCTPY-

MEHT e U3KJII04€eH, NpeAun Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo U/unm akymy-
nartopa, aa ro BauraTe WaM Aa ro npeHacs-
Te. AKo Npu HoCeHe Ha eNeKkTPUYeCKUs NH-
CTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-
KbCBaya WW ypeobT e BKIKYEH Npu npum-
CbeUHsIBaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKH.
Mpeau BKAOYBaHE Ha eNIeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT CBaJsieTe OT Hero MHCTPYMEeHTUTe
3a perynmpaHe Wam rae4yHus Knwod. Egun
WHCTPYMEHT MM FaeyeH K4, KOUTO ce Ha-
MWUpa BbB BbPTSALLLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKWUSt MLHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHU Hapa-
HABaHMS.

N3baresante na ctoute B HEHOPMaJsHO No-
noxxeHue. lNocrapaitTe ce pa croure cra-
6unHo 1 No BCAAKO BpeMe Aa cTe B paBHOBe-
cue. [1o T0O3M HAYMH B HEOYaKBaHWN CUTya-
LU1Kn MoxeTe no-gobpe fa KoHTponnpaTe
eNeKTPUYeCKNst MHCTPYMEHT.

HoceTe nopaxopsauio obnexkno. He HoceTte
lwunpoko obnekno unm 6uxyra. Nasete Ko-
cata u obneknoTo cu no-paneye ot nop-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
NN OBATKM KocK MoraT fa bbaaTt 3axBaHaTh
OT NOABMXXHUTE YacTu.

Ako MoraT pa ce MOHTMpAaT NPaxon3cMyK-
BallM M yNaBsALLKN CbOpbXKEeHUs, Te TpsbBa
Aa ce CBbpXKaT M Aa ce U3Non3BaT NpaBun-
HO. /13non3BaHeTo Ha NpaxoM3cMyKBaHe
MOXe fa HaMann puckoBeTe OT MNpax.

He usnapaiTe BbB ¢paniimBa yBepeHoCT U
He ce OTKNOHABaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
ONacHOCT NpU eNeKTpU4Yecku UHCTpPyMeH-
TW, ROPM U cnep MHOroKpaTHa ynoTtpeba pa
CTe 3aMo3HaTH C eNeKTPUYECKUa MHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe MoXxe Ja fo-
Befe A0 TEXKN HapaHsBaHUSA 3a 4acTu oT
cekyHparTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaiTe enekrpuyeckara Ma-
wurHa. U3nonssanTte noaxoaaLLmsa enek-
TPUYECKU MHCTPYMEHT 3a BaluaTta pabora.
C noaxopnsy, enekTpu4eckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe 1 no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpM4ecKu UHCTPYMEHT
¢ AedeKTeH npekbeBay. Enektpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOWTO He MoXe fa bbae BKOYEH
WK U3KJIOYEH, e onaceH n Tpsibea fa bbae
PEMOHTMPAH.



M3BapeTe wencena oT KOHTaKTa u/munu or-
CTpaHeTe aKyMynatopHaTta 6aTtepus, npegu

[a npegnpueMeTe HaCTPOMKM MO UHCTPY- b.

MeHTa, Aa CMeHsTe paboTHM YacTh unm pa

ocTaBsiTe eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPeBEHLMOHHN MepKN NpefoTBpaTaBaT

HEeBOJIHOTO CTapTUpPaHe Ha eNleKTpuyeckms

MHCTPYMEHT.

CbXxpaHsiBailTe eNleKTPUYECKUTE UHCTPY- 2.2

MEHTH, KOUTO He U3nos3BaTe B MOMEHTa
M3BbH o06cera Ha geua. He no3BongBauTe

Bbnrapcku

ce ocurypsBa besonacHa paboTa c enexkTpu-
4eCcKus UHCTPYMEHT.

Mpw peMOHT ¥ NnoaApbXKA U3non3sanTe
CaMOo OpPUrMHANHW pe3epBHU YacTu. M3-
MON3BaHETO Ha NPUHALNEXHOCTM UK pe-
3epBHM YaCTK, KOUTO He ca NpeABULEHM 32
Taswu uen, Moxe Aa aoBefe A0 enekTpuye-
CKV YAAp WY A0 HapaHsBaHUS.

CneundpuyHU 3a UHCTPYMEHTA
WHCTPYKL MK 3a 6e30NacHOCT 3a pbYHMU
LMPKYNSAPHU TPUOHU

eNneKTpUYEeCKUs UHCTPYMEHT aa 6bae us-
NoN3BaH OT JINLA, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢
Herousu He ca Npoyenu Te3n yKasaHus.
EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTM Ca ONACHMU,
KoraTo Ce M3MoN3BaT OT HEOMUTHM NInLa.
MopabpixanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU U paboTHaTa NpucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. [poBepsiBauTe fanu ABMXKELLUTE ce
YyacTu ce ABMXKAT cBOBOAHO U He 3asXKAaarT, -
AaNn HAMA CYYNeHU UNU NOBPEefieHM YacTu,
KOUTO fia NpeyaT Ha HOPMaNHOTO PYHKL MO~
HMpPaHe Ha eNIeKTPUYECKNUA MHCTPYMEHT.

MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUMpanTe no- -
BpeAeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0SlyKN ce NpUYnHS-

BaT OT JIOWO nogoabp>XaHn enekKTpnyeckn
MHCTPYMEHTMW. -
MopabpikanTe peXxewmTe MHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [ pVKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
XKEeLN NHCTPYMEHTH C OCTPU pexeLun pbbo-
Be Ce 3ak/elBaT no-Manko 1 ce BOAST Mno-
neko.

M3nonsBante enekKTpUYECKUA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBkKa, paboTHuTe npu-
CTaBKM M Ap. CbINIacHO Te3M yKasaHus. Mpu
TOBa UMaKTe NpeaBUA YCI0BMATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpuye-
CKWUTE MHCTPYMEHTM 3a ApYyrn Henpensuae-
HW MPUNOXEHMS MOXKe fa NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha OonacHW CUTyauunun.

MopabpiKanTe pbKOXBATKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBall,aHe CyXu, YncTu u 6e3 Macno
WY Ma3HUHA NO TAX. X/1b3raBuTe pbkox-
BaTKMN N NMOBBPXHOCTK 3a XBallaHe He No-
3BonsBaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B He-
npeosnaoeHn CUTyaumnn.

5 CepBus -

a.

EneKTpuyecKuUAT MHCTPYMEHT TpabBa Aa
6bae peMOHTUPAH caMo OT KBannduumnpaH
U cneuunanusupaH nepcoHan, KaTo nNpwm To-
Ba TpsibBa fa 6bAAT M3N03BaHM CaMo OpU-
rMHaNIHU pe3epBHU YacTu.[1o TakbB HaUYUH

Mpouec Ha psi3aHe

& OMACHOCT! NaseTe pbueTe CU OT pe-
Xewms auck. [lpbXKTe ¢ gBeTe CU pble Pb-
KoxBaTKaTa WM Kopnyca Ha MoTopa. Kora-
TO ABETe pblie AbpPXaT LMPKYNSPHUS TPUOH,
pexewnaT oNCK He MoXKe Oa ' HapaHu.

He noctaBsiTe pbue nog obpaborBaemMus
petann. 3alnUTHUAT Kanak He MoXe [1a BU
npegnassa OT pexewms guck nog paboTHus
JeTauns.

HacTtpoitTe pebennHara Ha psisaHe cnopep,
Tasu Ha paboTHusa peTtaunn. Tpabea ga ce
BUXK[a MNO-Mako OT MbjiHaTa BUCOYMHA Ha
3bbunTe nop paboTHUS feTann.

Hukora He gpb)XXTe paboTHUA aeTain B pb-
Ka U He ro nognupanTe ¢ Kpak. 3akpenere
peTalnna Ha ctabuaHa nognoxxka. BaxHo e,
paboTHNAT petann ga bbae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbae cBefileHa O MUHUMYM
OMacHOCTTa OT JONMP Ha peXxeLns 4uck Ao
TANOTO, 3aK/ellBaHe Ha ANCKa unu 3aryba
Ha KOHTpO.

XBallainTe eneKTpuyeckaTa MalluHa 3a U3-
OJINPaHUTE PbKOXBATKKU, KOraTo U3BbPLU-
BaTe paboTta, npu KosTo paboTHaTa Mawu-
Ha MO)Ke fla CpeLyHe CKpUTa el. UHCTana-
UM unu cobcTBeHns cu NPoBOAHUK. KoH-
TaKT Ha MeTaJIHWUTE YacTW Ha MHCTPYMEHTa C
efleKTpuyeckaTa Mpexa Lie npegmsBmka Kb-
CO CbegunHMneHue.

Mpu HagNbXKHO psi3aHe BUHaru usnonssam-
Te HagbXXHa yrnopa unm nuHean. Tosa no-
nobpsaBa TOYHOCTTa Ha pa3pesnTe 1 HaMma-
J19Ba Bb3MOXHOCTTa 3a 3aK/ellBaHe Ha pe-
XeLmsa OucK.

BuHaru nsnonssaiTe peXxewym AUCKOBE C
noaxoasily pasMep U nacsaly 0TBOp 3a 3a-
KpensaHe (HanpuMep c dopMaTa Ha pe-
WeTKa Unu Kpbr). Pexeln auckose, KOUTO
He MacBaT Ha MOHTaXKHMTE YacTV Ha LUPKy-

17



Bwnrapcku

nspa, ce BbPTAT HEPABHOMEPHO M BOAAT [0
3aryba Ha KoHTpon.

Hukora He usnon3sanTe noBpeAeHU Unu
rpeLwHu 3aTeratenHu GpnaHLum iU BUHTO-
Be. 3aTerateNHUTe GpnaHuUM U BUHTOBETE Ha
pexeLmsa OUCK ca KOHCTPYMpaHu cneunan-
HO 3a BaLLMS LMPKYNsp U Ce rpuxar 3a on-
TUManHW pe3ynTaTn 1 CUrypHOCT Ha paboTa.

OTKaT - MPUYMHM U CLOTBETHUTE YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

OTkaTbT NpefcTaBnsBa BHe3aNHa peakums
Ha 3axBaHaT, 3aKJIMHEH WM FPELLHO HUBe-
NNPaH UUPKYNSpeH ANCK, KaTo pe3yaTaT e
noBAMraHe Ha uupkynspa 6es KoHTpon u
n3KkapBaHeTo My oT obpaboTBaemusa getann
B Mocoka Ha onepaTopa;

aKo LMPKYNAPHUAT OUCK Ce e 3aXxBaHan uiu
3aKAVHWI B 3aTBapsiLL, Ce 0TBOP Ha psA3aHe,
Tov Brokmpa 1 cunaTta Ha MoTopa BpbLua
MalumHaTa obpaTHO B mocokaTa Ha onepaTo-
pPa;

aKo LMPKYNSPHUAT OUCK Ce U3MEeCTU UNun e
rpeLlHo LeHTPOBaH B cpe3a, 3bbuunTe B 3a-
AHaTa My YacT MoraT fia ce 3aKJIMHAT B No-
BbpXHOCTTa Ha obpaboTBaeMusa getann u
Taka LUPKYNSAPHUAT UCK MOXKE la 0TCKOYM
OT 0TBOpa W LMPKYASPT Aa Ce BbpHe Mo no-
Coka Ha onepaTopa.

OTKaThT e pe3ynTaT oT rpeLlHa Uan HenpaBuHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Mmoxe ga bbae us-
berHat ypes B3MMaHe Ha CbOTBETHUTE Npejnas-
HW MepKW, OMMCaHu No-Aony.
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[pbXXTe 3apaBo LMpPKYyNsApa Cc ABe pble U
rv noctaBeTe B TakaBa No3uuus, Ye fa Mo-
)KeTe fa noeMeTe OTKaTHUTe cunu. BuHaru
CTOMTE OTCTPAHM HA LUPKYNSAPHUA BUCK,
HUKOra He NoCTaBANTe LUPKYNAPHUA QUCK
Ha efHa NINHUA ¢ TANOTO cu. [1pn oTkaT
LMPKYNSPbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3ap, Ho Mno-
n3BaTesiIAT MOXe 3 0Bflajiee OTKaTHUTE CU-
N, CTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MEpPKMU.

B cnyyai, ye LUPKYNSAPHUAT [UCK 3aa4e
WU npekbcHeTe paboTta, oTnycHeTe 6yToHa
3a BK/IlOYBaHe/NU3K/04YBaHe U 3afpbKTe
LMpKynsipa B MaTepuana, oKaTo LMpKy-
NAPHUSA AUCK He cnpe oKo4aTenHo. Hukora
He onUTBaMlTe fa U3BaguTe LUPKynspa ot
obpaboTBaeMus petaimn unum ga ro gpbnHe-
Te Ha3ap Npy NoJIoXKeHue, Ye LUPKYNApHUA
AVUCK BCe oLe ce ABWUXKU, B NPOTUBEH Ciy-
Yan MOXKe aa ce NnoJslyym oTKaT. YcTaHoBeTe
M OTCTPaHeTe NPUUYMHUTE 3a 3as8XKAaHEeTO Ha
LUPKYNAPHUA OMCK.

KoraTo uckarte ga BKJo4UTE OTHOBO LUp-
Kynsip, Hamupaly ce B obpaboTBaeMus ge-
Tawun, LeHTpUpanTe NpMcTaBKaTa B 0TBOpa
Ha psA3aHe U NpoBepeTe Aanu pexeluTe
3bbuu He ca 3aanu B o6paboTBaeMus pe-
Tann. AKo LMpKYNapHUAT OUCK 3ase, TON
MoXe [la u3nese oT obpaboTBaemMus getamnn
nin oa npenon3BmkKa oTkaT Korato UunpkKyna-
PbT OTHOBO Dbe BKIOYEH.

MopnpeTe roneMuTe NN0OCKOCTH, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aa
LUPKYNAPeH AUCK. [051eMU NJI0CKOCTU MO-
raT Ja ce orbHaT nog cobCTBEHOTO CU TerJo.
MMnockoctuTe Tpabea fa bbaat 3acTonopeHun
OT BEeTe CTpaHu, KakTo B 62M30CT [0 pas-
pes3a, Taka 1 fo pbba.

He u3snonssanTte U3TbNEHU UM NOBpPEAEHMU
LMpPKYNApU. 3apafm npekaneHo TecHus
pa3pes3 LUpKyNnapuTe ¢ U3TbMNEHU UK FpeLl-
HO pa3nonoXeHW 3bOUM Npean3BMKBAT MNO-
BULLEHO TpMeHe, 3askAaHe Ha LuMpKynsapa v
oTKar.

YcTtaHoBeTe npeau psa3aHeTo HACTPOMKMUTe
3a AbnN60o4YMHA U BIrbN Ha psizaHe. Ako no
BpeMe Ha psi3aHeTo HaCTPOMKMKTE ce npo-
MEHAT, LMPKYNAPHUAT ONCK MOXe Aa ce 3a-
KIVHW 1 Ja ce NoJlyyn oTkaT.

Bbaete ocob6eHo BHUMATENHU NpU pA3aHe
B CTEHUW WU APYrU NpSKo Heo6o3pumMu
obnactu. [1pn pssaHe NoTbBALWMAT ANCK
Moxe fia bnokupa B ckpuTu 0bekTn 1 ga
npeaun3BuMKa oTkar.

q)YHKLWIﬂ Ha 3allUTHUA KanakK

MNpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBanTe pa-
NN 3aLMTHUAT Kanak ce 3aTBaps npaBu-
Ho. AKO TOW He ce ABMXXMN cBOBOAHO U He ce
3aTBaps NecHo, He U3non3BaiTe TPUOHA.
Hukora He 3aKNIMHBaWTe UK He 3axBa-
LWanTe 3alMTHUA Kanak; Taka LupKynsap-
HUAT AUCK OCTaBa He3almnTeH. AKo HeBo-
HO n3nycHeTe TpMOHa Ha 3eMdTa, ToraBa Ka-
MakbT MOXe Jla Ce U3KPUBW. YBepsiBanTe ce,
ye 3aWMTHUAT Kanak ce ABUXKN cBOBOLHO U
NP BCUYKU BIIIN N ,El,'bJ'I60‘-II/IHI/I Ha pA3aHe
He LOKOCBa HUTO LMPKYNAPHUSA AUCK, HATO
LPYry YacTu.

MpoBepeTe CbLCTOAHMETO U PYHKLMOHUpa-
HeTo Ha NPY)KMHAaTa Ha 3aLUTHUA Kanak.
MpepaitTe uMpKynsipa Ha peMOHT npeau
ynotpeba, ako 3alMTHUAT Kanak U nNpyXxxum-
HaTa He pabotaTt 6e3ynpeyHo. [loBpeneHn
YyacTu, NenkaBu HaCcNOABaAHUSA UK HATPyN-
BaHe Ha CTPY>XXKKn 3abaBaT paboTaTa Ha 3a-
WMTHWSA Kanak.



O6e3onacasante npu “lMoTbBaLy cpes”,
KOWTO He € U3MbJIHEH NPaBObIbJIHO, OC-
HOBHaTa MJioya Ha LUpKynsipa cpeLly us-
MecTBaHe. CTpaHMYHOTO M3MeCTBaHe MoXe
L2 0oBefe [0 3axBallaHe Ha LMPKYISpHUS
LOVCK M MO TO3M HAYMH 0,0 OTKaT.

He noctaBsinTe TpMoHa Ha paboTHaTa Maca
unu Ha nopa 6e3 3awWMTHUA Kanak aa no-
KpuBa pexewums guck. EqnH HesawmteH
pexeLy, ANCK, KOWTO NpoAb/iKaBa Aa ce Bbp-
TN Cnep U3KIOYBAHETO HA NHCTPYMEHTA,
npuaBMXBa TPMOHa B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psi3aHe, U pexe BCUYKO, U3-
npeyunno ce Ha NbTa My. [Mopagym ToBa B3e-
MeTe NpefBu BbpPTEHETO Ha AMCKA cnef
M3KJHOYBAHETO Ha TPUOHA.

®yHKuuA Ha Bogewwms KnuH [5-4]

M3nonssante noaxoasiy LUPKYNSipeH AUCK
3a BoAeLWMA KINUH. 3a ga PyHKLNOHMpa BO-
LewWwmnaT KNnH e HeobxoamMo aebennHata Ha
OCHOBHaTa 4acT Ha UMpPKYNSpPHUS AUCK fa e
No-TbHKa OT Hero, a 3bbUKUTe aa ca no-wn-
POKMW.

He usnonseanTte uUpKynspa c U3SKpUBEH
BoAeL, KNKUH. Jopn Manka HensnpaBHOCT
MoXe Aa 3abaBu 3aTBaApPSHETO Ha 3aLUTHUS
Kanak.

2.3 YkasaHug 3a 6e3onacHocT 3a
npeaBapuUTesIHO MOHTUPAHUA
LUPKYNSAPEH QUCK

U3non3BaHe

OTpaBaHuWTe BbpXy pexxeLms HOX MaKcu-
ManHu obopoTn He BuBa Aa ce npeBMLLABAT,
pecn. AManasoHbT Ha obopoTuTe Tpabea Aa
ce cnassa.

[penBapuTEIHO MOHTUPAHUAT LMPKYNSpeH
LOVCK e U3KITIYNTEeNHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LMPKyNsapu.

BHuMaBanTe MHOro npu pasonakoBaHe u
ornakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CblLLo Taka U
npv paboTa c Hero (HanprMMep MoHTaX Ha
MalmHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpute prbose!

[pw paboTa C MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3alWMTHW pbKaBuuu ce nogobpssa 3a-
XBaTa BbpXy MHCTPYMEHTa 1 ce HaMansBea
LOMbJHUTENHO pUCKa OT HapaHsBaHe.
LUnpKkynapHu guckose, KOUTO MMAT NyKHATK-
HW No TanoTo, TpsibBa Aa 6baaT CMEHEHM.
3abpaHeHo e Te ga bbaaT peMOHTMpPaHMW.
Kpbrosu umpkynsipHv1 4UCKOBE C KOMMO3NUT-
Ha CTpyKTypa (3anoeHu pexelym 3b6m), ynin-

Bbnrapcku

TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-Manbk oT 1 MM,
He bvBa fa ce n3non3ear.

NPEAYNPEXXAEHMUE! IHcTpyMeHTH € Bu-
OVMUW NYKHATUHK, CbC 3aTbNEHN UK NoBpe-
LEHW pexeLlumn cTpaHu He buBa noeeve fa
bbaaT n3non3BaHwm.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

NHcTpyMeHTUTe TpsibBa fa ca Taka obTerHa-
T, Ye NpW M3MoN3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[Mpn MOHTaXa Ha UHCTpyMeHTUTe TpsibBa fa
ce rapaHTupa, Ye obTaraHeTo cTaBa BbpXy
BTYy/IKaTa Ha MHCTPYMEHTa Uaun BbpXy 06-
TAXKHaTa NOBBbPXHOCT HAa MHCTPYMEHTA U Ye
pe3unTe He BAM3aT B KOHTAT €UH C Apyr
WA C OBTSXKHUTE eNEeMEHTHU.

Y,umeaBaHe Ha K/o4a Unn 3aTdraHe C no-
MOLLTa Ha yaoapun C 4HyK He € oonyctnmo.

Mo npegHnUTe NOBBbPXHOCTU HE buBa Oa nMa
3aMbpCdBaHNA, CMa3ka, Macno 1 Boaa.

06TaxHnTe BMHTOBE TpsbBa Aa ce 3aTerHaT
cnopepg ykasaHusTa Ha Npon3BOAUTENS.

3a HacTpoiika Ha AnameTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBMs NOCT Ha TPMOHA Mo AMaMeTbpa
Ha WNWHAEeNa Ha MaluHaTa MoraT Aa ce u3-
non3BaT caMo HenoABUXKHO NOCTaBEHW Mpb-
CTEHW, Hanp.: NPecoBaHW UKW 3a4bpXaHu C
npuiensalLo cBbp3BaHe NpbCcTeHu. M3-
nosi3BaHeTo Ha xJ1abaBu NPbCTEHU He ce
nonycka.

TexHuyecko obcny)xBaHe U noaabpIKaHe

2.4

PeMoHTUTE M WnndoBBYHUTE LENHOCTU MO-
raT fa ce N3BbpLUBAT CaMO OT KJIMEHTCKUTe
cepBU3HM LeHTpoBe Ha Festool nnu ot ex-
cnepTw.

KoHcTpyKLUMATa Ha MHCTPYMeHTa He b1Ba Aa
bboe NnpoMeHsHa.

PenoBHO noyncteaTe MHCTpyMeHTa (noun-
CTBaLLO cpencTBo ¢ pH ctonHocT Mexay 4,9
n 8.

TvnuTe ocTpueTa MoraT fa ce fosartoyat
BbpXy 00TsXKHaTa NOBbPXHOCT A0 MUHUMAN-
Ha pebenunHa Ha ocTpneTo oT 1 MM.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMeEHTa CaMo B
NnoAXoAsLla onakoBKa, 3aLl,0T0 B MPOTUBEH
CnyyYaln MMa onacHoOCT OT HapaHsBaHe!

LonbNHUTENHN YyKa3aHUA 3a
6e3omacHocT

®O6

-HoceTe noaxoasm INYHUN 3aLLUTHH
obopyaBaHMa: 3alymTa 3a c/yxa, 3alMUTHM
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o4mMna, Macka 3a npax npu reHepupaLim
npax LenHoCTH.

- Npwu paborta MoXke pa ce obpa3syBa BpeaeH/
ToKcuueH npax (Hanpumep, 6015 cbc cbAbLP-
YXaHMe Ha 0J10BO, HAKOM BUAOBE AbpBeCK-
Ha unu meTtanu). [lokocBaHe wnu BouLLBa-
HEeTO Ha TakMBa NMPaxoBe MOXe Aa e 0nacHo
3a paboTeLms YoBeEK UM 3@ HAMUpaLLUTe
ce Habnuso xopa. CvbnogaBante BanupHU-
Te BbB Bawara cTpaHa MHCTpyKumm 3a bes-
onacHocCT.

- 3a3awwTa Ha BaweTo 3apaBe HoceHe Mnoa-
XoAdlla 3alWmMTa 3a guxatenHuTe nbTuwa. B
3aTBOPEHW NPOCTPaHCTBa ocUrypeTe AocTa-
TbYyHO 4,0OpO NpOBETPEHME M CBBPXKETE MO-
BunHa acnupayMoHHa cucteMa.

- To3u eneKTpUYeCKU UHCTPYMEHT He 6uBa
Aa ce Brpa)kaa B paboTtHa Maca. [pu Brpa-
X[aHe B paboTHa Maca Ha Apyr Npou3BoAU-
Tes UKW B CaMOCTOoATeNIHO M3paboTeHa Maca
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MoXe Aa cTa-
He Hebe3onaceH v ToBa Aa AoBeAe A0 TeX-
KW 3710M0JTyKMK.

- KoHTponupaiTe, ganu 4yacTtu ot Kopnyca
MMaT noBpeau, KaTo NyKHaTUHU UNU
MUKpONyKHaTUHMU. [1peamn paboTa c ypepa
PEMOHTMpaNTe NOBPeAEHUTE YacTUN Ha
eNneKTPUYECKNS UHCTPYMEHT.

- WUs3nonsBauTe noagxopalim ypeamu, ¢ KOUTO
[Oa OTKpueTe CKpUTaTa eJl. UHCTanauusa unum
ce o6bpHeTe KbM MECTHUSA A,OCTAaBYMK Ha
enekTpuyectBo. KOHTaKTbT Ha NpUcTaBKaTa
C e/l. UHCTanaums nog, HanpexeHne Moxe
[a [oBefe [0 noxap unum TokoB yaap. Mo-
BpeXAaHe Ha rasonpoBoj MoXe Aa foBefe
L0 ekcnnosus. [fpoHMKBaHe BbB BOAOMNPO-
BOJ LLe A0Befe L0 MaTepuasHu LWeTu.

2.5 O6pabotka Ha anyMUHU#

Mo cbobparkeHunsa 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMUHUIN TpsibBa fa ce cnassaT CnefHu-
Te nNpaBuna:

- HoceTe 3aWmTHM oymnal

- [MoyncTBanTe pefo0BHO KOpnyca Ha MoTopa
Ha eNleKTPUYeCcKms MHCTPYMEHT OT NpaxoBu
HaTpynBaHUs.

- W3nonseanTe pexell guck npegHa3HaveH
3a aNyMUHWUN.

- 3aTBapsiiTe 3awWmMTaTa cpeLly CTpy>XKM.

- BkniouBaHe Ha nMpekbcBay 3a ocTaTbyeH TOK
(nedpekTHOTOKOBA 3aLUTa).
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- [lpu psA3aHe Ha NNoCKOCTM cMa3BanTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTeHHM npodunn (go 3 MMm) Mo-
rat ga 6boat obpaborBaHu 6e3 cma3BaHe.

2.6 CTtoMHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrinacHo EN 62841 ctonHocTH
Bb3/IM3aT 0OMKHOBEHO Ha:

Huso Ha 3ByKa Lps = 90 dB(A)
BbpxoBa MolHOCT Ha WwyMa Ly, = 101 dB(A)
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HuKBaLy, npu paboTta wym
YBpe)XxpaHe Ha cnyxa
= W3nonspanTe 3awmTa 3a cayxa.

EMucua Ha Bubpaumu a;, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) 1 KoedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

PazaHe Ha gbpBO ay, < 2,5 M/cex?

K=1,5 M/cek?
PaszaHe Ha MeTan ay < 2,5 M/cex?
K=1,5 M/cek?

MocoyeHWTe CTOMHOCTU Ha eMucum (BMBpaumum,

Lwym)

- CNy>aT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NoAXoAslLM 3a NpefBapuTesiHa oueHka
Ha BMOpPaLMOHHOTO M LUYMOBOTO HaTOBapBa-
He npu ynoTpeba,

- npeAacTaBnsiBaT OCHOBHWUTE MPUSIOXEHUS Ha
enekTpuyeckaTa MallnHa.

/N BHUMAHMUE

CTOMHOCTUTE HAa €MUCMU MOTaT Aa ce pasnu-

YyaBaT OT NOCOYEHMUTE CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CW OT U3NO0NI3BAHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus getann.

» [lecTBMTENHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMe Ha
uenunsa paboteH umkbn TpabBa fa ce OLEHM.

» B 3aBUCMMOCT OT f,eMCTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsibBa fga ce yCTaHOBAT NOAXOASALLM
3alMTHM MepKkKM 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHasHa4yeHue

|-|OT'bBaLLI,VIT8 UNPKYyIApHWN TDMOHU Ca NpenHas-
Ha4yeHW 3a pA3aHe Ha ObPBO, I'IO,EI,06HI/I Ha ObpPBO
MaTepuanun, B1akKHeCTU rTMNCoBN N LUMEHTOBMU
MaTepurasin KakTo 1 ninactMacu. Cbc cneunan-



HUTe pexkelm anckose 3a anymmHunm ot Festool
WHCTPYMEHTWTe MoraT fa bbAaT n3nonssaHu 1 3a
psi3aHe Ha anyMUHUN.

MaTepuanu cbabpxalm asbect He TpsbBa Aa
bboat obpaboTBaHm.

[la He ce nanonseat oTpe3HM U WANPOBBYHM
AVcKoBe.

Mpun ynotpeba He no npefHasHayeHne BU-
Ha HOCM M3NOoN3BaLLMS.

3.1 UmpkynsipHm guckoBe

MoraT Oa ce n3nosi3Bat caMo UnpkKyndapHun on-
CKOBe CbC cJieAHNTe OaHHW:

A TexHn4YeckKu oaHHU

MoTbBaLL LMpKYNSpeH TPMOH
MouwHocT

06opoTu (NpaseH xopa)
HaknoHeHoTO nonoxeHue
AbnbounHa Ha pazaHe npu 0°
HbnbouymHa Ha psizaHe npu 45°

Pa3Mepu Ha LMpKyNSpHUS AUCK

Terno cernacHo EPTA npoueaypa 01:2014 (6e3 mpexo-

BU Kaben)

5 EneMeHTM Ha ypeaa

[1-1]1 Ponka 3a perynupane

[1-2] ‘brrnosa ckana

[1-3]1 BwbpTawm ce konyeTa 3a HacTpoiika Ha
brbia

[1-4] PwvkoxBaTka

[1-51 JlocTue 3a cMAHa Ha MHCTpyMeHTa

[1-6] BnokupaHe Ha BkOYBaHeTO

[1-71 Nyckos knoy BKA./U3KJ.

[1-8] AcnupauuoHeH wyuep

[1-9]1 OtknlouBaHua 3a 3agHKM cpesose -1°
no 47°

[1-10] PerynupaHe Ha obopoTuTe (He 3a
TS 55 FQ)

[1-11]1 EnekTtpuyeckn kaben

[1-12] ckana c nBe nenexus 3a AbNBOYNHEH

orpaHnumTen (c/6e3 HanpasnsBalla
lwunHa)

Bbnrapcku

- UwpkynsapHu guckoBe cbrnacHo EN 847-1
- IOvameTbp Ha umpkynapHusa anck 160 mm

- WwnpoymnHa Ha pazaHe 1,8 MM

- OtBop 3a nocTtaBsHe 20 MM

- JebennHa Ha ocHoBHUA NucT 1,1 - 1,4 MM
- noaxomsauLo 3a obopoTu 4o 9500 06/MuH

Festool unpkynapute otrosapat Ha EN 847-1.

PexeTe caMo MaTepuanu, 3a KOMTO CbOTBETHUAT
pexell, HOX e NpeaBULeH.

TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ TS 55 FQ
1200 Bt 1050 Bt

2000 - 5800 06/MuH 6500 06/MuH
-1° po 47° -1° po 47°

0-55Mm 0-55mm

0-43 MM 0-43 MM
160x 1,8 x20 MM 160 x 1,8 x 20 MM

4,5 kr 4,4 xr

[1-13] BwuHT 3a HacTpolika Ha abnboymHaTa
Ha pA3aHe 3a [03aTOYEHMN LMPKYNsap-

HW OnckKoBe

[1-14] OrpaHuunTen 3a gbnboynHaTa Ha psi-

3aHe
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]

MNo3oBaHUTe n30bpaxeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBAaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnjoaTtaums.

[Moka3aHWTe MK ONMCaHW NPUHALNIEXHOCTU OT-
YyacTu He cnagaT kbM obeMa Ha focTaBkaTa.

Moka3aTen Ha pA3aHeTo
Busbop / 3awimTa cpely Tanaw
3alwmTa cpeuly 3ayensaHe

3almTeH Kanak
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Bwnrapcku

6 [llyckaHe B pencreue

& A NPERYNPEXAEHWUE

Heponyctumo HanpeXxeHue unm yecrora!

OnacHocT oT 3710N0/1yKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 YyectoTaTta Ha
M3TOYHWKa Ha eHeprus Tpsibea ga otroBap-
9T C faHHWTE, NoCoYeHN Ha dupMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morart ga bbvpaTt ns-
non3BaHmM caMo MalmnHu Ha Festool ¢
HanpexeHue 120V / 60 Xu.

/N BHUMAHMUE

3arpsiBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTO Npu Hefo-

6pe ¢puKcupaHo 6anoHETHO 3aTBapsiHe

OnacHocT oT u3rapsiHe

» [Ipepu BkOYUBAHE Ha enekTpMyeckaTa Ma-
WKMHa ce yBepeTe, Yye balNoOHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXy CBbpP3BalLNsA NPOBOAHUK € Ha-
NbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTHOYEHO.

Mpeayn cBbp3BaHe M paskayaHe Ha Mpe-
XKOBMS NPOBOAHUK BUHArN U3KJOYBaNTe
MalwmnHaTa!
CBbp3BaHe M paskayaHe Ha MPeXXOBMKS NPOBOS-
Huk [1-11]1 8. dur. [2].

MpemecTeTe npeanasnTens Ha LMPKYNAp-

Hua TpuoH [1-6] Hanpes u HaTucHeTe By-
ToHa 3a BkouBaHe/msknoysaHe [1-7] (HaTuc-
HaT = BK/./ NycHaT= U3KJ.).
MpemecTBaHeTo Ha NpefnasunTens ocsoboxaasa
NoTbBALLLOTO ABUXEHME Ha unpkynsapa. Linpky-
napbT MoXe Aa bbae npemecTteH Hagony. pu
TOBA LMPKYNAPHUA AUCK M3MIM3a OT 3aLUTHUS
Kanak.

7 HacTtpoukmu

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTpyMeHTa
BMHarn n3ktoyBanTe LWencesa oT KOHTaK-
Tal

7.1 EnekTpoHuKa

MawwHute TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ nimaT aByno-
nynepuosHa enekTpoHMKa CbC CllefHUTe CBOM-
cTBa:
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MNnaBHo 3apBMXXBaHe

EJ'IEKTpOHHO perynnpaHuaT njaBeH nyck ce rpun-
KW 3a NyCK Ha efnekTphnyeckaTa MalllMHa bes
TnacbuMn.

KoHcTaHTHM 06opoTH

ObopoTnTe Ha MOTOpPa Ce NOAABbPXKAT KOHCTAHT-
HW MO eNleKTPOHEH HayMH. Taka Jopw Npu HaTo-
BapBaHe CKOPOCTTa Ha psi3aHe He ce NpoMeHs.

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTute

ObopoTute MoraT fa bbaaT HacTponBaHK bes-
cteneHHo ¢ konenueto [1-10] BbB Bb3MOXHUSA
avanasoH (Bx. TexHuyecku gaHHu). Taka Moxe-
Te fa aganTvMpaTe ONTMMAaIHO CKOPOCTTa Ha ps-
3aHe KbM CbOTBETHATa NOBbPXHOCT.

CteneH Ha O60p0TVITe Ha BbpTeHE B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepunasa

MacueHo abpBo (TBLPLO, MeKo) 6
[MnockocTh oT TanawmT n oT TBbPA Pa- 3 -6
3ep

CnoecTo AbpPBO, ABPBOAENCKM NIOCKO- 6
cTW, GypHMPaHU 1 NOKPUTU NIOCKOCTH
JlaMunHaT, MMHepanHu MaTepuanu 4L-6
MNnockocTn oT Tanawmt u daszep, cebp- 1-3
3aHWU C TUNC U LMMEHT

AnymMuHneBu naockocTn n npodunmn o 4 -6
15 MM

[MnacTtMacu, ycuneHu ¢ BNakHa nnact- 3-5
macu (GfK), xaptua v nnat

AKpWAIHO CTBKII0 4-5

OrpaHuyaBaHe Ha ToKa

OrpaHunyaBaHeTo Ha Toka NpefoTBpaTsBa npe-
KOMepHaTa KOHCyMaLns Ha eNeKTpUYecTBO Npwu
N3KNIOYNTENHO HaToBapBaHe. ToBa Moxe fa fo-
Bede L0 HaMansgBaHe Ha obopoTuTe Ha gBuUraTe-
ns. Cnep HamManaBaHe Ha HaTOBapBaHeETO ABUra-
TenaT BefHara oTHOBO yBesMyaBa obopoTuTe.

Cnupauka

Uunpkynapbt TS 55 FEBQ nputexaBa enekTpoH-
Ha cnupayka. Cnep n3knyBaHe LUPKYNSAPHUAT
AVCK Ce Cnupa eNeKTPOHHO L0 MOKOW 3@ 0KOJ10
2 cekyHaM.

TeMnepaTypeH npegnasuTen

Mpu TBBPAE BMCOKA TeMMepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha Tok U obopoTuTe ce pefyumpar.
Enektpuuyeckata MalumHa cera paboTu camo ¢
HamasieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO
Bbp30T0 OXNaxgaHe oT BEHTMIATOpa Ha MoTopa.



Cnep oxnaxpaaHe enekTpMyeckaTa MallMHa OT-
HOBO caMa ce BKJ/0YBa.

7.2 Hacrtpo#ka Ha Abnb6oyuHaTa Ha pA3aHe

HbnboynHaTa Ha psizaHe MoOXe fa ce HacTpoMBa
o7 0 - 55 MM BbpXy orpaHnynTens 3a gbnboymHa
Ha psizaHe [3-11].

PexxelWmnsaT arperat MoXe fia ce HaTucka Hagony
caMo [0 HacTpoeHaTa Ab004YMHA Ha ps3aHe.

HbnbouymHa Ha ps3aHe b6e3 Hanpa-
BASIBaLLA WNHA

Makc. b5 MM

HbnboymHa Ha psisaHe c HanpaBns-
Balla wnHa FS

Makc. 51 MM

1) @

7.3 HacrpoiiTe brona Ha cpes

Mexpy 0° n 45°:

= OTBUiTE BLPTALLMTE ce KondeTa [4-1].

» [lpemMecTeTe pexeluns arperaT fo HacTpon-
BaHe Ha XeaHua brbi Ha pasaHel4-2].

» 3aBuitTe BbpTawmTe ce konueta [4-1].

Neete nosnuun (0° n 45°) ca HacTpoeHw
dabpnyHo n MoraT fa bbaaT peryavpaHu B
cepBu3sa.

& Mpu pa3aHe nof brba NocTaBeTe 3allnUTa-
Ta cpeLyy CTPY>XXKW B Han-Bucoka nosumuymsa!

npu 3agHo pasaHe -1° n 47°:

= [lpeMecTeTe pexelyns arperat KakTo € onu-
caHo no-rope B kpaiHa nosuumsa (0°/45°).

» lI3Bagete neko npegnasutens [4-3].

» [onbaHUTeNnHo n3BageTe npegnasuntens
[4-4] 3a 3apeH paspes oT -1°.

Pexxewyumar arperat nonaga 8 nosnuymns -1%/47°.

» 3aBuitTe BbpTAWwMTe ce konueTa [4-1].

7.4 WN360p Ha pexxeLy HOX

Festool unpkynapute ca 0603HayYeHn C LBeTeH
npbcTeH. LiBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXOASALL, peXeLLms HOX.

Cnas3BawnTe HeobxognMuTe faHHM 3a LMPKyNap-
HUs anck (B>x. rnaea 3.1).

Bos MaTtepuan CumMBon

Xbnta [bpBoobpaboTka

yepBeH JlaMuHaT, MMHepaneH
MaTepuan

HPL/TRESPA®

Bbnrapcku

bos Martepuan CumMBon

MnockocTu oT TanawuT
n basep, cBbp3aHMU C
TUMC U ULUMEHT

3eJ1eH

CUH AnyMmnHun, nnactmaca

AL

7.5 CMsiHa Ha LUPKYNSAPHUSA [UCK

/N /A\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap
» [penu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa

BMHArn U3KJoyBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

&@ BHUMAHME

OnacHoCT OT HapaHsABaHe nNopaau ropety n

OCTbp MHCTPYMEHT

» He nanonsgsante Tbnu u fePpeKTHN MHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3awmnTHM pbkaBuum npy bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

CBanete LUPKYNsiPHUSA AUCK

= [lpeau cMsaHa Ha LUMPKYNSPHUS BUCK NpeMe-
cTeTe MalumMHaTa B nosmuus 0°v 3aganTe
MakcMMasiHaTa AbnboynHa Ha pa3aHe.

= [lpemecTeTe noctyeto [5-2] no orpaHnuuTe-
n8.

= bByTHeTe npegnasutend [5-1]1 Harope v Ha-
TUCHETe LMPKyNsapa 40 3arHe3aBaHe Hagony.

= Otsuinte BuHTa [5-5] ¢ wectorpama [5-31.

= W3Bagete unpkynapHus auck [5-7].

MocTaBsiHe Ha LUPKYNAPHUSA AUCK

NPEAYNPEXXAEHMUE! [TposepeTe BUHTOBETE U
dnaHeua 3a 3aMbpcsBaHMA 1 U3M0N3BalTe ca-
MO YMCTW M U3NpaBHK YacTwu!

» [locTaBeTe HOBWS LMPKYNSApeEH AUCK.

NPEAYNPEXAEHUE! [TocokaTta Ha BbpTeHe
Ha umpkynapHus auck [5-81 v umpkyna-
pa [5-6] Tpabea na cbenapa! Mpu Hecnassa-
He MorarT fla nocneaBaT TeXKW HapaHaBa-
HUS.

= [locTaBeTe BbHWHMA dnaHel, [5-9] Taka, ye
NPUCHEANHUTENHUAT WMT Aa nonagHe B
0TBOpa Ha BbTpellHUa dnaHed.

= 3asuHTeTe BUHTa [5-5].

= BubpHete noctueto [5-2].
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Bwnrapcku

7.6 WM3nonssaHe Ha 3awuTaTa cpeLyy
CTPY)XKK/ 3alimMTaTa cpeLly oT4yenBaHe

3awmTaTa cpelyy cTpyXku (npospayqa) [6-1]
OTKPMBa BUAMMOCTTa KbM pEXeLInNs AUCK 1 on-
TUMU3MpPa NPaxon3CMyKBaHeTo.

3awmTaTa cpeuly otyenBaHe (3eneHa) [6-2] no-

no6psBa AOMbAHUTENHO Ka4eCcTBOTO Ha pbba

npu paspesu npu 0° oT ropHaTta cTpaHa Ha pa-
00THUA peTann.

= [locTaBeTe 3alMTaTa CpeLly oT4yensa-

He [6-2].

= 3aBuiiTe BbpTAWOTO ce konye [6-3] npes
npoabfiroBartaTa Aynka B 3alyuTaTa cpeLly
oT4yensaHe.

= YBeperTe ce, ye ravikaTa [6-4] cTon cTabunHo
B 3allMTaTa cpelly oTYenBaHe.

» BHumMaHue! U3nonssanite camo BbpTALLO Cce
Konuye, KOETO NpUHaANEeXU Ha Bawwus noTb-
Ball, LMPKYyNnap. BupTawo ce konye oT apyr
LMPKYNAP MOXKe [la e TBbpAe AbJro 1 Aa
6rokMpa pexeLimsa auck.

Pasps3BaHe Ha 3awWMTaTa CpeLly 3auenBaHe

Mpenv NbpBOTO M3MOJ3BaHe 3aliuTaTa CcpeLly

oT4yenBaHe TpsibBa aa 6bae npopsizaHa:

» HacTpoliTe MalwmHaTa Ha MakcUManHa aobi-
BoynHa Ha pasaHe.

» HacTpoiTte 0bopoTnTe Ha MHCTPYMEHTa Ha
cTeneH 6.

» [locTaBeTe MallMHaTa 3a Bpsi3BaHe Ha 3a-
WMTaTa cpelly oT4enBaHe BbPXy AbpBeHa
nocTtaBkKa.

7.7 TlpaxouscMykBaHe

/N\  NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT 3a 3ApPaBeTo nopaau npaxose

» Hukora He paboTteTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.
» CnasBaliTe HauWoHanNHUTe pa3nopenou.

MobunHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxonscMykBaTesiHaTa BIOXKKa MoXe [a
6bae nprkayeHa MOGMIHA acMMpPaLMOHHa
cucTeMa Festool ¢ imamMeTbp Ha CMyKaTeNHWS
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NPOTMB OMACHOCT OT 3anyLiBaHe).
EneMeHTBLT 3a MpUcbegmHaBaHe Ha MapKyy C

@ 27 ce nbxBa B bI/I0BUS efleMeHT . EneMeHTbT
3a npucbeaunHaBaHe Ha Mapkyd ¢ @ 36 ce nbxsa
B br/IOBUS €/IeMEHT .

BHumMmaHue! Axko He bbae M3NoN3BaH aHTUCTATU-
4YeH Mapkyd, MoXe a Ce CTUrHe 40 CTaTUYeH 3a-
pag. MNonssaTenat Moxe fa bbae yoapeH oT To-
KOB yap W enekTPOHMKATa Ha eneKkTpuYeckns
MHCTPYMEHT MOXe fa bbhe noBpefeHa.
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8 Paborta c enekTpuyeckarta
MallMHa

[Npn paboTta cna3BanTe BCUYKN JafeHU
yKa3aHus 3a 6e30nacHOCT, KakTo v cnef-
HWTe NpaBuna:

MNpeau HayanoTo

- [lpepu Bcsika ynoTpeba npoBepsiBanTe ganu
3a4BUXBALLUUAT MOZYN C LUPKYNSAPHUS OUCK
ce 3aBbpTa besnpobnemMHo 1 gokpan B n3-
XOAHO MOJIOXKEHNE Harope B 3aLLMUTHUA KOp-
nyc. He nanonssante unpkynsapa, ako rop-
HaTa KpalHa no3nuns He e NoACUrypeHa.
Hukora He 3axBalante nnun dpukcmpamnTte
HaKNaHALWMS ce 3afBMXKBaALL, MOLYN Ha
onpepeneHa abnboynHa Ha pa3aHe. Taka
LUMPKYNSPHUAT OUCK LLe e He3alUWTeH.

- [lpepu Bcaka ynotpeba npoBepeTe PyHK-
LMOHMPAHETO Ha NOTHbBALLLOTO CbOPbXeHMe
M M3M0N3BalTe MallMHaTa caMo KoraTo To
byHKUMOHMPa n3npasHo.

- [lpoBepeTte cTabunHma cToex Ha LUpPKyNsap-
HWS OWCK.

- YBepeTe ce npeau 3anoysaHe Ha paborta, ye
BbpTALLoTo Konue [1-3] e 3npaBo 3aBuTO.

- YBeperTe ce, Y4e CMyKaTeSIHUAT MapKyy 1 Ka-
6enbT 33 CBbpP3BaHe KbM MpexaTa He 3aKa-
yaT HUKbAE MO Lenunsa paspes Ha uupKynsapa,
HUTO BbPXY AeTalnia, HUTO Npes ornopaTa Ha
[eTaina unm onacHMUTe MecTa Ha noga.

- 3akpenBanTe obpaboTBaeMuns fetann Bu-
Haru Taka, 4e npu obpaboTka fa He MoXe
LA Cce OBUXW.

- [NocTtaBeTe obpaboTBaeMuaT getamn ceo-
bopHoO 1 paBHoO.

Mo BpeMe Ha paboTta

- [lpu paboTa opbXxTe enekTpuyeckaTa Ma-
WVHa BUHAru c ABe pble 3a pbukuTe [1-4].
ToBa e HeobxoAnMO ycioBMe 3a NpeLn3Ha
paboTa n 3a nogaBaHeTo. BkapBanTe 6aBHO
n paBHOMepHO B 0bpaboTBaeMusa getan.

- Bopete enekTpnyecknsi MIHCTPYMEHT CaMo
BBbB BKJIIOYEH PEXUM KbM paboTHMA geTann.

- BwuHaru HaTuckanTe TpmoHa Hanpeg [9-2],
HUKOra He ro AbpnanTe Hasap kbM cebe cu.

- He ponyckanTe nperpsiBaHe Ha pexeLius
LVCK 1 cTONsIBaHe Ha MaTepuana npu psasa-
He Ha nnacTMaca KaTo KOHTposinpaTe CKo-
pOCTTa Ha NpeMunHaBaHe npes geTanna.
KonkoTo no-TBbpLA € 0TPSI3BaHUAT MaTe-
pvan, ToNikoBa no-Maska Tpsabsa fa bvae
CKOpOCTTa Ha nofaBaHeTo.



- He paboteTe c MawwmnHaTa, ako efNeKTPOHM-
kaTa e aedekTHa, Tbi KaTo TOBa MOXe Aa
pnosene fo npesuleHn obopotu. ledbekTHa-
Ta eNIeKTPOHMKA Ce NO03HaBa Mo NMNCBALLNS
MNaBeH MycK, ako He e Bb3MOXHO perynupa-
He Ha obopoTuTe u npu obpasyBaHe Ha AuM
WY MMPM3MaA Ha U3TrOPSSI0 OT MalUMHaTa.

- He nocTaBainTe unpkynapa Bbpxy Te3rsxa
nnu Ha noja be3 3aWmTHMA Kanak ga no-
KpVBa HaMbJIHO LMPKYNAPHUS OUCK.

8.1 Ps3saHe no o4yepTaHusa

YkasaTenaT Ha pasaHeTo [7-2]nokasea aBuxe-
HWETO Ha unpkynapa npu paspesun ot 0° n 45°
(6e3 Bopela WwnHa).

8.2 PgasaHe Ha cerMeHTU

[MocTaBeTe MHCTPYMEHTa C NpefHaTa 4acT Ha
nnoTa Ha uMpKynspa Bbpxy paboTHus getamnn,
BKJIlOYETE MallMHaTa, HaTUCHEeTE A0 HAaCTpoeHa-
Ta 4bnboyMHa 1 ABMXKETE B MOCOKA Ha psA3aHe.

8.3 PssaHe Ha cerMeHTM (nMoTbBaLUM
pa3pesu)

3a fa npefoTBpaTUTE OTKATU NPM NOTb-
BallM pa3pesun, cnefBanTe obesaTenHo
cnefHWTe yKasaHus:

- BwHaru nocrtassaiiTe MalimHaTa fierHana cbe
3aAHuMs pbb Ha MacaTa 3a psi3aHe KbM TBbp-
Aa oropa.

- Tlpu paboTa c HanpaensgBaLla WWHa nocTa-
BANTE MaluMHaTa JlerHana BbB Bb3BpaTHaTa
6nokuposka FS-RSP (npuHagnexHo-
ctu) [9-4], kodaTo e 3akpeneHa 3a Hanpa-
BfifBaLLATA WMHA.

HauuH Ha gpencTBUe

» [locTaBeTe MalwmnHaTa BbpXy obpaboTBaemMus
LeTann n 5 NoNoXeTe BbpXy OrpaHnymnTeN
(Bb3BpaTHa Bnokmposkal.

» Bxnwouete mawmnHaTa.

» [lpuTucHeTe MawmHaTa 6aBHO BbpXY Ha-
cTpoeHaTa gbnboymHa Ha psisaHe n nsbytam-
Te B MocokaTa Ha cpesa.

Mapkuposkute [7-1] nokazsat npu MakcumManHa
Ab/1004YNHE Ha PS3aHe U U3I10/13BHAE Ha Harpa-
BJ/ISIBALYA LLIMHE HAV-NTPe[HaTa u Hau-334Hara
pexeLya T04Ka Ha UMPKYISIPHUS JUCK

(D 160 mm).

8.4 'vnco- u yuuMeHTOodpasepHMU NIOCKOCTH

3apafv CMHOTO 3ampalluBaHe ce NpenopbyBa
M3M0M3BaHEeTO Ha CTPAHMYHO 3aKpenBaHo Ha 3a-
WNUTHMS Kanak nokputne ABSA-TS55/60 (npu-
HaANEeXHOCT) M Ha MoBUAHa NpaxocMyKayka
Festool.

Bbnrapcku

9 TexHuyecko obcnyxBaHe u
noaabp)KaHe

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenu BcAkakeu paboTu no nogapbxKaTa
BMHarn U3kjtoyBanTe Lencena oT KoHTakK-
Ta!

» Bcuykn peMOHTHM fleMHOoCTH, 3a KOUTO e
HeobxoAnMo oTBapsiHe Ha Kopnyca, MoraT
na 6baaT M3BbPLUBAHM CaMO B OTOPMU3NPaH

cepBus.
- 'W KnueHTtcka cnyba u peMoHT camo
; "4, OT NPOM3BOAMUTENS UN OT CEPBU3HM
@ paboTunHuun. Han-bnnskmsa agpec
G- MOXKeTe Oa OTKpUeTe Ha:

EKAT . N3non3BanTe camMo opurMHanHu pe-
?‘”?T 3epBHM YacTm oT Festool! KaTanoxHu
| ®= | HoMepa Ha:

FESTOOL

YpenbT e cHabzeH cbC CaMOU3KOYBALLM Ce
crneuynanHn BbrneHn 4yeTkn. AKo Te ce U3HoCHT,
CTaBa aBTOMATM4YHO NpekbCBaHe Ha NojaBaHeTo
Ha TOK 1 ypega cnupa.

CnasBaiTe ciegHUTe yKasaHusN:

= [loBpeaeHn npeanasHmM yCTPOICTBa U YacTy,
Hanpumep AedeKTeH J0CT 33 CMSAHA Ha WH-
ctpymenTuTe [1-5], Tpsibea ga 6baat npode-
CMOHANHO PEMOHTUPAHU UM 3aMeHeHU oT
NPW3HaT cneLMann3npaH Cepan3, 0CBEH ako
B MHCTPYKLMATA 3@ eKcrjoaTauma He e no-
COYEHO [pyro.

» [lpoBepeTe CbCTOAHMETO N Be3ynpeyHoTO
dyHKUMOHMpPaHe Ha Bb3BpaTHaTa NPY>XMHa,
KOSATO NpUTMUCKa Lenusa 3aBM>KBall, Moayn B
ropHaTa 3alinTeHa KpalHa No3nuus.

» 3a fa ocurypute LMpKynauma Ha Bb3gyxa
BMHArun apbxTe cBoOOAHM M YNCTM OTBOPUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopmnyca.

» 3a fa npeMaxHeTe CTPYXKWUTE U CTbPrOTUHU-
Te 0T eIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, U3CMyYe-
Te C NpaxocMykayka BCUMYKM oTBOpU. Hnkora
He oTBapsanTe 3aWnTHUA kanak [1-18].

» [lpn paboTa c runco- nam umMeHTopasepHu
nnockoctu ocobeHo fobpe nouncreanTe
ypega. [louncrtBante BeHTUNALMOHHUTE OT-
BOPW Ha eNleKTpuyeckaTa MallnHa 1 NycKo-
BMS NpeKbCBay CbC CyX N 06e3MacsieH Crb-
CTeH Bb3AyX. B npoTmBeH cnyyam cbabpxkaly
FMNC Npax MoXxe fAa ce cbbepe B Kopnyca Ha
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eneKTpmyeckaTta MallmHa 1 no nyckoeu4d
npekbCBay 1 Aa ce BTBbpAU NMPUN KOHTAKT C
BNlaraTta BbB Bb3YyXa. ToBa Moxe Oa goBepe
[0 noBpe>XXaaHnd no npeBknYBallnda Mexa-
HU3DBM.

9.1 JOoNbAHMUTENIHO 3aTOYEHU LUPKYNISPHU
AUCKOBe

C nomowyTa Ha BMHTa 3a perynupaHe [8-1] moxe

[,a Ce HacTpou ToyHaTa AbnboynHa Ha pa3aHe

Ha 403aTouyeHUTe UMPKYISPHU ANCKOBE.

» HacTtpoiiTe obnboymHHUs orpaHnumnTen [8-2]
Ha 0 MM (c HanpaBngaBaLla WuHa).

= OTk/loyeTe pexeLlns arperaT U ro HaTUCHe-
Te [0 OrpaHMuuUTeN Haaony.

= 3aBuHTeTe BMHTa 3a perynupane [8-1] go-
TOJIKOBA, Ye LMPKYISPHUAT UCK fa A,OKOCBA
obpaboTBaemua petann.

9.2 OcHoBHaTa nso4a ce KnaTu

(i) Mpu HacTpoiikka Ha brbaa Ha pasaHe oc-
HOBHaTa nsoua TpsibBa Aa Nexwu Bbpxy pas-
Ha MOBbPXHOCT.

AKo ocHOBHaTa njoya ce KnaTu, HacTponkaTa
Tpabsa oa 6bae n3BbplueHa nosTopHo (rna-
Ba 7.3).

10 TlpuHapneXHoCTH

N3nonsBanTe camo paspeweHnte oT Festool
NpUHagneXxXHocTu n KoHcymatmeu. Bux Festool
kaTanora nan www.festool.bg.

Mpwn ynotpeba Ha gpyrn NpMHaLNeXXHOCTU U
KOHCYMaTUBW eIeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MO-
Xe fa cTaHe npobnemMaTuyeH 1 ga ce CTUrHe Ao
TEXKMN 3/10MONYKMU.

HonbnHnMTENHO KbM ONMUCaHUTe

npuHapnexHoctn Festool npepnara borata ra-

Ma CUCTEMHW JONbIHEHUS, KouTo aa Bu ocuryp-

AT pa3Hoobpa3Ha n edumkacHa paboTa ¢ Bawwuga

MHCTPYMEHT:

e [lapanenHa ctpaHuyHa onopa PA-TS 55

e [lokputue ABSA-TS 55/60

e Bwb3spaTHa bnokunposka FS-RSP

e YcnopepeH orpaHnunten FS-PA n
yobmkeHue FS-PA-VL

e  MynTtndyHkumoHanHa maca MFT/3

10.1 LiMpkynspHu auckose, Apyru
NPUHaANEXXHOCTH

3a 6bp30 M YMCTO psizaHe Ha PasNYHK
MaTepuanu Festool npegnara nogxonaiim ump-
KyNSipHW OMCKOBE 3@ BCUYKM Cilyvaun Ha ynoTpe-
6a Ha Bawwsa Festool unpkynsap.
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10.2 Cwuctema Bopauu

BopelaTa WnHa npaBu Bb3MOXHU MPELU3HN 1

4YWUCTW pa3pesn M CbLLEBPEMEHHO Na3un NOBbPX-

HOCTTa Ha paboTHMA feTaln oT HapaHsBaHe.

B koMbuHaumsa ¢ pasHoobpasHuTe NnpuHagnex-

HOCTW C BoJellaTa cuctema Morart fa bbaat ms-

BbpLUBAHM TOYHW pa3pesn Nog brbJl U NPeLm3HM

HanacBaTeNHW fenHOCTU. 3acTONOPSABAHETO CbC

cteru [9-5] ce rpmxu 3a cTabunHoTo cToEHE 1

CUrypHocTTa Ha paboTarTa.

» Obepete nydTa Mexay nnota Ha LMpKynsapa
v BojellaTa LWKHa C NMOMOLLTa Ha ABeTe pon-
ku 3a perynupane[9-11.

Mpeau NbpBOTO U3NON3BaHe HA BoAeLlaTa Wu-
Ha U3pexkeTe 3aLLMTaTa CpeLly oT4yenBaHe
[9-3]:

» HacTporTe 0bopoTTe Ha MHCTPYMEHTA Ha
cTenen 6.

» [locTaBeTe MalWwwnHaTa ¢ uanata Hanpasns-
Balla NJioya BbPXy 3afHWS Kpas Ha BoAella-
Ta WKHa.

= BkoyeTte MalWwmHaTa.

» HaTucHeTe MawmnHaTa baBHO Hagony Ao
MakKcMManHaTa HacTpoeHa AbnboynHa Ha
psi3aHe n nspexeTe 3alLunTaTa CpeLly oTyen-
BaHe Mo usnaTa gbkuHa bes ga cnupare.

Cera pbﬁbT Ha 3anrtara cpeLyy 3adelriBaHe cbo-
TBETCTBA HAllbJ/IHO Ha peXXeLnsd pb5

(i) Mocrasete HanpaBnsBaLlaTa WKHA 3a
BpPSi3BaHe Ha NpeanasuTens ot CTPYXKK
BbPXY XXEPTBEHO AbPBO.

11 OkonHa cpepa

He n3xsbpnsanTte ypeaa B LOMaKUHCKMUSA
6oknyk! NHCTpyMeHTUN, NpuHapNexXHOCTH
n KoHcyMaTuew TpsibBa ga bbvpat pasgen-
HO M3XBBPASHM C MUCBHI 3a OKOJTHaTa cpeaa.
Cna3BanTe BaNNAHWUTE HALMOHaNHWN pa3nopes-
bw.
Cnopep eBponeiickaTta Hapeaba nsnon3eaHuTe
enexkTpoypenn Tpsbea fa ce cbbupart pasgenHo
v fa bbaaT NnpefaBaHu 3a peumKIvpaHe ¢ Mu-
CbJ1 3a OKOJIHaTa cpeaa.
NHdopmauna 3a nyHkToBeTe 3a CbbupaHe oT-
HOCHO NMPaBUIHOTO U3XBbPJIIHE MOXETE [ia BU-
ante Ha www.festool.bg/recycling.

MHdopmMauma 3a REACH: www.festool.bg/reach

12 06wun ykaszaHuA

12.1 WUHPopmMauumsa 3a 3awmMTa Ha flaHHUTE

EJ'IeKTpl/ILleCKWFIT MHCTPYMEHT CbAbp>Ka 4K 3a
dBTOMAaTU4YHO 3anaMeTdaBaHe Ha MallMHHW U pa-
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BOTHM paHHW. 3anaMeTeHUTE faHHU He Cbabp-
XaT OUPEKTHM NpenpaTku KbM KOHKPETHM nuua.

IlaHHWTe MoraT fa ce NpoYnTaT CbC CNeLnanHu
ypeaun be3KoHTakTHO 1 ce nsnonseat ot Festool
N3KJTIOYMUTESIHO M CaMO 3a AMArHoCTMKaA Ha rpe-
LKW, PEMOHTHM AEMNHOCTM M ypeXxaaHe Ha ra-
PaHLMOHHM UCKOBE, KaKTo 1 3a nofobpsiBaHe Ha
KayecTBOTO, pecn. A40YyCbBbPLUEHCTBAHE Ha
eNIeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT. M3nm3ala n3BbH
Te3n paMku ynotpeba Ha JaHHUTE He ce U3-
BbpLUBA, OCBEH aK0 HIMAa U3PMYHO pa3pelleHne
OT KJIMEeHTa.

Bbnrapcku
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

& Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

Purtati casti antifonice!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului!

Purtati o masca de protectie respirato-

rie!

Purtati ochelari de protectie!

Trageti fisa de retea
Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 12.1

71T 000D O®D

Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

mn
m

!

Instructiuni de manipulare
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@ Recomandare, observatie

| clasade siguranta Il

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
in cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.



Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornitd cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
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electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea larg, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice laindemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.
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e.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere
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& PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

Nu introduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate prote-

ja de contactul cu panza de ferastrau in zo-
na de sub piesa de prelucrat.

- Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibila mai putin de o inadltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

- Nutineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

- Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

- Lataierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru Tmbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de pre-
luare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

- Nu utilizati niciodata flanse de strangere
sau suruburi deteriorate sau neoriginale
pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze Tn afara sculei, in directia
operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se in-
tepeneste in fanta de taiere care se inchide,
aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;



daca, in timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorulul.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite
sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.

Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini, si
aduceti bratele intr-o pozitie din care sa
puteti prelua fortele de recul. Stati intot-
deaunain lateral fata de panza de feras-
trau si nu aduceti niciodata panza de fe-
rastrau in aceeasi linie cu corpul dumnea-
voastra. In cazul unui recul, ferastraul cir-
cular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

in cazul in care panza de ferastriu se blo-
cheaza sau daca intrerupeti lucrul, elibe-
rati comutatorul de pornire/oprire si tineti
nemiscat ferastraul in piesa de prelucrat,
pana cand panza de ferastrau s-a oprit
complet. Nu incercati niciodata sa inde-
partati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si verifi-
cati daca dintii de ferastrau nu sunt agata-
ti in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferastrau este blocata, aceasta se
poate deplasa in afara sculei sau poate

produce un recul la repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite Tn ambele parti, atat in
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere preainguste,
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un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de tiiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setarile se modifica in timpul taie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie speciala la taierea cu
ferastraul in pereti aparenti sau alte zone
care nu sunt vizibile. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea cu ferastraul in obiecte ascunse si
poate provoca un recul.

Functia capotei de protectie

nainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota de protectie se inchide optim. Nu
utilizati ferastraul daca capota de protec-
tie nu se deplaseaza liber si daca nu se in-
chide imediat. Nu fixati si nu legati nicio-
data capota de protectie; in caz contrar,
panza de ferastrau ar putea ramane ne-
protejata. In cazul ciderii accidentale a fe-
rastraului pe pardoseala, capota de protec-
tie se poate indoi. Asigurati-va ca capota de
protectie se misca fara a se bloca si ca nu
atinge nici panza de ferastrau si nici alte
componente, in niciun unghi si in nicio
adancime de taiere.

Verificati starea si functionarea arcului
pentru capota de protectie. Daca capota
inferioara de protectie si arcul nu functio-
neaza impecabil, efectuati o lucrare de in-
tretinere a ferastraului inainte de utiliza-
re. Piesele deteriorate, depunerile lipicioa-
se sau aglomerarile de aschii duc la o func-
tionare intarziata a capotei de protectie.

in cazul , tierilor penetrante” care nu
sunt executate in unghi drept, asigurati-va
ca placa de baza a ferastraului nu se de-
plaseaza. O deplasare laterala poate duce
la blocarea panzei de ferastrau si, astfel, la
producerea unui recul.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala daca panza de feras-
trau nu este acoperita de capota de pro-
tectie. O panza de ferastrau neacoperita,
care se deplaseaza din cauza inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar directiei
de taiere si taie toate materialele cu care
intra in contact. In acest sens, luati in con-
siderare intervalul de post-functionare a
ferastraului.
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Functionarea penei de ghidare [5-4]

Utilizati panza de ferastrau potrivita pen-
tru pana de ghidare. Pentru ca pana de
ghidare sa aiba efect, este necesar ca dis-
cul-suport al panzei de ferastrau sa fie mai
subtire decat pana de ghidare, iar latimea
dintilor sa fie mai mare decat grosimea pe-
nei de ghidare.

Nu utilizati ferastraul cu pana de ghidare
indoita. Chiar si o avarie mica poate incetini
inchiderea capotei de protectie.

2.3  Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferastrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea In masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular n varianta compound (dinti de feras-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisuri
vizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea
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Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a sculei
si ca lamele nu intra in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de lo-
vituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie Indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot fi
utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile si operatiile de slefuire sunt
permise numai atelierului autorizat Festool
al serviciului de asistenta pentru clienti sau
expertilor.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate résinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8).

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

®06

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, mascad anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

in timpul lucrului pot rezulta pulberi noci-
ve/toxice (de exemplu, strat de acoperire
cu continut de plumb, cateva tipuri de
lemn sau metale). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate comporta pericole
pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. In cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

Nu este permisa incorporarea acestei scu-
le electrice intr-o masa de lucru. Monta-
rea intr-o masa de lucru de la un alt produ-
cator sau intr-o masa de lucru de fabricatie



proprie poate provoca instabilitatea sculei
electrice si accidente grave.

- Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

- Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea furni-
zoare locala. Aontactul dispozitivului de lu-
cru cu un conductor parcurs de curent poa-
te duce la incendiu si poate provoca o elec-
trocutare. Deteriorarea unei conducte de
gaz poate provoca explozii. Patrunderea in
conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

2.5 Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

1)
- Purtati ochelari de protectie!

- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

- Inchideti fereastra de vizare/ap&ratoarea
impotriva aschiilor.

- Inserati unintrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.6 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lp, = 90 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =101 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N\® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriala
pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:
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Taierea lemnului cu ferastraul  a; < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?
Tdierea metalului cu ferastraul a, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

~ In functie de expunerea real3, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Conform destinatiei, ferastraiele circulare sunt
prevazute pentru taierea cu ferastraul a lemnu-
lui, materialelor de lucru asemanatoare lemnu-
lui, materialelor fibroase pe baza de gips si ci-
ment, precum si a materialelor plastice. Cu
panza de ferastrau speciala pentru aluminiu,
oferita de Festool, puteti utiliza masinile si pen-
tru taierea aluminiului.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferdstrau conform EN 847-1

- Diametrul panzei de ferastrau 160 mm

- Latime de taiere 1,8 mm

- Orificiu de preluare 20 mm

- Grosimea discului suport 1,1-1,4 mm

- adecvat pentru turatii de pana la 9500
rot/min

Panzele de ferastrau Festool corespund stan-

dardului EN 847-1.
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Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.

4 Date tehnice

Ferastrau circular

Puterea

Turatia (regim de functionare in gol)
Inclinarea

Adancimea de tdiere la 0°
Adancimea de tdiere la 45°

Dimensiunea panzei de ferastrau

Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014 (fara cablu

de retea)

5 Componentele dispozitivului

[1-1]1 F3lci de pozitionare
[1-2]1 Scald unghiulara

[1-31 Butoane rotative pentru reglajul un-
ghiular

[1-4]1 Manere

[1-5] Maneta pentru inlocuirea sculelor
[1-6] Piedica de pornire

[1-7]1 Comutator de pornire/oprire
[1-8] Stut de aspirare

[1-91 Deblocari pentru retezari de la -1°
pana la 47°

[1-10] Reglarea turatiei (nu TS 55 FQ)
[1-11] Cablu de alimentare electrica

[1-12] Scala impartitd Tn doua parti pentru
opritorul adancimii de taiere (cu/fara
sind de ghidare)

[1-13]1 Surubul de reglare a adancimii de
taiere pentru panze de ferdstrau res-
lefuite

[1-14] Opritorul adancimii de taiere
[1-15] Indicatorul de taiere

[1-16] Fereastra de vizare/Aparatoare impo-
triva aschiilor

[1-17]1 Protectie impotriva aschiilor

[1-18] Capac de protectie
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TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ
1200 W

2000 - 5800 rot/min

Intre -1° si 47°

TS 55 FQ
1050 W

6500 rot/min

Intre -1° si 47°

0-55mm 0-55mm
0-43 mm 0-43 mm
160x1,8x20 mm 160x1,8x20 mm
4,5 kg 4,4 kg

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

/N\/I\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120V /
60 Hz.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizato-

rul tip baioneta blocat incomplet

Pericol de arsuri

= inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la

cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

opritd Tnainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrica!

Racordarea si decuplarea cablului de alimenta-
re electrica [1-11], consultati imaginea [2].



impingeti n sus blocatorul de porni-

re [1-6] si apasati comutatorul de porni-
re/oprire [1-7] (ap&dsare = pornire/eliberare =
oprire).
Prin apasarea blocatorului de pornire se deblo-
cheaza dispozitivul de penetrare. Agregatul fe-
rastriului poate fi deplasat in jos. Tn acest mo-
ment, panza de ferastrau iese din capota de
protectie.

7 Setari

/N /\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Blocul electronic

Aparatele TS 55 FEBQ, TS 55 FEQ sunt dotate
cu blocuri electronice cu arbori completi, care
au urmatoarele caracteristici:

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva cu reglare electronica asi-
gura pornirea fara socuri a sculei electrice.
Turatie constanta

Turatia motorului este mentinuta constanta cu
ajutorul sistemului electronic. Prin urmare, se
obtine o viteza de tdiere constantd siin caz de
sarcina.

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [1-10] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibili-

tatea de a regla in conditii optime viteza de taie-
re in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn masiv (dur, moale) 6
Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi L-6

Placi aglomerate si fibro-lemnoasecu  1-3
lianti de ciment si gips

Panouri si profile din aluminiu pana la
15 mm
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Treapta de turatie pentru fiecare material

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-5
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-

bra de sticla)), hartie si tesatura

Sticla acrilica 4-5

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Frana

Ferastraul TS 55 FEBQ este dotat cu o frana
electronica. Dupa deconectare, panza de feras-
tradu este franata electronic pentru a ajunge in
stare de repaus in aproximativ 2 secunde.

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

7.2 Reglarea adancimii de taiere
Adancimea de tdiere poate fi reglata

de 0 - 55 mm la opritorul adancimii de taie-
re [3-1].

Agregatul ferastraului poate fi apdsat acum in
jos pana la adancimea de taiere reglata.

Adancime de taiere fara sina de ghi-
dare

max. 55 mm

Adancime de taiere cu sina de ghida-
re FS

max. 51T mm

) |

7.3 Reglati unghiul de taiere

intre 0° si 45°:

= Deschideti butoanele rotative [4-1].

= Rabatati agregatul ferdstraului pana la un-
ghiul de taiere dorit [4-2].

= Inchideti butoanele rotative [4-1].

Cele doud pozitii (0° si 45°) sunt reglate
din fabrica si pot fi reajustate de catre ser-
viciul de asistenta pentru clienti.

La taierea in unghi, impingeti fereastra de
vizare/protectia Tmpotriva aschiilor in po-
zitia superioara!
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La retezare intre -1° si 47°:

» Rabatati agregatul de taiere in pozitia de
capat (0°/45°) conform descrierii de mai
sus.

= Trageti elementul de deblocare [4-3] usor
spre exterior.

» Pentru taierea din spate de -1°, efectuati
suplimentar deblocarea [4-4].

Agregatul de tdiere cade in pozitia -1%/47°.

= Inchideti butoanele rotative [4-1].

7.4 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vata panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.1).

Simbol

Culoare Material

Galben Lemn

Rosu Placi laminate, mate-
riale compozite

Verde Placi aglomerate si fi-

bro-lemnoase cu lianti
de ciment si gips

Albastru Aluminiu, material
plastic

AL ACRYL

7.5 inlocuirea panzei de ferastrau

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea de lucriri la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoateti panza de ferastrau

= Inainte de inlocuirea panzei de ferastraul,
rabatati masina in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de tdiere.

= Deplasati maneta [5-2] pana la opritor.
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» Impingeti in sus piedica de pornire [5-1] si
apasati in jos agregatul ferastraului pana
cand se fixeaza in pozitie.

= Desfaceti surubul [5-5] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [5-3].

= Scoateti pAnza de ferastriu [5-71.

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

= Montati noua panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferastrau [5-8] si cea de pe feras-
trau [5-6] trebuie s3 corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, pot rezulta
raniri grave.

= Reglati flansa exterioara [5-9] astfel incat
conul de antrenare sa patrunda in degaja-
rea din flansa interioara.

= Strangeti ferm surubul [5-5].

Intoarceti maneta [5-2].

y

7.6 Utilizarea ferestrei de vizare/protectiei

impotriva aschiilor

Fereastra de vizare (transparenta) [6-1] per-

mite vizualizarea panzei de ferastrau si optimi-

zeaza aspirarea prafului.

Protectia impotriva aschiilor (verde) [6-2] opti-

mizeaza suplimentar calitatea marginii taiate a

piesei de prelucrat pe partea superioara in ca-

zul taierilor la 0°.

= Utilizati protectia impotriva aschiilor [6-2].

= Insurubati butonul rotativ [6-3] prin gaura
longitudinala in protectia impotriva aschii-
lor.

= Aveti in vedere ca piulita [6-4] sa fie pozitio-
nata ferm in protectia Tmpotriva aschiilor.

» ATENTIE! Utilizati numai butonul rotativ
care este atasat la ferastraul dumneavoas-
tra circular. Butonul rotativ al unui alt fe-
rastrau ar putea fi prea lung si ar putea blo-
ca panza de ferastrau.

Taierea cu protectia impotriva aschiilor mon-
tata

Tnainte de prima utilizare, protectia impotriva
aschiilor trebuie taiata:

» Reglati masina la adancimea maxima de
taiere.

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Pentru taierea cu protectia impotriva aschii-
lor montata, asezati masina pe un suport
din lemn.



7.7 Aspiratorul

& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza prafului

» Nu lucrati niciodata fara un sistem de aspi-
rare.
» Respectati dispozitiile nationale.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare se poate racorda un
aspirator mobil Festool cu un furtun de aspira-
re cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm [este
recomandata dimensiunea de 36 mm datorita
pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce in piesa unghiulara . Piesa de
racord a unui furtun de aspirare cu @ 36 se in-
troduce in piesa unghiulara .

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

8 Lucrul cu scula electrica

& Tn timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

Inainte de aincepe

- Inainte de fiecare utilizare, verificati daca
unitatea de actionare impreund cu panza
de ferdstrau pivoteaza inapoi in mod cores-
punzator si complet in pozitia initiala in
sus, in carcasa de protectie. Nu utilizati fe-
rastraul daca pozitia de capat superioara
nu este asigurata. Nu blocati si nu fixati ni-
ciodata unitatea pivotanta de actionare la o
anumit3 adancime de tiiere. In caz contrar,
panza de ferastrau nu va fi protejata.

- Tnainte de fiecare utilizare, verificati func-
tionarea dispozitivului de penetrare si utili-
zati masina numai daca aceasta functio-
neaza corect.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [1-3] este strans ferm.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare si ca-
blul de alimentare electrica nu sunt blocate
pe intreaga linie de taiere, nici pe piesa, ni-
ci pe suprafata de asezare a piesei sau In
punctele periculoase de pe podea.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.
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- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.

La lucru

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3 in-
totdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-4]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu in-
trare directd in material. Efectuati o pa-
trundere lenta si uniforma in piesa.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

- Impingeti ferastraul intotdeauna Tnain-
te [9-2], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, pot aparea su-
praturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive
daca nu este posibild reglarea turatiei si in
cazul in care masina emana fum sau miros
de ars.

- Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe podea fara ca panza de ferastrau sa
fie acoperita complet de capota de protec-
tie.

8.1 Taiereadupa trasare

Indicatorul de taiere [7-2] indica in cazul taieri-

lor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare) desfasu-

rarea taierii.

8.2 Taierea decupajelor

Asezati masina cu partea frontala a mesei de
taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de taiere re-
glata si impingeti-o pe directia de taiere.

8.3 Taierea decupajelor (taieri cu
patrundere in material)

Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor

cu patrundere in material, trebuie res-
pectate in mod obligatoriu urmatoarele obser-
vatii:

- Asezati intotdeauna masina cu muchia pos-
terioara a mesei ferastraului sprijinita de
un opritor fix.

- Tn cazul lucrului cu sina de ghidare, asezati
masina la opritorul antirecul FS-RSP (ac-
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cesoriu) [9-4], care va fi fixat pe sina de
ghidare.

Procedeul de lucru

» Pozitionati masina pe piesa si asezati-o pe
un opritor (opritor antirecul).

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea de
taiere reglata si impingeti-o inainte in di-
rectia de taiere.

In cazul adancimii maxime de tdiere si utilizsrii

sinei de ghidare, marcajele [7-1] indicd punctul

de taiere cel mai din fata si cel mai din spate al

pénzei de ferdstrau [0 160 mm).

8.4 Placi din fibre legate cu gips si ciment

in cazul producerii unor cantitati mari de praf,
este recomandata utilizarea capacului ABSA-
TS55/60 (accesoriu) care poate fi montat lateral
pe capota de protectie si a unui aspirator mobil
Festool.

9 intre;inerea si ingrijirea

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si electrocutare

~ Inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere curenta si de
reparatii care necesita deschiderea carca-
sei trebuie realizate doar de un atelier au-

torizat al serviciului pentru clienti.

-

'ﬁw ti si reparatiile pot fi asigurate nu-

'@’ mai de producator sau de atelierele

de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati:

Serviciile de asistenta pentru clien-

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-
manda, accesati:

Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intrd in stare de repaus.

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
inlocuirea accesoriilor [1-5], trebuie sa fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
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zat daca nu exista alte specificatii Tn manua-
lul de utilizare.

» \Verificati starea si functionarea optima a ar-
cului de rapel care preseaza intreaga unita-
te de actionare in pozitia de capat superioa-
ra, protejata.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie [1-18].

= 1n cazul lucrarilor cu placi din fibre legate
cu gips si ciment, curatati temeinic apara-
tul. Curatati orificiile de aerisire ale sculei
electrice si ale comutatorului de pornire/
oprire utilizand aer comprimat uscat si fara
ulei. In caz contrar, in carcasa sculei elec-
trice si pe comutatorul de pornire/oprire se
pot forma depuneri praf cu continut de gips
si care se pot intariin cazul contactului cu
umiditatea din aer. Acest lucru poate cauza
defectiuni ale mecanismului de comutare.

9.1 Panze de ferastrau reslefuite

Cu ajutorul surubului de reglare [8-1], adanci-

mea de tdiere a panzelor de ferdstrau reslefuite

poate fi reglata cu precizie.

= Pozitionati opritorul adancimii de taie-
re [8-2] la 0 mm (cu sina de ghidare).

» Deblocati agregatul ferastraului si apasati-|
in jos pana la opritor.

= Insurubati surubul de reglare [8-1] pan3
cand panza de ferdstrau atinge piesa de lu-
cru.

9.2 Masa ferastraului se clatina

La reglajul unghiului de taiere, masa de
taiere trebuie sa fie asezata pe o suprafata
plana.

Daca masa de taiere se clatina, reglajul trebuie
sa fie efectuat din nou (capitolul 7.3).

10 Accesorii

Utilizati numai accesorii si materiale consuma-
bile aprobate de Festool. Consultati catalogul
Festool sau :

Prin utilizarea altor accesorii si materiale con-
sumabile, scula electrica poate deveni nesigura
si poate duce la accidente grave.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va
ofera un sistem cuprinzator de accesorii care
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va va permite utilizarea multipla si efectiva a

masinii dumneavoastra, de ex.:

e  Opritor paralel, largitor pentru masa PA-
TS 55

e Capac lateral, rosturi prevazute la imbina-
rea perpendiculara ABSA-TS 55/60

e Opritor de recul FS-RSP

e Opritor paralel FS-PA si prelungitor FS-
PA-VL

e Masa multifunctionald MFT/3

10.1 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Roméana

fie colectate separat si depuse la centre de re-
ciclare in conformitate cu normele de mediu.

Informatiile referitoare la centrele de colectare
ecologica pot fi consultate accesand
www.festool.ro/recycling.

Informatii de REACH: www.festool.ro/reach

12 Indicatii generale
12.1 Informatii privind protectia datelor

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferastrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

10.2 Sistemul de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taieturi

precise, curate, protejand in acelasi timp su-

prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare in combinatie cu acce-

soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,

taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea

de fixare cu ajutorul clemelor [9-5] asigura o fi-

xare optima si un lucru in siguranta.

» Reglatijocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [9-1].

inainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [9-3]:

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Asezati masina cu intreaga placa de ghidare
pe capatul din spate al sinei de ghidare.

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea ma-
xima de taiere reglata si taiati fara intreru-
pere aparatoarea pentru aschii, pe intreaga
lungime.

Marginea protectiei impotriva aschiilor cores-

punde acum exact cu marginea de taiere.

Pentru taierea cu protectia Tmpotriva as-
chiilor montata, asezati sina de ghidare pe
un suport din lemn.

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere! Aparatele, accesoriile
si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia national3, sculele electrice trebuie sa

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-

cru. Datele salvate nu contin referiri directe la
utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu aparate
speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv
pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate Tn afara acestui ca-
dru.
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